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Odczyt LD120 do glowicy SM5 lika

WSTEP

Instrukcja poswiecona jest odczytowi LD120 oraz czujnikom serii SM5. System pomiarowy jest
przeznaczony do pomiaru przemieszczen w maszynach przemystowych i systemach automatyki.
System sktada sie z odczytu LED, taSmy magnetycznej oraz gtowicy magnetycznej (czujnika). Czujnik
wykrywa zmiane swojego potozenia wzgledem tasmy, a warto$¢ przemieszczenia jest wyswietlana na
odczycie.

1. BEZPIECZENSTWO

Zalecane jest zapoznanie si€ niniejszg instrukcja i postepowanie zgodnie z ponizszymi wytycznymi:
O Czujnik powinien by¢ instalowany jak najblizej wyswietlacza
O Nalezy unika¢ prowadzenia przewodu z czujnika w poblizu przewodéw pradowych i
wysokonapieciowych
0 Nalezy unika¢ montazu gtowicy w poblizu Zrodet zaktdcen takich jak przekazniki, silniki,
styczniki itp.
Podtaczenia nalezy dokona¢ zgodnie z rozdziatem 5.

2. IDENTYFIKACJA

Identyfikacji odczytu oraz gtowicy magnetycznej mozna dokonac na podstawie informacji z etykiety
(kod zamowieniowy, numer seryjny). Wtasciwosci techniczne produktu wymusza kod zamoéwieniowy.

3. INSTALACJA

Instalacja powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z stopniem ochrony dostarczonego urzadzenia.
System nalezy chroni¢ przed uderzeniami, tarciem, roznego rodzaju rozpuszczalnikami oraz
temperaturami spoza zakresu 0°C — 60°C.

Nalezy upewnic sie, ze system jest zamontowany w sposob, ktory uniemozliwia kontakt z twardymi i
ostrymi zanieczyszczeniami (np. metalowe opitki lub widry). Jezeli ten warunek nie moze byc
spetniony zaleca sie zastosowanie wycieraczki lub sprezonego powietrza.

4. MONTAZ KROK PO KROKU

4.1. Odczyt

Wyswietlacz winien by¢ wsuniety do wycietego wczesniej otworu (okoto 68 x 33 mm) (bez uchwytdw).
Nastepnie zatdz uchwyty do obudowy odczytu.

4.2. Tasma magnetyczna

Catkowita dtugos¢ tasSmy magnetycznej powinna uwzglednia¢ przynajmniej 10mm marginesu z kazdej
strony w stosunku do dtugosci pomiarowej.

Nalezy upewni¢ sie, ze system zostat zainstalowany zgodnie z wymaganiami (rys.1 oraz rozdziat
4.2.1.)

Uwaga: Aktywna strona tasmy magnetycznej (czarna strona) wspotpracuje z aktywna czescig
gtowicy magnetycznej (dolna cze$¢ gtowicy, na ktorej umieszczono strzatki wskazujace
kierunek posuwu).
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4.2.1. Montaz za pomocga dwustronnej tasmy klejacej

Rysunek 1

Ten sposdb montazu stosuje sie w aplikacjach gdzie system pracuje w czystym Srodowisku lub o
niewielkim stopniu zanieczyszczenia. W miejscach gdzie wystepuje duzo zanieczyszczen lub uktad jest
narazony na zachlapania wodg zaleca sie stosowanie dodatkowo ptynnego kleju.

Procedura krok po kroku:

[ ——
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Rysunek 2

Powierzchnia, na ktérej ma by¢ przeprowadzony montaz (1) musi by¢ sucha i oczyszczona w celu
uzyskania bezpiecznego wigzania kleju.

0 Usun krotki odcinek papierowego filmu ochronnego (2) z klejacej czesci tasmy (3) i przyklej ja
dociskajac mocno do powierzchni montazowej
O Ostroznie usun zanieczyszczenia z tasmy (4)

O Usun krotki odcinek papierowego filmu ochronnego (6) ze stalowej taSmy ochronnej (5) i
przyklej ja dociskajgc mocno do powierzchni montazowej

Uwaga: Aby uzyska¢ bezpieczne wigzanie kleju konieczne jest oczyszczenie powierzchni z oleju,

smaru i osadow. Klejenie powinno by¢ przeprowadzane na suchej powierzchni w
temperaturze 20°C - 60°C.

Podczas montazu nalezy pamietac, aby promien giecia byt nie mniejszy niz 350mm.

4.2.2. Montaz z podwéjnym zabezpieczeniem — tasma klejaca oraz sruby

Rysunek 3
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Montaz przeprowadza sie analogicznie jak w poprzednim rozdziale. Dodatkowo nalezy przytwierdzi¢
taSme z obu koncow za pomocg $rub lub nitow. Nalezy pamieta¢ aby dodatkowe mocowanie
wykona¢ poza roboczym obszarem pomiarowym. Ten sposob montazu jest zalecany w
aplikacjach, w ktorych istnieje niebezpieczenstwo odklejenia sie taSmy magnetycznej.

4.2.3. Montaz w wyfrezowanych wyztobieniach

Rysunek 4 Rysunek 5

Tasma moze by¢ zamontowana w wyztobieniu (rys. 4) zgodnie ze wskazdwkami w punkcie 4.2.1. lub
mozna ja catkowicie zabezpieczy¢ (rys. 5) uzywajac niemagnetycznych sSrodkéw (np. plynne
aluminium Loctite). W tym przypadku stosowanie taSmy zabezpieczajacej nie jest konieczne.

4.2.4. Montaz z zastosowaniem aluminiowego profilu ochronnego PS1

(akcesoria)

Rysunek 6

Montazu krok po kroku:

O Umies¢ tasme na powierzchni montazowej i przytwierdz ja zgodnie z instrukcjami zawartymi w
punkcie 4.2.1. Taéma zabezpieczajqca nie powinna by¢ montowana.

O Zabezpiecz taSme magnetyczng profilem PS1 (rys. 6) i wywieré otwory montazowe wzdtuz
wyztobionego w profilu rowka nie uszkadzajac tasmy.
O Przytwierdz profil za pomocg $rub (wkretdw) lub nitow.

Pamietaj, ze maksymalng szerokoS¢ szczeliny rozumie sie przez odlegtos¢ pomiedzy glowicg, a
powierzchnig tasmy, NIE pomiedzy glowica, a powierzchnig profilu.

4.2.5. Montaz na powierzchniach tukowych i okregach
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Rysunek 7
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Montaz na powierzchniach tukowych nie odbiega od montazu liniatu na powierzchni ptaskiej (patrz
punkt 4.2.1.). Rozdzielczos¢ systemu zalezy od $rednicy okregu, na ktdrym montowana jest tasma.
Na rys. 7 pokazano minimalne wartosci promienia dla aplikacji ,kotowych”.

4.3. Montaz czujnika magnetycznego (gfowicy)

4.3.1. Czujnik typu SM5-R (prostokatny)

Czujnik mozna zamontowac za pomocg uchwytéw montazowych oraz dwoch $rub M3. Na poczatku
nalezy upewnic sie, ze szczelina pomiedzy czujnikiem, a tasmg jest prawidtowa na catej dtugosci
pomiarowej (rys. 8). Nalezy unika¢ kontaktu pomiedzy elementami systemu pomiarowego. Do
weryfikacji potozenia gtowicy nalezy uzy¢ szczelinomierza.
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Rysunek 8

4.3.2. Czujnik typu SM5-C (okragty)

Czujnik mozna zamontowa¢ w odpowiednim otworze montazowym za pomocg dwoch nakretek.
upewnij sie, ze szczelina pomiedzy czujnikiem, a tasma jest prawidtowa na catej dugosci pomiarowej
(rys. 9). Nalezy skontrolowa¢ prawidlowe ustawienie glowicy wzgledem tasmy. Nalezy
unika¢ kontaktu pomiedzy elementami systemu pomiarowego. Do weryfikacji potozenia gtowicy nalezy
uzy¢ szczelinomierza.

Marker 3"

Rysunek 9
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5. POLACZENIA ELEKTRYCZNE
5.1. Czujnik SM5
Podfacz wtyczke Mini-DIN (okragtq) z tytu odczytu.

5.2. Odczyt
Potaczenia listy zaciskowej sq nastepujace:
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Rysunek 10

Interfejs szeregowy jest opcja.

Poprzez wejscie Accu mozna zasila¢ urzadzenie w trybie czuwania (niski pobdr mocy). W tym trybie
wyswietlacz LED jest nieaktywny, ale elektronika pracuje normalnie (sg zliczane impulsy i czujnik
pozostaje aktywny).

6. KONFIGURACJA

6.1. Funkcje klawiszy

f : UP (wybdr wartosci)
4 : Shift left (wybdr cyfry)
* : Save (zapamietanie danej)

P : Program (programowanie / zmiana parametru)

6.2. Kombinacje klawiszy / Szybkie funkcje klawiszy

6.2.1. Ustawienie punktu odniesienia
Przytrzymanie przez 3 sekundy klawisza x powoduje przepisanie i wySwietlenie wartosci punktu

odniesienia (zero maszyny). WartoS¢ punktu odniesienia jest rezultatem sumy: rEF + OFS + OFSx
(gdzie OFSx jest aktualng wartoscig kompensacji).
Funkcja ta jest dostepna jedynie w przypadku, gdy parametr ,F_rSt” ustawiony jest na ,on".

6.2.2. Pomiar przyrostowy (inkrementalny)
Jednoczesne naci$niecie klawiszy P oraz % powoduje przetaczenie trybu pomiaru absolutnego na

przyrostowy. Wyzerowanie wartosci wyswietlacza w trybie przyrostowym nie powoduje zmiany
wartosci punktu odniesienia (patrz 6.2.1) trybu absolutnego.

6.2.3. Tryb wyswietlania w jednostkach mm / cal

Przetaczania pomiedzy trybami wyswietlania wartosci w jednostkach mm / cal dokonuje sie przez 3
sekundowe przytrzymanie klawisza «=.



Odczyt LD120 do glowicy SM5 lika

6.2.4. Wprowadzanie wartosci kompensaciji (Offset)

Jednoczesne nacisniecie klawiszy P oraz €= powoduje wyswietlenie pierwszej wartosci kompensagji
(OFS1). Klawiszami 4= orazf dokonuje sie zmian wartosci liczbowej. Naci$niecie klawisza x
powoduje zapamietanie danej. Zmian pozostatych wartosci kompensacji (OFS2 i OFS3) dokonuje sie w
Trybie ustawien (Setup).

Funkcja kompensacji (Offset) dostepna wtedy jest gdy parametr ,F_oFF” ustawiony jest na ,on".
Klawisz 4= pozwala na przetaczanie pomiedzy wartosciami kompensacji OFS1, OFS2 i OFS3.

OFS1 = aktualna warto$¢ + OFS1

OFS2 = aktualna warto$¢ + OFS1 + OFS2

OFS3 = aktualna warto$¢ + OFS1 + OFS2 + OFS3

6.2.5. Korekcja wartosci punktu odniesienia.

Jednoczesne nacisniecie klawiszy P oraz f powoduje wySwietlenie wartosci punktu odniesienia rEF.
). Klawiszami 4= oraz‘f dokonuje sie zmian wartosci liczbowej. Naci$niecie klawisza * powoduje
zapamietanie danej. Funkcja ta jest dostepna wtedy gdy parametr ,F_rEF” ustawiony jest na ,on”.

6.3 Tryb ustawien (Setup).

Przytrzymanie przez 3 sekundy klawisza P powoduje wejscie wyswietlacza w ,, Tryb ustawien”
(,SEtUP").

Nacisniecie klawisza 4 wywotuje Menu 1 (parametry wyswietlacza).

Nacisniecie klawisza * wywotuje Menu 2 (port szeregowy RS232 - opcja).

6.3.1. Parametry
Naciskanie klawisza P powoduje wysSwietlanie opisu parametru, a nastepnie jego wartosci liczbowe;j.

Menu 1

rES Rozdzielczos¢ (10, 50, 100, 1000, FrEE)

Rozdzielczos¢ liniowa wyrazona w pm (mikro metry).

10 = 0,01 mm

50 = 0,005 mm

100= 0,1 mm

1000 = 1 mm

FrEE pozwala na wprowadzenie dowolnej rozdzielczosci np. dla wyswietlenia wartosci kata
(najmniejszg jednostka jest 0,01 mm).

FrEE (0,0001, 1,0000)
np. chcac wyswietli¢ wartos¢ ustawienia kata stotu obrotowego o obwodzie 785,4 mm w zakresie od
0° do 90° i o rozdzielczosci 0,1° nalezy dokonac przeliczenia:

catkowity zakres pracy (90°) wynosi 785,4 mm :4 = 196,35.

FrEE = 900 : 19635 = 0,045836

dEC Ilos¢ miejsc po przecinku (0, 1, 2, InCH).

Wprowadzanie ilosci wyswietlanych liczb po przecinku:

0 = bez przecinka

1 = jedna liczba (np. 1,0)

2 = dwie liczby (np. 1,00)

InCH = wyswietlanie w calach z trzema miejscami po przecinku (1,000).

dIr Kierunek zliczania (uP, dn)
uP = w gore (kierunek standardowy)
dn = w dot (kierunek odwrécony).

F_rEL Funkcja pomiaru przyrostowego (on, oFF)
Uaktywnia dostepnos¢ funkcji przetaczania (klawiszami P i x ) w tryb pomiaru przyrostowego.
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on = funkcja aktywna
oFF = funkcja zablokowana

F_rSt Funkcja ustawienia punktu odniesienia (on, oFF)
Uaktywnia dostepnos¢ funkcji ustawiania (przez nacisniecie klawisza x ) punktu odniesienia.

on = funkcja aktywna
oFF = funkcja zablokowana

F_oFSt Funkcja kompensacji (on, oFF)

Uaktywnia dostepnos¢ funkcji kompensacji (przez naciéniecie klawiszy P i 4= ).
on = funkcja aktywna

oFF = funkcja zablokowana

rEF Punkt odniesienia (-99999, 99999)

Punkt odniesienia absolutnego systemu pomiarowego. Wartos¢ ta (powiekszona o pierwszg wartosc
kompensacji OFS1) przepisywana jest i wySwietlana jest przy 3 sekundowym przytrzymaniu klawisza
*x.

OFS1 Wartos$¢ kompensacji (-99999, 99999).
Pierwsza wartos¢ kompensacji (np. korekcja narzedzia). Wielkos¢ ta dodawana jest do wartosci
aktualnej (patrz 6.2.3).

OFS2 Wartos$¢ kompensacji (-99999, 99999).
Druga wartos¢ kompensacji. Wielko$¢ ta dodawana jest do wartosci aktualnej i OFS1.,

OFS3 Wartos$¢ kompensacji (-99999, 99999).
Trzecia wartos¢ kompensacji. Wielko$¢ ta dodawana jest do wartosci aktualnej, OFS1 oraz OFS2.

F_SAP Zachowaj aktualng warto$¢ (wtacz / wytacz)
Zachowuije ostatnig wyswietlang warto$¢ po wytaczeniu
on = pamiec ostatniej wartosci wtgczona

oFF = pamiec ostatniej wartosci wytgczona

rESEt
Nacisniecie klawisza P podczas wyswietlania ,rESEt” powoduje wyjscie z ,, Trybu ustawieri”.

Menu 2
Ad xx Numer urzadzenia (00, 31)
Ustawienie adresu urzadzenia (tylko w przypadku wyposazenia w port szeregowy).

H_cntr Licznik czasu (1/10h)
Wskazanie uptywajacego czasu z rozdzielczoscig 1/10 godziny (6 minut).

7. INTERFEJS RS485 (opcja)

Jezeli odczyt jest wyposazony w interfejs szeregowy RS485 dostepne s funkcje prezentowane
ponizej.

7.1. Parametry RS485

9600 Szybkos¢ transmisji
8 bitow danych

bez bitu parzystosci

1 bit stopu

Xon/Xoff
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7.2. Komendy

Komendy przesytane za pomocq interfejsu szeregowego powinny mie¢ nastepujacq strukture:
| ADCMND=X

gdzie:

| : symbol klawisza PC

AD : 2 — cyfrowy adres urzadzenia (00 do 31)

CMND : komenda (patrz lista komend)

X : wartos¢ (patrz lista komend)

Jezeli do odczytu przestana jest nieprawidtowa komenda generuje on odpowiedz, ktéra skiada sie z tej
samej komendy + ? i sumy kontrolnej (np. wystanie komendy |02azs = odpowiedz |02azs?EF). Do
komunikacji z LD120 mozna wykorzysta¢ dowolny program typu terminal (np. Hyperterminal).
Komendy sg wysytane po nacisnieciu klawisza ENTER.

Odpowiedzi wysytane przez odczyt majq nastepujaca sktadnie:
ADCMND:SXXXXXCK

gdzie:

AD : adres urzadzenia

CMND : komenda

XXXXX : warto$¢

CK : suma kontrolna

Przykfad:
komenda: |02CHGA=1.
odpowiedz: 02CHGA:+000015B

Suma kontrolna jest rowna najmniej znaczagcemu bajtowi sumy wartosci hex wszystkich
transmitowanych znakow.

Przykfad:

Pozycja wyswietlana na odczycie o adresie 01 to 8,92. Jest ona odczytywana za pomocg komendy:
|01TPOS.

Odpowied? jest nastepujaca: 01TPOS:+008290F

Suma wartosci hex wszystkich znakdw jest nastepujaca:
30+31+54+50+4F+53+3A+2B+30+30+38+32+39=30F

Najmniej znaczacy baijt liczby 30F to OF, ktdry jest jednoczesnie sumg kontrolna.

7.2.1. Lista komend
AD - adres urzadzenia

Zerowanie adresu urzadzenia

| OORSET

Adres urzadzenia jest ustawiany na wartosc¢ 0.
Adres urzadzenia (1, 31)

| 00INIT=X

Ustawia adres urzadzenia na wartos¢ X.

Wyswietlenie adresu urzadzenia
| 0ODADR
Wyswietlanie adresu urzadzenia kiedy klawisz P jest wcisniety

Zmiana adresu urzadzenia (1, 31)

|ADRADR=X

Zmiana aktualnego adresu urzadzenia AD na X

Odpowiedz: ADRADR:+XCHKS (CHKS to suma kontrolna, X to warto$¢)

10
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Czytaj aktualng pozycje
|ADTPOS
Czytanie aktualnej pozycji urzadzenia AD (rozdzielczos¢ 0,01mm)

Zmiana kierunku zliczania (0, 1)
|ADRDIR=X

Ustawianie kierunku zliczania

X=0 - uP = standardowy kierunek
X=1 - dn = odwrotny kierunek
Odpowiedz: ADRDIR:+0000XCHKS

Czytaj kierunek zliczania

|ADTDIR

Sprawdzanie aktualnego kierunku zliczania.
X=0 > uP, X=1 > dn

Odpowiedz: ADTDIR:+0000XCHKS

Liczba miejsc po przecinku (0, 3)
|ADRDEC=X

Zmiana liczby miejsc po przecinku.

0 = bez przecinka

1 = jedno miejsce po przecinku (np. 1,0)
2 = dwa miejsca po przecinku (np. 1,00)
3 = trzy miejsca po przecinku (np. 1,000)
Odpowiedz: ADRDEC:+0000XCHKS

UWAGA: Ustawienie pozycji przecinka nie ma wptywu wyswietlania w trybie mm/inch (patrz komenda
|ADRMMI=0).

Czytaj pozycje przecinka

|ADTDEC

Sprawdzanie aktualnego ustawienia dotyczacego pozycji przecinka.
X=0->0,X=1->1,X=2> 2, X=3 > 3 (dla cali)

Odpowiedz: ADTDEC:+0000XCHKS

Tryb wyswietlania mm/cale (0,1)
|ADRMMI=X

Ustawianie trybu wyswietlania w mm lub calach.
X=0 > mm

X=1 - cale

Odpowiedz: ADRMMI:+0000XCHKS

Czytaj tryb wyswietlania mm/cale
|ADTMMI

Sprawdzanie aktualnego trybu wyswietlania.
X=0 > mm, X=1 - cale

Odpowiedz: ADTMMI:+0000XCHKS

Funkcja pomiaru przyrostowego (0, 1)

Umozliwia pomiar w trybie przyrostowym (inkrementalnym) (kombinacja klawiszy P i *).
|ADRRLA=X

X=0 - oFF (funkcja wytgczona)

X=1 - on (funkcja wiaczona)

Odpowiedz: ADRRAE:+0000XCHKS

Sprawdzanie pomiaru przyrostowego
|ADTRAE
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Odczyt LD120 do gtowicy SM5

Sprawdzanie statusu funkcji pomiaru przyrostowego.
X=0 > oFF, X=1 - on
Odpowiedz: ADTRAE:+0000XCHKS

Pomiar przyrostowy (0, 1)

Przestawianie trybu pomiarowego z absolutnego na inkrementalny.
|ADRRLA=X

X=0 > oFF

X=1->on

Odpowiedz: ADRRLA:+0000XCHKS

Sprawdz pomiar przyrostowy

|ADTRLA

Sprawdzanie statusu trybu wyswietlania (absolutny/przyrostowy).
X=0 - oFF, X=1 > on

Odpowiedz: ADTRLA:+0000XCHKS

Punkt odniesienia (0, 1)

|ADRRSE=X

Uaktywnianie funkcji punktu odniesienia (przez nacisniecie klawisza *).
X=0 - oFF (funkcja wylaczona)

X=1 - on (funkcja wigczona)

Odpowiedz: ADRRSE:+0000XCHKS

Sprawdz funkcje punkt odniesienia
|ADTRSE

Sprawdzanie statusu funkcji punktu odniesienia.
X=0 = oFF, X=1 > on

Odpowiedz: ADTRSE:+0000XCHKS

Modyfikacja punktu odniesienia

|ADRRFE=X

Umozliwia zmiane wartosci punktu odniesienia (przez kombinacje klawiszy P i f) .
X=0 - oFF (funkcja niedostepna)

X=1 - on (funkcja dostepna)

Odpowiedz: ADRRFE:+0000XCHKS

Sprawdz funkcje modyfikacji punktu odniesienia
|ADTRFE

Sprawdzanie statusu funkcji modyfikacji punktu odniesienia.
X=0 - oFF, X=1 2 on

Odpowiedz: ADTRFE:+0000XCHKS

Funkcja kompensacji (0, 1)

|ADROFE=X

Uaktywnianie funkcji kompensacji (przez kombinacje klawiszy ) o ).
X=0 - oFF (funkcja wytaczona)

X=1 - on (funkcja wiaczona)

Odpowiedz: ADROFE:+0000XCHKS

Sprawdz funkcje kompensacji
|ADTOFE

Sprawdzanie statusu funkcji kompensaciji.
X=0 = oFF, X=1 - on

Odpowiedz: ADTOFE:+0000XCHKS

Rozdzielczoéé (10, 50, 100, 1000)
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|ADRRES=X

Ustawianie rozdzielczosci pomiaru.
X=10 - 0,01 mm

X=50 > 0,05 mm

X=100 - 0,1 mm

X=1000 > 1 mm

Odpowiedz: ADRRES:+XCHKS

Sprawdz rozdzielczos¢

|ADTRES

Sprawdzanie wartosci aktualnie ustawionej rozdzielczosci.
X=10 = 0,01 mm, X=50 - 0,05 mm,

X=100 - 0,1 mm, X=1000 > 1 mm

Odpowiedz: ADTRES:+XCHKS

Wskaznik rozdzielczosci FrEE (0,0001, 1,0000)

|ADRFRE=X

Umozliwia ustawianie wskaznika FrEE zwigzanego z ustawianiem rozdzielczosci np. przy pomiarach
katowych (patrz rozdziat 6.3.1.).

Odpowiedz: ADRFRE:+XCHKS

Sprawdz wskaznik FrEE

|ADRREF=X

Sprawdzanie aktualnej wartosci wskaznika FrEE.
Odpowiedz: ADTFRE:+X.XXXXCHKS

Punkt odniesienia (-99999, 99999)

|ADRREF=X

Punkt odniesienia absolutnego systemu pomiarowego. Rozdzielczo$¢ 0,01mm.
Odpowiedz: ADRREF:XCHKS

Sprawdz punkt odniesienia

|ADTREF

Sprawdzanie aktualnego punktu odniesienia.
Odpowiedz: ADTREF:XCHKS

Wartos¢ kompensacji (-99999, 99999)

|ADROF1=X

Umozliwia ustawianie pierwszej wartosci kompensacji (rozdzielczos¢ 0,01mm).
Odpowiedz: ADROF1:XCHKS

Sprawdz wartos¢ kompensacji

|ADTOF1

Sprawdzanie aktualnej, pierwszej wartosci kompensacji.
Odpowiedz: ADTOF1:XCHKS

Wartos¢ kompensacji (-99999, 99999)

|ADROF2=X

Umozliwia ustawianie drugiej wartosci kompensacji (rozdzielczo$¢ 0,01mm).
Odpowiedz: ADROF2:XCHKS

Sprawdz wartos¢ kompensacji

|ADTOF2

Sprawdzanie aktualnej, drugiej wartosci kompensacji.
Odpowiedz: ADTOF2:XCHKS

Warto$¢ kompensacji (-99999, 99999)
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|ADROF3=X
Umozliwia ustawianie trzeciej wartosci kompensacji (rozdzielczos¢ 0,01mm).
Odpowiedz: ADROF3:XCHKS

Sprawdz wartos¢ kompensacji

|ADTOF3

Sprawdzanie aktualnej, trzeciej wartosci kompensaciji.
Odpowiedz: ADTOF3:XCHKS

Zapisz aktualng wartosc¢ (0, 1)

|ADRSPE=X

Zapisywanie ostatniej wySwietlanej wartosci po wytaczeniu zasilania
X=0 > oFF

X=1->on

Odpowiedz: ADRSPE:+0000000XCHKS

Czytaj zapisana wartos¢

|ADTSPE

Sprawdzanie statusu funkcji zapisu ostatniej wyswietlanej wartosci.
X=0 - oFF, X=1 > on

Odpowiedz: ADTSPE:+0000000SCHKS

8. WYMIARY

8.1. Wyswietlacz

DISPLAY

36

73

62

5’2 — |——

8.1.1. Otwoér pod zabudowe panelowg
Wymiary otworu: 68 x 33 mm (szer. x wys.)
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8.2. Glowica typu SM5-R

8.3. Gfowica typu SM5-C
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