INFORMACJA O PRODUKCIE i

_ Tuleja zaciskowa HALDER |

Wycentrowany

Przy dtuzszych piastach w kole zgodnie z

rysunkiem udaje sie otrzymac¢ dodatkowy punkt

podparcie watu

» Dzieki temu przenoszone s3 sity, ktére
wystepujg poza tulejg zaciskowa

» Polepsza sie tolerancja $rednicy

Bez przesuniecia wzdluzego

Kiedy podczas montazu dojdzie do zetkniecia sie piasty
z podporg watka ,zostane wyeliminowana mozliwos¢
przesuwu wzdtuz osi .Tuleja moze przenies¢ tylko 60%
sity pokazanej w tabeli.

Dwie tuleje zaciskowe w jednej piascie

W tym rozwigzaniu tuleja dokrecona jako pierwsza przenosi
100% sit pokazanych w tabelce.Przy dokrecaniu drugiej tuleji nie
bedzie juz mozliwy wzdluzny przesuw piasty.Dlatego druga tuleja

moze przenies¢ tylko 60% sity pokazanej w tabeli.
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Tuleja zaciskowa z nakretka Tuleja zaciskowa z
szesciokatng nakretka szesciokatng i
przeciwnakretka

Tuleje mocujace z przeciwnakretkg lub bez mogg by¢ wygodnie
i tatwo stosowane do mocowania watéw i piast napedowych I

w kofach tancuchowych, kotach zebatych, kotach pasowych , S s Y R |
krzywkach oraz dzwigniach.

1. Powierzchnie styczne na watku oraz piascie muszg by¢
oczyszczone i odtluszczone.

2. Tuleje dokreca¢ w lewo do momentu, az pierscien
wewnetrzny bedzie wystawat 3-5 mm poza pierscien
zewnetrzny.
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3.Tuleje nalezy montowa¢ w
otworze piasty.

) . . | VIS SAIAD T
4.Tuleje nalezy lekko dokreci¢ do ustalonego potozenia. 53570373455
Powstaty przesuw wzdtuz osi nalezy zniwelowac¢ poprzez uderzenie
tulejki mtotkiem ,po czym nalezy dokreci¢ ponownie tulejke.

Demontaz:
Nalezy kreci¢ tulejg w lewo do momentu schowania sie pierscienia
wewnetrznego na 3-5 mm w pierscieniu zewnetrznym.
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Obliczanie sit sktadowych

Przy jednoczesnym dziataniu momentu skrecajacego (Mt) i sit
osiowych (Fa)powstaje catkowity wypadkowy moment

skrecajacy (Mr). Musi on by¢ mniejszy badz rowny

maksymalnemu momentowi skrecajgcemu (Mmax) ,jaki jest

wypisany w tabelkach (Mr < Mmax).

M = MM‘2+(FZX
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Przyktad:
Tuleja mocujaca H00461
M, =150 Nm M,
F,=5kN
d,=25mm
v=2
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(Mr) = wypadkowy obrotowy
moment

(Mt) = obrotowy moment

Fa = osiowa sita

d1 = srednica watka

v = wspotczyn. bezpieczenstwa

Tuleja mocujgca HO0461 przenosi max. obrotowy moment (Mmax) 397 Nm.

Aby tuleja przeniosta sity ,moment Mr(325Nm) mniejszy

od Mmax.

Zewnetrzna srednica piasty i Srednica otworu w watku

B

-

Najmniejsza mozliwa zew. srednica piasty

R +P,xC
d>d x| et "N PN [mm]
3 2 Rpo’1 - P, x C
d, = érednica watka
d, = otwor w piescie
d, = zew. srednica piasty
d, = $rednica otworu w piescie
R, = granica sprezystosci
R0z » Ryos = granica rozciagniecia
Przyktad:

Tuleja mocujaca H00234,
materiat piasty zeliwo 25;
Rpo,1 =165 N/mm2

Cy=1

165N/mm? + 110N/mm? x 1

Do zastosowania tuleji mocujacej
trzeba bra¢ pod uwage zew.
Srednice piasty i $rednice otworu

w watku.

1502Nm? + {5000N x

25mm
2 x 1000mm/m

)2 X 2 = 325Nm

[(mm]

p, = nacisk na piaste

p,,= nacisk na watek

C,, = koeficient [=1 — kdyZ délka naboje = délce upinaciho
pouzdra (LN 2 L2) ]

Przyktad:

Tuleja mocujgca H00234,
materiat piasty stal;
R,=380N, 2

Cy=1

380N/mm? - 2 x 173N/mm?

d,242mm X | 165N/mmz - 110N/mm? x 1 = 87,4 mm d, <125 mm x 380N/mm?2 <7.2mm
Tabela materiatu:
Materiat
St 37-2 St 50-2 Ck 35 Ck 45 9SMn 28 GG 15 GG 20 GG 25 GGG-40 AlMg 3 F 25
$rednica Ust 37-2 9 SMn 28Pb 28
Minimalna warto$¢ wytrzymatosci w N/mm?
Re Re Re Re Re Rp 0,1 Rp 0,1 Rp 0,1 Rp 0,2 Re
16 <d1< 40 225 285 320 380 375 90 130 165 250 180
40 <d1<100 205 265 260 300 245 90 130 165 250 180
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Bez nakretki zabezpieczajacej

Dociag. Max. Max. Nacisk na

moment | obrot. | osiowa

nakretki |moment sita Watek Piasta Ciezar

Kod d xd, ; A sw Nm Nm kN N/mm? N/mm? g

H00060 5x14 19 15 14 9,9 10,1 4,0 264 96 18
H00061 6x14 19 15 14 9,9 121 4,0 220 96 17
H00377 8x16 22 17 16 16,9 23,4 5,8 179 91 24
H00532 10 x 20 24 19 22 34,9 48,6 9,7 221 115 45
H00041 12x22 24 19 22 43,8 65,3 10,9 206 117 48
H00156 14 x 26 28 22 27 65,0 93,0 13,3 178 99 81
H00533 15x 26 28 22 27 65,0 99,0 13,3 166 99 76
H00534 | 16x 26 28 22 27 65,0 106,0 13,3 156 99 71
H00535 18 x 35 36 27 36 161.0 223.0 24.8 224 125 197
H00232 | 20x 35 36 27 36 161,0 248,0 24,8 201 125 181
H00536 | 22x42 41 30 46 250,0 349,0 31,8 197 110 342
H00537 | 24 x42 41 30 46 250,0 381,0 31,8 180 110 321
H00234 | 25x42 41 30 46 250,0 397,0 31,8 173 110 309
H00077 | 30x47 44 33 50 355,0 605,0 40,4 162 110 372
H00538 | 32x55 51 38 55 490,0 764,0 47,8 166 102 627
H00539 | 35x55 51 38 55 490,0 836,0 47,8 151 102 566

Rozmiary w mm.
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Materiat
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Z nakretka zabezpieczajaca

Dociag. Max. Max. Nacisk na

moment obrotowy osiwa

nakretki |moment sita Watek Piasta ciezar

Kod d, xd, I, 1 I, sw Nm Nm kN N/mm? N/mm? g

H00062 5x12 19 15 9 14 9,9 10,1 4,0 264 119 16
H00063 6x12 19 15 9 14 9,9 121 4,0 220 119 15
H00524 8x14 22 17 11 16 16,9 23,4 5,8 179 121 21
H00540 10x18 24 19 12 22 34,9 48,6 9,7 221 127 44
H00157 12x20 24 19 12 22 43,8 65,3 10,9 206 128 44
H00158 14 x 24 28 22 15 27 65,0 93,0 13,3 178 107 77
H00437 15x 24 28 22 15 27 65,0 99,0 13,3 166 107 72
HO00541 16 x 24 28 22 15 27 65,0 106,0 13,3 156 107 68
H00542 18 x 30 36 27 17 36 161.0 223,0 24,8 224 145 176
H00240 | 20x 30 36 27 17 36 161,0 248,0 24,8 201 145 162
H00543 | 22 x 38 41 30 20 46 250,0 349,0 31,8 197 122 337
H00544 | 24 x 38 41 30 20 46 250,0 381,0 31,8 180 122 313
H00461 25x 38 41 30 20 46 250,0 397,0 31,8 173 122 303
H00078 | 30x42 44 33 23 50 355,0 605,0 40,4 162 123 342
H00545 | 32 x50 51 38 28 55 490,0 764,0 47,8 166 112 549
H00546 | 35x50 51 38 28 55 490,0 836,0 47,8 151 112 494

Rozmiary w mm.
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