INFORMACJA O PRODUKCIE i

[ Przeznaczenie przegubu falistego ]

Przy wyborze przegubu nie mozna bra¢ pod uwage tylko wielkosci przekazywanego momentu obrotowego,
ale rowniez inne warunki eksploataciji, takie jak: wielkos¢ chwilowego uderzenia, wymiar kata,

ilos¢ obrotéw itd. Przedstawione ponizej diagramy stuzg do okreslenia przeznaczenia i odpowiedniego
doboru przegubu, oraz wskazg Pahstwu znaczenie omawianych zastosowan:

Rysunek1: wskazuje zaleznos¢ pomiedzy sprawnoscig(wydajnoscig) i momentem obrotowym przy pojedynczym
precyzyjnym przegubie w czasie eksploatacji gdzie odchytka kata o = 10°.

Rysunek2: wskazuje wartos¢ korekty, ktora jest wieksza przy wiekszych katach odchylenia.
Przy mniejszych katach odchylenia pomiedzy 0° bis 5°, mozna odczyta¢ to z rys. 1, mozna
podnies$¢ sprawnosc¢ o 25%.

Rysunek 3: wskazuje na trwato$¢ przegubu z igietkowym tozyskiem w urzadzeniu, w zalezno$ci od
czynnikauderzenia(np. wartos¢ 1,5 dla napedu elektrycznego bez sprzegta elastycznego) oraz
w zaleznosci od wspotczynnika korekcyjnego dla kata wychylenia(rys.2), a takze od przenoszonego
momentu obrotowego.
Informacja: dla przegubow z tozyskiem slizgowym zywotnos$¢ jest zalezna od prawidtowosci
(regularnosci)  smarowania.

Rysunek4: wskazuje wspotczynnik korekcyjny do obliczenia trwatosci urzadzenia z przegubamiotozyskach
iglowych.
Informacja: obliczenia warto$ci mocy podwdéjnego przegubu musi by¢ obnizona do 90%
wartosci obliczonej dla przegubu pojedynczego
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Rysunek 1: Wykres mocy dla watéw 3.3kW proponuje sie wat E32x63 (lub E40x63) z
z panewka DIN 808-G przenoszonym momentem obrotowym M=125Nm.
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Rysunek 3: Wykres zywotnosci dla watow z igietkowym Redukowany moment obrotowy
tozyskiem DIN 808-W M, =M xf,xn=70x 1.5x 1.1=116

L x n =500 x 1400 = 700 000 = 70 x 10*
Wg rysunku 3 proponuje sie wat E32x63.

(Wskazéwki montaioweD

Blico-precyzyjne przeguby faliste i watly przegubowe sg niezbednymi i wielostronnymi czesciami urzadzen,
ktore stuzg do przenoszenia momentu obrotowego napedu do urzgdzenia wykonawczego.

Przy potgczeniu dwoch watdéw pojedynczym przegubem falistym pod okreslonym katem moze dojs¢ do tego,
ze wat napedzany poruszac sie bedzie nierbwnomiernie.Ta nierownomierno$¢ znana jako btad Kardana
powoduje sinosuidalne przyspieszenie lub zwolnienie predkosci obrotowej watu napedzanego, przy czym
nierownomiernosc¢ rosnie ze wzrostem kata nachylenia o. Dlatego tez pojedyncze przeguby faliste mogg by¢
uzywane tylko tam, gdzie jest dopuszczalna nieréwnomiernos¢ obrotéw. Ta nierbwnomierno$¢ moze by¢
ograniczana przez ukfad dwoéch pojedynczych przegubdéw jeden po drugim , albo przez zastosowanie
podwojnych przegubow falistych. Przy prawidtowym montazu nierébwnomiernos¢ jednego przegubu bedzie
wyréwnywana przez drugi przegub, jesli bedg dotrzymywane nastepujgce normy DIN 808:

1.W potaczeniu zdwoma pojedynczymi przegubami
nalezy utrzymac¢ prawidtowg wzajemng pozycje
widetek tak, aby obydwie widetki lezaty w jednej
ptaszczyznie, jak przy podwojnym przegubie.

Widetki w jednakowym Widetki odwrécone o 90°
ustawieni

2. Nachylenie kata musi by¢ na obydwu kohcach {
jednakowe.

Dobrze: Zle:

-

Kat o wszedziejednakow}—ftJ
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3. Waly - napedzajacy i napedzany mogg ©Os$ 1 ———-— 0s1 ————H]
by¢ przy zmianie potozenia przesuwane do \
siebie tylko réwnolegle. 082 —__
&=L
> Zle: ;;V:'ik«
Os 1 jest rownolegla do osi 2 0O$ 1 nie jest réwnolegta do osi 2

4. Utozenie parami przegubu watdéw , lub
podwdjnych przegubow musza byc¢(waty)
dosuniete do ptaszczyzny tak blisko jak to

jest tylko mozliwe
Dobrze:

Mocowanie jest tak blisko
jak tylko to mozliwe.

Mocowanie zbyt dalekie.

CKonserwacja i smarowanie)

Do zapewnienia bezawaryjnej eksploatacji przeguboéw falistych oraz panwii z tozyskami slizgowymi nalezy
przestrzega¢ odpowiednich okresow smarowania. Przeguby faliste ztozyskamiigietkowymi sg bezobstugowe,
a dzieki swej dtugiej trwatosci smarowania umieszczone sg w trudno dostepnych miejscach.

UWAGA: Przeguby iich panwie sg podczas eksploatacji smarowane litowym wysokoobrotowym smarem na
bazie oleju mineralnego.

Roznicatemperatur: od -30°C do +125°C (ciggte smarowanie)
Temperatura maksymalna: 140°C

Do kolejnych smarowah nalezy uzywac tylko smaréw o identycznych parametrach.

(Smarowanie: )

W takiej eksploatacji nalezatoby conajmniej raz dziennie smarowac wszystkie
oznaczone miejsca. Dotyczy to gtdwnie potgczen przegubdw z tozyskami
slizgowymi (punkt 1 i 2) a takze slizgowych ptaszczyzn wielowypustowych w
watach przegubéw (punkt 3)

Przy eksploatacji z silnym zanieczyszczeniem mechanicznym zaleca sie uzy¢
do odnowy przegubdw i wielowypustdéw specjalnych ochraniaczy. Przez napetnianie
ochraniaczy smarem zapewniamy samosmarowanie na nieokreslony czas.

UWAGA: Stuzbaruchu jest zobowigzana w przepisowych terminach (odstepach)
przeprowadza¢ konserwacje, najlepiej rownocze$nie z konserwacjg catego
urzgdzenia. Réwnoczesnie zaleca sie przeprowadzi¢ prébe ruchu bez obcigzenia
jesli zauwaza sie odchylenia od dozwolonego poziomu gtosnosci. Duze odchylenia przy trwato$ci powodujg
duzg hatasliwo$¢, ktérg mozna wyeliminowacé przez wymiane przegubdéw lub panwi.

Uwagi dla przegubéw z tozyskami igietkowymi:

Przeguby faliste z tozyskami igiatkowymi wg. normy DIN 808-W bywajg uzywane tam, gdzie jest potrzeba
przenoszenia wysokich mocy, przy wystepowaniu duzych sit oraz wysokich predkosci obrotowych(max. 5000
min-'). Do przenoszenia sit dochodzi w $rodku przegubu krzyzowego, ktérego cztery szlifowane czopy sa
utozone w krytym tozysku igietkowym napetnionym smarem. Dzieki takiemu rozwigzaniu przeguby te sg
catkowicie bezobstugowe przez caty okres trwatosci.
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Wat przegubowy

Materiat

wysuwany DIN 808 Stal C 45
PL;#
(- — = 2o\ I I
= — 2/
[N ==
A L1
L5
z panewka DIN 808 - G
Wymiary 53
d L1 L4 L min. Wysuw L max. profilu
Kod H7 D 0/-1 +05 L5-A A L5+1 |DINISO14 kg
T 64187 8 13 13 21.0 130 40 170 6 x 6* 0.100
T 64246 10 16 10 20.0 150 50 200 6x11x14 0.234
T 64247 12 20 13 24.0 190 60 250 6x11x14 0.341
T 64248 16 25 23 37.0 230 70 300 6x13x16 0.657
T 64249 20 32 25 43.0 270 80 350 6x 16 x 20 1.214
T 64250 25 40 32 54.0 400 100 500 6 x21x25 2.500
T 64251 32 50 41 66.0 500 150 650 6 x 26 x 32 5.350
T 64252 40 63 47 83.0 550 200 750 8 x32x 38 8.780
T 64253 40 75 43 80.0 570 200 770 8x32x38| 11.230
T 64254 50 90 52 95.0 700 200 900 8x42x48| 21.600
z tozyskiem igietkowym DIN 808 - W
T 64189 10 20 13 24.0 190 60 250 6x11x14 0.341
T 64216 12 25 15 28.0 212 70 282 6x13x16 0.630
T 64217 16 32 19 34.0 252 80 332 6 x 16 x 20 1.110
T 64218 20 40 23 41.0 374 100 474 6x21x25 2.300
T 64219 25 50 29 52.5 473 150 623 6 x 26 x 32 5.150
T 64220 32 63 36 65.0 514 200 714 8 x 32 x 38 8.650
T 64221 40 75 44 80.0 570 200 770 8x32x38| 11.230
T 64222 50 90 54 95.0 700 200 900 8x42x48| 21.600

Rozmiary w mm.

UWAGA:

*Typ 8 x 13 wykonanie z prowadzeniem czterokatnym 6 x 6 mm.

Typ G =z panewka
Typ W = z igietkowym tozyskiem
Ostony zobacz strona C9.

Wykonanie takze z wpustem pod klinek lub czterokatem.

Wykonanie z nierdzewnej stali tylko dla typu G.
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Ostony

Materiat
Skora

L1_

Lz

T
[

)

Dla pojedynczego przegubu Obejmy na ostony
llosé 53 Szeroko$é Wymiar
Kod D1 D2 L2 L1 zataman g Kod obejmy obejmy
T 17701 13 30 42 12 2 4 T 11002 9 12-22
T 64196 16 32 40 15 2 6 T 11002 9 12-22
T 17702 16 32 52 15 2 5 T 11002 9 12-22
T 17703 20 35 62 20 2 5 T 11002 9 12-22
T 17704 25 40 74 20 3 8 T 11831 12 23-35
T 17705 32 55 86 20 3 14 T 11831 12 23-35
T 64185 40 65 108 25 3 27 T 11006 12 32-50
T 64197 50 75 105 25 3 30 T 11008 12 50 - 70
T 64199 50 75 132 25 4 30 T 11008 12 50 - 70
T 64200 63 95 130 30 4 46 T 11008 12 50 - 70
T 64202 63 95 166 30 5 66 T 11008 12 50 - 70
T 64207 75 105 160 40 5 66 T 11009 12 60 - 80
T 64208 90 120 190 40 6 110 T 11010 12 70-90
Dla podwéjnego przegubu Obejmy na ostony
T 17706 13 30 60 12 3 5 T 11002 9 12-22
T 17707 16 32 62 15 3 8 T 11002 9 12-22
T 64186 16 32 74 15 3 7 T 11002 9 12-22
T 17708 20 35 88 20 3 9 T 11002 9 12-22
T 17709 25 40 104 20 5 12 T 11831 12 23-35
T 17710 32 55 124 20 5 22 T 11831 12 23-35
T 64209 40 65 156 25 6 35 T 11006 12 32-50
T 64210 50 75 188 25 6 37 T 11008 12 50 - 70
T 64211 63 95 238 30 9 87 T 11008 12 50 - 70
T 64212 75 105 245 40 11 105 T 11009 12 60 - 80
T 64213 90 120 290 40 11 113 T 11010 12 70-90
Dla wysuwanego watu przegubowego Obejmy na ostony
llos¢ 5% Szerokosé Wymiar
Kod D1 D2 L1 Lmin. | L max. |zataman g Kod obejmy obejmy
T 17706 13 30 12 40 80 3 5 T 11002 9 12-22
T 64178 16 32 15 52 102 4 9 T 11002 9 12-22
T 64179 20 35 20 62 122 6 11 T 11002 9 12-22
T 64180 25 40 20 67 137 7 17 T 11831 12 23-35
T 64181 32 55 20 70 150 6 23 T 11831 12 23-35
T 64209 40 65 25 73 175 6 35 T 11006 12 32-50
T 64182 50 75 25 95 245 9 50 T 11008 12 50-70
T 64183 63 95 30 117 317 11 89 T 11008 12 50-70
T 64184 75 105 40 137 337 11 100 T 11009 12 60 - 80
T 64213 90 120 40 122 360 11 113 T 11010 12 70-90
Rozmiary w mm. UWAGA:

Dane techniczne:

Zakres temperatur pracy: -100°Cdo+80°C
Zastosowanie:

Do ochrony watéw przeciw pytom i innym zabrudzeniom
nie zragcym.

Napetnianie ostony smaremidobre zabezpieczenie obejmag,
pozwolina dtugie ibezawaryjne uzytkowanie przegubdw.
Ostony odporne sg na: wode, olej oraz inne substancje.
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