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[ ] 1. Opakowanie

Nalezy skontrolowac, czy dostarczone
zostaty wszystkie czesci oraz czy nie
ma szkdd transportowych . Materiaty
opakowania nalezy dokfadnie sprawdzi¢
przed wyrzuceniem aby uniknac zgubie-
nia matych czesci.

[]1. Packaging

Check all delivered components against
order as well as for packaging or trans-
port damage. Dispose of the packing
material only after thorough checking
so that no small parts are lost.

[11. Verpackung

Priifen Sie alle gelieferten Bauteile auf
Vollstandigkeit, Verpackungs- oder
Transportschaden. Verpackungsmateri-
alien entsorgen Sie bitte erst nach
griindlicher Kontrolle, damit keine mit-
gelieferten Kleinteile verloren gehen.

[] 2. Montaz

Uwzglednienie nastepujacych wskazo-
wek dotyczacych montazu i konserwa-
cji jest konieczne, aby osiagna¢ niena-
ganna prace urzadzenia.

[ ]2 Mounting

The observation of the following
mounting and maintenance informa-
tion is important to achieve long life
of the screw jack equipment.

[ ]2 Montage

Die Berlicksichtigung der folgenden
Montage- und Wartungshinweise sind
wichtig, um eine einwandfreie Funktion
der Hubanlage zu erzielen.

[]3. Uwagal!

Dopuszczalne obciazenia, czas wiacze-
niai liczba obrotow napedu, dla ktérych
urzadzenie jest skonstruowane nie
moga byc¢ przekroczone. W razie watpli-
wosci nalezy skontaktowac sie z naszy-
mi technikami.

(] 3. Caution!

Maximum loads, duty cycle and drive
speed for which the equipment is
designed are not to be exceeded. In
case of queries, please contact our
sales department.

[13. Achtung!

Zuldssige Lasten, Einschaltdauer und
Antriebsdrehzahl, fir die die Anlage
ausgelegt ist, diirfen nicht tberschrit-
ten werden. In Zweifelsfallen wenden
Sie sich bitte an unsere Projekttechniker.

(] 4. Prostoliniowos¢

Wrzeciona i prowadnice liniowe musza
by¢ rownolegte. Nalezy rowniez zwrdcic¢
uwage na dokfadna prostoliniowos¢
konstrukcji nosnej wzgledem siebie.

[]a. Alignment

Screws and linear guides must be paral-
lel. Also take care that the carrier struc-
tures are exactly aligned with respect
to each other.

[]a. Fluchtung

Spindeln und Linearfiihrungen miissen
parallel sein. Sorgen Sie auch fiir eine
genaue Fluchtung der Tragerkonstruk-
tion zueinander.

[ ] 5. Rownolegtosé i zgodnosé
katow

Nalezy zwroci¢ uwage na rownolegtose
i doktadnos¢ katowa powierzchni mocu-
jacych, przekfadni, nakretek i prowadnic
wzgledem siebie. Rownie wazna jest
dokfadna zgodnos¢ osiowa przekfadni,
sprzegiet, fozysk stojakowych, watow
taczacych i silnika wzgledem siebie.

(] 5. Parallelism and Angularity
Care is to be taken to achieve paralle-
lism as well as angle and plane accura-
cy of the attachment surfaces, gear-
boxes, nuts and guides with respect to
each other. Also the gearboxes, cou-
plings, pillow bearings, connecting
shafts and motors must be axially
aligned with each other.

] 5. Parallelitit und Winkeligkeit
Auf Parallelitat, Winkel- und Plange-
nauigkeit der Anschraubflachen,
Getriebe, Muttern und Fiihrungen
zueinander ist zu achten. Ebenso auf
genaue axiale Fluchtung der Getriebe,
Kupplungen, Stehlager, Verbindungs-
wellen und Motor zueinander.

(] 6. Zamocowanie

Dtugos¢ srub mocujacych musi byé
zachowana. Cztery sruby mocujace sa
dobrane do przenoszenia nominalnych,
rozciagajacych i Sciskajacych obciazen
przekfadni. Dodatkowe obciazenie uda-
rowe itd. musza by¢ uwzglednione.
Przektadnia powinna byc mocowana w
taki sposob, zeby sruby mocujace nie
byty narazone na rozciaganie.

[ ] 6. Attachment

The screw-in depth must be observed.
The four attachment bolts are designed
for the rated static loads of the gear-
box for tension and compression. Addi-
tional shock loads, etc. are to be taken
into consideration. For the main load
direction, tension loads on the moun-
ting bolts should be avoided.

[Je. Befestigung

Die Einschraubtiefe muss eingehalten
werden. Die vier Befestigungsschrauben
sind fiir die statische Nennlast der
Getriebe auf Zug und Druck ausgelegt.
Zusétzliche StoBbelastung ete. sind zu
berticksichtigen. Fiir die Hauptlastrich-
tung soll die Zugbelastung auf die Be-
festigungsschrauben vermieden werden.

[ 17. Prowadzenie

Szyjka przektadni nie spetnia funkcji pro-
wadnic przejmujacych sity boczne. Dlate-
go wazne jest, zeby na wrzeciono nie
dziataty zadne sity boczne. Dopuszczalny
luz pomiedzy wrzecionem a tulejka usta-
lajaca w szyjce przektadni wynosi w zale-
znosci od wielko$ci przektadni od 0,2 do
0,6mm.

[ ] 7. Guidance

In the majority of applications a gui-
dance system is required to protect the
screw and internal gearbox compenents
against side forces which will seriously
compromise the lifetime of the system.
The bronze bushings in the gearbox are
a secondary support only and must not
be relied upon as adequate guidance.
The play in the guidance system should
fall between 0,2 and 0,6mm depending
on the type of gearbox.

(] 7. Fiihrung

Der Getriebehals ersetzt kein Fiihrungs-
system um Seitenkrafte aufzunehmen.
Achten Sie bitte darauf, dass keine Sei-
tenkrafte auf die Spindel wirken. Das
zuldssige Spiel zwischen Spindel und
Fiihrungsbuchse im Getriebehals liegt
je nach BaugrdBe zwischen 0,2 und

0,6 mm.
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[ ] 8. Rura ochronna

Rura ochronna zabezpiecza wrzeciono
przed zabrudzeniem i w wersji standar-
dowej nie przejmuje zadnych sit.
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(] 8. Protective Tube

The protective tube protects the screw
from contamination and, in the stan-
dard configuration, is not designed to
be load bearing.

(] 8. Schutzrohr

Das Schutzrohr schiitzt die Spindel vor
Verschmutzungen und kann in der
Standardausfiihrung keine Krafte auf-
nehmen.

(9. Odstep bezpieczerstwa
czesci ruchomych wzgledem
czesci statych

Minimalny odstep bezpieczenstwa

podany w katalogu nie moze by¢ prze-

kroczony. Unikniecie kolizji poprzez odpo-
wiednie, elektroniczne i konstrukcyjne
rozwigzania, lezy w interesie klienta.

Przy przekroczeniu odstepu bezpiecze-

nstwa, wzglednie kolizji moga wystapic¢

szkody, ktore nie podlegaja reklamacji.

Funkcje ochronne spetnia nasz nowy

system wytacznikow krancowych i silnik

z hamulcem.

min.

[]a. Safety Distances between
Moving and Stationary
Components

The minimum spacing according to the

catalogue is to be observed. Hard dri-

ving against the stop is to be prevented
by the customer with suitable electro-
nic or mechanical measures. When
going below the safety distances or dri-
ving against the stop, subsequent
damage can occur for which the pro-
duct liability does not apply. Our new
limit switch system and a brake motor
provide suitable protection.

[ ] 9. Sicherheitsabstand der
beweglichen zu den fixen
Bauteilen

Der Mindestabstand laut Katalog darf

nicht unterschritten werden. Ein Fahren

auf Block ist kundenseitig durch geeig-
nete elektronische oder konstruktive

MaBnahmen zu verhindern.

Bei Unterschreitung des Sicherheits-

abstandes bzw. Blockfahren kénnen

Folgeschaden entstehen, bei denen die

Produkthaftung entféllt. Zum Schutz

eignen sich unser neues Endschalter-

system und ein Bremsmotor.

[ ]10. Samohamowno$¢ / ruch
bezwtadny
Podnosniki z jednokrotnym gwintem
trapezowym maja ograniczong samoha-
mownos¢. Jezeli samohamownosc jest
niewystarczajaca i narazataby urzadze-
nie na szkody, niezbedny jest hamulec.
W przypadku wrzeciona dwukrotnego i
przekfadni z gwintem kulowym KGT
hamulec jest zawsze konieczny.

BRAKE!?

(©)

[ ] 10. Self-locking /
after-running

Screw jacks with single-speed trapezoi-

dal thread spindles are not completely

self-locking. Fit a brake when inade-

quate self-locking causes damage.

A brake is always required for double-

speed spindles and KGTs.

[ ]10. Selbsthemmung / Nachlauf

Spindelhubgetriebe mit eingéngiger
Trapezgewindespindel sind bedingt
selbsthemmend. Wenn ungentigend
Selbsthemmung Schaden verursacht, ist
eine Bremse notwendig. Bei 2-géngiger
Spindel oder Kugelgewindetrieb KGT ist
immer eine Bremse notwendig.

[)11. Kierunek obrotow

I posuwu
Nalezy skontrolowac kierunek obrotow
przed wykonaniem biegu probnego
sprawdzajac odrecznie, czy wszystkie
sprzezone podnosniki realizujg ten sam
kierunek ruchu. W przypadku zastoso-
wania przektadni stozkowej kierunek
ruchu podno$nika moze byc¢ tatwo zmie-
niony poprzez odwrocenie przektadni
stozkowej (dotyczy to jednak tylko
wykonania T z trzema czopami).

/ o
/ /K N
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[ ]11. Direction of Rotation and
Movement
Check the direction of rotation before
connecting up the motor by operating
by hand to ensure all coupled screw
jacks have the same direction of move-
ment. With the use of bevel gear type
gearboxes, the direction of movement
of the screw jack can be changed by
simply rotating the bevel gearbox 180°
(however, this does not apply for the T-
configuration with three shaft
journals).

(] 11. Dreh- und Bewegungs-
richtung
Kontrollieren Sie die Drehrichtung vor
dem Motorprobelauf, indem Sie im
Handkurbelbetrieb tberpriifen, ob alle
gekoppelten Hubgetriebe dieselbe Be-
wegungsrichtung haben. Beim Einsatz
von Kegelradgetrieben kann die Be-
wegungsrichtung der Hubgetriebe
durch einfaches Umdrehen der Kegel-
radgetriebe gesndert werden (dies gilt
jedoch nur fiir T-Ausfiihrung mit 3
Wellenzapfen).

[ 112. Niwelacja

W celu niwelacji przektadni opracowali-
Smy precyzyjny i przyjazny w montazu
system. Niwelacja odbywa sie pod
obciazeniem. Przektadnie moga by¢
niwelowane miedzy soba poprzez
sprzegta i waty faczace. Nalezy zwrocic
uwage, ze podnosniki z gwintem kulo-
wym lub wielokrotnym gwintem trape-
zowym nie sa samohamowne i dlatego
musza by¢ podparte podczas montazu.
Przestawienie wysokosci odbywa sie
przez poluzowanie i przekrecenie sprze-
gta lub watu 0 120° (= 0,33 mm
wysokosci przy wersji N). W celu
bezstopniowego przestawienia
wysokosci konieczne jest zastoso-
wanie sprzegta zaciskowego KUZ-
KK lub watu taczacego VWZ.
Przyktadowo 3,6 ° przekrecenia =
0,01 mm wysokosci.

Nastawienie pod obcigzniem
Adjustment under load
Réglage sous charge
Fasatura solto carico
Einstellung unter Last
Ajuste bajo carga

YcTaHoBKa nof Harpyskon

(]2, Levelling

For the levelling of the gearbox, we
have developed an accurate and simple
mounting system. The levelling takes
place under load. The gearboxes can be
levelled by means of the couplings or
the connection shafts. Please note that
screw jacks that are equipped with ball
screw drives or multi-speed, trapezoidal
thread spindles are not self-locking and
therefore must be supported during
mounting. The height adjustment takes
place by loosening and rotating the
coupling or shaft by 120° (= 0.33 mm
adjustment height for the N version).
For continuous height adjustment, the
KUZ-KK version with the clamping hub
coupling or VWZ connection shaft is
necessary, for example, 3.6 ° rotation =
0.01 mm height adjustment.

L]12. Nivellierung

Fiir die Nivellierung der Getriebe haben
wir ein prazises und montagefreundli-
ches System entwickelt. Die Nivellie-
rung erfolgt unter Last. Die Getriebe
kdnnen untereinander tiber die Kup-
plungen oder Verbindungswellen nivel-
liert werden. Bitte beachten Sie, dass
Hubgetriebe, die mit Kugelgewinde-
trieben oder mehrgéngigen Trapez-
gewindespindeln ausgeriistet sind, nicht
selbsthemmend sind und deshalb wah-
rend der Montage gestiitzt werden
missen. Die Hohenverstellung erfolgt
durch Losen und Verdrehen der Kupp-
lung oder Welle um 120° (= 0,33 mm
Verstellhohe bei der N-Version). Fiir
stufenlose Hohenein-stellungen ist die
Ausfiihrung mit der Klemmnaben-
Kupplung KUZ-KK oder Verbindungs-
welle VWZ erforderlich. z.B.: 3,6 ° Ver-
drehung = 0,01 mm Verstellhdhe.
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[ ] 13. Wytacznik kraficowy
Funkcja sterowania w potaczeniu z
wytacznikiem kraicowym musi by¢ tak
zrealizowana, aby w 100% wykluczy¢
kolizje czesci ruchomych. Nalezy skon-
trolowa¢ funkcjonalnos$¢ wytacznika
krancowego przed biegiem probnym z
silnikiem. W przypadku gdy wybieg
silnika nie gwarantuje bezpiecznego
zatrzymania, nalezy zastosowac silnik z
hamulcem. Wytacznik krancowy musi
by¢ przy montazu docisniety do ele-
mentu dystansujacego wykonanego z
tworzywa sztucznego.

ENGLISH

DEUTSCH

[]13. Limit Switches

The function of the system control in
conjunction with the limit switches
must be designed such that hard dri-
ving against the stop is prevented.
Check the limit switch operation before
the trial motor run. When the motor
coasts and a definite stopping is not
achieved, a brake motor should be used.
When mounting, the limit switch must
be pressed on the plastic spacer.

[ ]13. Endschalter

Die Funktion der Steuerung in
Zusammenhang mit den Endschaltern
muss so gestaltet sein, dass ein Block-
fahren zu 100% vermieden wird.
Priifen Sie die Endschalterfunktion vor
dem Motorprobelauf. Wenn der Motor-
nachlauf ein sicheres Anhalten nicht
gewahrleistet, soll ein Bremsmotor ein-
gesetzt werden. Der Endschalter muss
bei Montage auf das Kunststoff-Distanz-
stiick gedriickt werden.

(] 14. Ostona mieszkowa

Wymiar AZ nie moze by¢ przekroczony,

wzglednie wymiar ZD mniejszy niz

zadany. Przy suwach od 1000 mm nale-

2y stosowac ostone mieszkowa z bloka-

da rozciagniecia. Nalezy zwréci¢ uwage,

ze przy poziomej zabudowie ostona

mieszkowa nie moze dotykac¢ wrzecio-

na >> niebezpieczenstwo zniszczenia!

Zapobiec mozna temu stosujac ostony

mieszkowe z pierscieniami wsporczymi.

Szczegolnie przy montazu na budowie

nalezy chroni¢ wrzeciono przed:

- kurzem budowlanym,

- kurzem powstajacym przy szlifowaniu
itd,,

- odpryskami ze spawania itp.

[ ] 14. Bellows

The bellows must not be compressed
below the ZD dimension or extended to
exceeded the AZ dimension. For strokes
greater than 1000 mm, use the bellows
with the extension block . Take into
consideration that, for horizontal
installation of the bellows, it must not
come into contact with screw >> seri-
ous wear will occure! This can be avoi-
ded by the use of support rings. Especi-
ally for installation at construction
sites, protect the screw from:

- Construction dust

- Grinding dust of angle grinders, etc.

- Welding splatter, etc.

(1 14. Faltenbalg

Das ZD-MaB darf nicht unterschritten
bzw. das AZ-MaB nicht lberschritten
werden. Bei Hiiben ab 1000 mm ver-
wenden Sie den Faltenbalg mit Aus-
zugssperre. Beriicksichtigen Sie, dass
bei horizontalem Einbau der Faltenbalg
die Spindel nicht beriihren darf >> Zer-
storungsgefahr! Verhindern kénnen Sie
dies durch den Einsatz von Stiitzringen.
Besonders bei Baustellenmontage
schiitzen Sie die Spindel vor:

- Baustaub

- Schleifstaub von Winkelschleifen usw.
- SchweiBspritzen usw.

[ ] 15. Sprezyna spiralna

Uwaga: Z powodu sprezystego napre-
zenia wstgpnego istnieje duze niebez-
pieczenstwo wypadku przy nieuwaz-
nym luzowaniu mocowania tasmy stalo-
wej.

Sprezyny spiralne nalezy zabudowywac
w stanie SciSnietym i luzowa¢ mocowa-
nie tasmy stalowej dopiero wtedy, gdy
spirala stoi pod obcigzeniem. Sprezyny
spiralne dostarczane sa w stanie napre-
zonym i diugosci wbudowania (ZD).

] 15. Spiral Spring

Caution: As a result of the spring pre-
load, considerable danger of an acci-
dent exists for incorrect loosening of
the steel band attachment! Install the
spiral spring only in the pressed-together
condition and loosen it only when
counter pressure is applied. The spiral
springs are delivered under preload in
the installation length (ZD).

(] 15. Spiralfeder

Achtung: Auf Grund der Federvorspan-
nung besteht bei unachtsamem Losen
der Stahlbandbefestigung erhebliche
Unfallgefahr! Bauen Sie die Spiralfedern
nur im zusammengedriickten Zustand
ein, und l6sen Sie die Stahlbandbefesti-
gungen erst, wenn die Spirale unter
Gegendruck steht. Die Spiralfedern wer-
den unter Vorspannung in der Einbau-
linge (ZD) geliefert.

(] 16. Elementy ustalajace -

BF, GK, KGK i SLK
Kotnierze ustalajace, gtowice widetko-
we, przeguby uchylne i kulowe dla wer
sji S sa nakrecane na korcach wrzecion.
Po nastawieniu pozycji czesci te ustala-
ne sa za pomoca nakretki zabezpieczaja-
cej i pasty Loctite. Do wielkoSci
MSZ100 montowana jest dodatkowo
nakretka kontrujaca. Zamocowanie ele-
mentow ustalajacych musi by¢ dokfa-
dnie sprawdzone.

(] 16. Attachment -

BF, GK, KGK and SLK
Attachment flanges, fork and ball joints
as well as drag bearing heads for the S
version are screwed onto the end of the
spindle. After adjusting the position,
the attachment parts are to be secured
by means of a safety screw and Loctite
screw securing fluid. Up to construction
size MSZ-100, an additional locking nut
is to be mounted. The security must be
carefully checked.

[]1e. Fixierungen -

BF, GK, KGK und SLK
Befestigungsflansche, Gabel-, Kugelge-
lenk- und Schwenklagerkopfe fur die
S-Version werden auf die Spindelenden
aufgeschraubt. Nach Einstellung der
Position sind diese Anbauteile mittels
einer Sicherungsschraube und Loctite-
Schraubensicherung zu fixieren. Bis zur
BaugroBe MSZ-100 ist zusatzlich eine
Kontermutter montiert. Die Fixierung
muss sorgfaltig tiberpriift werden.

[117. Kotnierz silnika

Nalezy sprawdzi¢ dtugo$¢ srub mocuja-
cych dla silnika. Zastosowanie zbyt dtu-
gich Srub mocujacych moze sie przyczy-
ni¢ do uszkodzenia silnika. Ustalanie i
kontrola sprzegta odbywa sie przez
otwor w kotnierzu silnika. Otwor kot-
nierza nalezy zamknac zatyczka.

[ 117. Motor Flange

Check the length of the attachment
bolts for the motor. The motor can be
damaged by the installation of bolts
that are too long! The coupling is tigh-
tened and controlled by means of an
inspection hole. Repclace the cover
after adjustment.

(] 17. Motorflansch

Uberpriifen Sie die Lange der Befesti-
gungsschrauben fiir den Motor. Der
Motor kann durch den Einbau zu langer
Schrauben beschadigt werden! Die
Kupplung wird tiber das Sichtloch kon-
trolliert und fixiert. VerschlieBen Sie
den Motorflansch mit der Verschluss-
kappe.
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(] 18. Sprzegta / waty taczace
Nalezy zwroci¢ uwage na osiowosc
watéw taczacych z tozyskami stojakowy-
mi i przektadniami (patrz punkt 4, 5, 11)
Wymagane jest skontrolowanie zabez-
pieczen wszystkich sprzegiet i watow
taczacych na osiowe przesuniecie na
watach napedzajacych. Waty taczace
VVWZ i sprzegta zaciskowe KUZ-KK nie
posiadajg wpustow. Sruby zaciskowe
10.9 nie moga by¢ wymieniane, np.
Sruby nierdzewne maja mniejsza
wytrzymatos¢. Nalezy przestrzegac
podanych w tabeli momentow dokrece-
nia:

Wat Sprzegto  Moment
taczacy dokr.
VWZ-28 KUZ-KK-16 4 Nm
VWZ-40 KUZ-KK-24 8 Nm
VWZ-60 KUZ-KK-32 15 Nm
VWZ-80 KUZKK-45 70 Nm
VWZ-100 KUZ-KK-60 120 Nm

Przy montazu nalezy przewidzie¢
1 do 2 mm luzu osiowego na
wyrownanie dtugosci.

ENGLISH
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(] 18. Couplings /

Connection Shafts
Pay attention to the axial alignment of
the connection shafts between pillow
bearings and gearboxes (also see points
4, 5, 11). Check the securing of all cou-
plings and connection shafts against
axial movement on the drive shafts. For
the VWZ connection shaft and the
KUZ-KK clamping hub coupling, the
feather key is omitted. The clamping
screws 10.9 should not be replaced
since, for example, stainless steel screws
have a lower strength. Observe the
tightening torques according to the
following table:

(] 18. Kupplungen /
Verbindungswellen
Achten Sie bitte auf axiale Fluchtung
der Verbindungswellen mit Stehlagern
und Getrieben (siehe auch Punkt 4, 5,
11). Kontrollieren Sie die Sicherung aller
Kupplungen und Verbindungswellen
gegen axiales Verschieben auf den
Antriebswellen. Bei der Verbindungs-
welle VWZ und der Klemmnabenkupp-
lung KUZ-KK entféllt die Passfeder. Die
Klemmschrauben 10.9 diirfen nicht
getauscht werden, z.B. Niro-Schrauben
haben eine geringere Festigkeit.
Anzugsmomente gemaB folgender
Tabelle beachten:

Verbindungs- Kupplung  Anzugs-
welle moment

Connection  Coupling Tightening
Shaft Torque
VWZ-28 KUZ-KK-16 4 Nm
VWZ- 40 KUZ-KK-24 8 Nm
VWZ-60 KUZ-KK-32 15 Nm
VWZ- 80 KUZ-KK-45 70 Nm
VWZ-100 KUZ-KK-60 120 Nm

Leave 1 to 2 mm axial play when
mounting.

VWZ-28 KUZ-KK-16 4 Nm
VWZ- 40 KUZ-KK-24 8 Nm
VWZ- 60 KUZ-KK-32 15Nm
VWZ-80 KUZ-KK-45 70 Nm
VWZ-100 KUZ-KK-60 120 Nm

Lassen Sie bei der Montage 1 bis 2 mm
axiale Luft fiir den Ldngsausgleich.

(] 19. Przektadnie z gwintem
kulowym KGT
Wrzeciona dostarczamy z zamontowana
na nich nakretka. Nalezy unika¢ demon-
tazu nakretki. UWAGA: w przypadku
gdy demontaz jest konieczny, nakretka
musi byc¢ zdjeta przy pomocy tuleji
montazowej, ktdra zapobiega wypad-
nieciu kulek. W przypadku wers;ji S nie
nalezy w zadnym wypadku wykrecac
wrzeciona z przektadni. Przektadnie z
gwintem kulowym nie sa samohamow-
ne! Zasadniczo polecamy blokade
wykrecenia.
Konieczny jest silnik z hamulcem lub
hamulec sprezynujacy FDB.
Smarowanie:
Zaleca sie smarowanie KGT po kazdych
500 godzinach efektywnego czasu
pracy. llo$¢ smaru: orientacyjnie ok.1 ml
smaru na cm $rednicy wrzeciona.

(] 19. Ball Screw Drive KGT

Our units are delivered with the nut
mounted on the screw. Avoid the
disassembling of the nut.

Caution: Should disassembly be neces-
sary, do not remove the nut without a
mounting sleeve. The sleeve prevents
the balls from falling out. For the S ver-
sion, under no circumstances should
the screw be rotated out of the gear-
box. Ball screw gearboxes are not self-
locking! Customers design should ensu-
re screw cannot be wound out. A brake
motor or a FDB spring pressure brake is
required.

Lubrication:

Regrease the KGT all 500 hours running
time.

Quantity: approx. 1 ml per cm spindle
diameter.

(] 19. Kugelgewindetriebe KGT
Unsere Lieferung erfolgt mit montierter
Mutter auf der Spindel. Vermeiden Sie
die Demontage der Mutter.

ACHTUNG: Sollte eine Demontage
erforderlich sein, muss die Mutter mit
Montagehiilse entfernt werden. Die
Hiilse verhindert, dass die Kugeln her-
ausfallen. Auf keinen Fall darf die Spin-
del bei der S-Version aus dem Getriebe
gedreht werden. Kugelgewindetriebe
sind nicht selbsthemmend! Grundsatz-
lich empfehlen wir eine Ausdrehsiche-
rung. Ein Bremsmotor oder eine Feder-
druckbremse FDB sind erforderlich.
Schmierung:

Schmieren Sie den KGT alle 500 Stun-
den effektive Laufzeit nach.
Fettmenge: Richtwert ca. 1 ml pro cm
Spindeldurchmesser.

[_120. Hamulec sprezynujacy FDB
Przy uzupetniajacym smarowaniu wrze-
ciona nalezy chroni¢ pfaszczyzny tarcia
hamulca sprezynujacego przed zabrudze-
niem. W zadnym wypadku nie moze olej
lub smar dostac sie do oktadziny ciernej.
Nawet minimalne zabrudzenia moga
ograniczy¢ funkcjonalno$¢ hamulca.
Maksymalna, dopuszczalna temperatura
graniczna dla hamulca sprezynowego
wynosi 145°C. Przy zastosowaniu hamul-
ca sprezynujacego FDB lub silnika z
hamulcem w kombinacji z przetworni-
kiem czestotliwosci, hamulec nalezy ste-
rowac osobno. Nalezy stosowac sie do
instrukcji montazu dla FDB.

[ 20. Spring Pressure Brake FDB
Always protect the friction surface of
the spring pressure brake from conta-
mination when relubricating the screw.
Under no circumstances should oil or
grease get onto the friction linings.
Slight contamination of this type can
reduce the function of the brake. The
maximum allowable limiting tempera-
ture of the spring pressure brake is
145°C. When using a FDB spring pressu-
re brake or a brake motor in combina-
tion with a frequency converter, the
brake must be controlled seperately.
Please also note our separate mounting
instructions for FDB.

(] 20. Federdruckbremse FDB
Schiitzen Sie beim Nachschmieren der
Spindel immer die Reibflachen der
Federdruckbremse vor Verschmutzung.
Auf keinen Fall darf Ol oder Fett auf
den Reibbelag gelangen. Geringe Ver-
schmutzungen dieser Art kdnnen die
Funktion der Bremse reduzieren. Die
maximal zuldssige Grenztemperatur der
Federdruckbremse betragt 145°C. Bei
Einsatz einer Federdruckbremse FDB
oder eines Bremsmotors in Kombination
mit einem Frequenzumformer, steuern
Sie die Bremse separat an.

Bitte beachten Sie unsere spezielle
Montageanleitung fiir FDB.
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[121. Bieg probny

Podczas biegu probnego nalezy stale
mierzy¢ pobor pradu silnika. Jezeli
stwierdzono zwigkszony pobor pradu,
nalezy poluzowac Sruby mocujace i
ponownie wykonac bieg probny. Nie-
rowny rozktad sit i Slady przebiegu na
wrzecionie wskazuja na btad prostoli-
niowosci. Warunkiem prawidtowe;
eksploatacji urzadzenia jest doktadny
montaz! Zastosowanie sprayow monta-
zowych nie jest zalecane, poniewaz
moga przyczynic sie one do narostu i
zmiany tolerancji.

ENGLISH

DEUTSCH

(] 21. Trial Run

During the trial run, measure continu-
ously the current consumption of the
motor. If increased current consump-
tion is determined, loosen the attach-
ment bolts and make another trial run.
Uneven power requirements and run-
ning traces on the spindle indicate
alignment errors. Careful mounting is
the prerequisite for flawless operation
of the equipment! The use of mounting
sprays is not advisable since this can
cause blistering and tolerance changes.

(] 21. Probelauf

Wahrend des Probelaufs messen Sie
fortlaufend die Stromaufnahme des
Motors. Ist eine erhdhte Stromauf-
nahme feststellbar, lockern Sie bitte die
Befestigungsschrauben und tatigen
einen neuen Probelauf. UngleichmaB-
iger Kraftbedarf und Laufspuren auf
der Spindel lassen auf Fluchtungsfehler
schlieBen. Eine sorgfaltige Montage ist
Voraussetzung fiir den einwandfreien
Betrieb der Anlage! Die Verwendung
von Montagesprays ist nicht ratsam, da
es zu Aufplattungen und Toleranzver-
anderungen kommen kann.

(] 22. Smarowanie przed
biegiem probnym
Wersja R:
Ze wzgledu na niebezpieczenstwo
zabrudzenia, przektadnie z wrzecionem
obrotowym dostarczane sa nienasma-
rowane. Przed pierwszym biegiem
probnym wrzeciono i nakretka obiego-
wa musza by¢ wyczyszczone i na catej
dtugosci kompletnie nasmarowane
(smary: patrz punkt 30).

Wersja S:
Przektadnie z nieruchomym wrzecio-

nem (z zamontowana rura ochronna)
dostarczane sg w stanie nasmarowa-
nym.

Pierwszy bieg probny powinien odby-
wac sie bez obciazeniea, w celu
stwierdzenia ewentualnych btedéw pro-
stoliniowosci pomiedzy wrzecionami i
prowadnicami. Temperatura wrzecion i
przekfadni nie moze przekraczac¢ 80°C.
Po biegu probnym nalezy usuna¢ nad-
miar smaru.

[ ] 23. Potaczenia $rubowe

Po przeprowadzonym biegu probnym
nalezy sprawdzi¢ wszystkie potaczenia
Srubowe.

[_124. Kontrola zuzycia nakretek
trapezowych
W zaleznosci od czasu wiaczenia
wzglednie czasu pracy, nalezy w odpo-
wiednich odstepach czasu na podstawie
osiowego luzu gwintu kontrolowa¢ zuzy-
cie gwintu trapezowego w kole slimako-
wym wzgl. nakretki (w wersji R).
Uwaga: W przypadku, gdy zuzycie jest
wieksze niz 20% wzniosu gwintu
nalezy wymienic¢ przektadnie wzgl.
koto slimakowe (wersja S) lub
nakretke (wersja R).
W szczegodlnych przypadkach i
wymogach bezpieczenstwa, jak np.
budowa platform, zdecydowanie
polecamy zastosowanie nakretki
zabezpieczajacej z jednostka kon-
trolna " SIFA-Control” Wykonanie to
dostarczamy jako kompletna jed-
nostke.

(] 22. Lubrication Before the
Trial Run
R version:
The rotating screws are delivered
without being greased as a result of
the danger of contamination. Before
the first trial run, the screw and the
runner nut must be cleaned and abun-
dantly lubricated over its entire length
(see point 30).
S version:
Gearboxes versions with standing
screws (with mounted protective tube)
are prelubricated by us and ready for
operation.
The first trial runs should take place
without load to determine possible
alignment errors between the screws
and the guides. The screw and gearbox
temperature should not exceed 80°C.
After the trial run, excessive grease is
to be removed.

[]22. Schmierung vor dem
Probelauf
R-Version:
Getriebeausfiihrungen mit rotierender
Spindel werden aufgrund von Ver-
schmutzungsgefahr ungefettet gelie-
fert. Die Spindel und die Laufmutter
missen vor dem ersten Probelauf ge-
reinigt und ausgiebig auf die ganze
Linge geschmiert werden (Schmiermit-
tel siehe Punkt 30).
S-Version:
Getriebeausflihrungen mit stehender
Spindel (mit montiertem Schutzrohr)
werden von uns betriebsbereit vorge-
fettet.
Der erste Probelauf soll lastfrei erfol-
gen, um eventuelle Fluchtungsfehler
zwischen den Spindeln und den Fiih-
rungen festzustellen. Die Spindel- und
Getriebetemperatur darf 80°C nicht
tiberschreiten. Nach dem Probe-lauf
wird das Uberschiissige Fett entfernt.

[]23. Screw Connections
Check all screw connections after the
trial run.

[_]23. Verschraubungen
Uberpriifen Sie bitte alle Verschraubun-
gen nach dem Probelauf.

[_] 24. Wear Control of the

Trapezoidal Threaded Nuts
Depending on the switched-on time or
the operating time, check the wear of
the trapezoidal threads of the worm
gear or the runner nut (for R version) at
appropriate intervals on the basis of
axial thread play. Caution: If the wear is
more than 20% of the thread pitch, the
gearbox or the worm gear (S version) or
the runner nut (R version) is to be
replaced. For special cases with safety
requirements such as, for example,
stage construction, we recommend in
all cases the use of a safety nut with
the "SIFA-Control" monitoring unit. We
deliver this configuration as complete
component.

(] 24. VerschleiBkontrolle der

Trapezgewindemuttern
Kontrollieren Sie je nach Einschaltdauer
bzw. Betriebszeit in entsprechenden
Intervallen den VerschleiB des Trapez-
gewindes im Schneckenrad bzw. der
Laufmutter (bei R-Version) anhand des
Gewindeaxialspiels. Achtung: Betragt
der VerschleiB mehr als 20% der Ge-
windesteigung, ist das Getriebe bzw.
Schneckenrad (S-Version) oder die
Laufmutter (R-Version) auszutauschen.
Fiir besondere Fille mit Sicherheits-
anforderungen, wie z.B. im Biihnenbau,
empfehlen wir unbedingt die Verwen-
dung einer Sicherheitsfangmutter mit
der Uberwachungseinheit “SIFA-Con-
trol". Diese Ausfiihrung liefern wir als
komplette Baueinheit.
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[ 125. Naprawa

Naprawa jest najbardziej optacalna
poprzez kompletna wymiane przekfadni
podno$nikowe;.
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[ ] 26. Czesci zamienne

Aby zapobiec zastojowi w produkcji,
spowodowanemu dfugimi czasami
pracy i duzymi obciazeniami, proponu-
jemy Panstwu ew. Panstwa klientom
posiadanie zamiennego kompletu prze-
ktadni (wt. wrzeciona etc. i rysunki mon-
tazowe) w magazynie. Przy naprawach
uzywac zawsze nowych uszczelek.

[]25. Repairs
Repairs are made most economically by
completely replacing the screw jack.

[]2s. Reparatur

Eine Reparatur ist durch Komplettaus-
tausch des Hubgetriebes am wirtschaft-
lichsten zu realisieren.

L] 26. Spare Parts

For protection against production loses
with high switched-on times or high
loads, we recommend that you store a
set of gearboxes (including screw
spindles, etc. and with mounting dra-
wings) at your or the customer's facili-
ties. Use new seals when repair.

(] 26. Ersatzteile

Zum Schutz vor Produktionsausfall

bei hoher Einschaltdauer oder hoher
Belastung empfehlen wir Ihnen, einen
Satz Getriebe (inkl. Gewindespindeln,
etc. und mit Montagezeichnungen) bei
lhnen bzw. Ihrem Kunden auf Lager zu
legen. Bei Reparaturen immer neue
Dichtungen verwenden.

(] 27. Smarowanie

Przektadnie podnosnikowe ZIMM
dostarczane sa w stanie gotowym do
eksploatacji i wypetnione odpowiednim
smarem. Zabudowane wrzeciona (wer
sja S z zamontowana rura ochronna) sa
wstepnie nasmarowane. Przekfadnie
wersji R sa dostarczane nienasmarowa-
ne w zwiazku z niebezpieczenstwem
zabrudzenia. Przed przeprowadzeniem
biegu probnego nalezy nasmarowac
wrzeciono na cafej diugosci. Koniecz-
no$¢ smarowania uzupetniajacego zalezy
od czasu pracy. Przektadnia Slimakowa w
obudowie jest wystarczajaco nasmaro-
wana i tylko przy dlugich czasach wiacze-
nia konieczne jest smarowanie uzupet-
niajace raz w roku. Uwaga: zuzycie
smaru koncentruje sie gtéwnie na gwin-
cie trapezowym, ktory wymaga regular-
nego smarowania. W razie zabrudzenia
powierzchni wrzeciona nalezy go wyczy-
$cic i ponownie nasmarowac.

Smarowanie KGT: Zaleca sie smarowanie
KGT po kazdych 500 godzinach efektyw-

Nego czasu pracy.

llo$¢ smaru: orientacyjnie ok. 1 ml na cm
Srednicy wrzeciona.

W przypadku diugotrwatych urzadzen
(np. platformy, sceny teatralne) smar
traci swoje wiasciwosci smarujace po
ok. 5 latach. Kurz i brud zwiekszaja ten
efekt. Zalecamy kompletne czyszczenie
i nowe smarowanie po 5 latach.

llo$¢ smaru: patrz ostatni punkt

(] 27. Lubrication

ZIMM screw jacks are delivered in
ready-to-use condition and are filled
with a good adhering grease. Installed
screws (S versions including mounted
protective tubes) are pregreased ready-
to-use by us. R version gearboxes are
delivered without grease because of the
danger of contamination. Before the
trial run, lubricate the entire length of
the screw. The requirement to relubri-
cate is dependent on the switched-on
time. The worm drive in the gearbox
housing is well lubricated and only with
a high operating time is a yearly relu-
brication of the gearbox required. Cau-
tion: The consumption of lubricant is
concentrated primarily on the trapezoi-
dal threaded drive. This is to be relubri-
cated regularly. In case a soiling of the
screw from the outside is present, the
screw is to be cleaned and regreased.

KGT Lubrication: Regrease the KGT all
500 hours running time. Quantity:
approx. 1 ml per ecm spindle diameter.

Especially the grease of systems with
long operating times (e.g. working
platforms and theater stages) loses its
lubrication quality. Dust and dirt rein-
force this effect. We recommend to
completely clean the gearbox and
exchange the grease after 5 years of
operation.

Quantities see last Point.

[]27. Schmierung
ZIMM-Spindelhubgetriebe werden im
betriebsbereiten Zustand geliefert und
sind mit einem gut haftenden Schmier-
fett gefullt. Eingebaute Spindeln (S-
Version inkl. montiertem Schutzrohr)
werden von uns betriebsbereit vorge-
fettet. Getriebe R-Version werden
wegen Verschmutzungsgefahr ohne
Fett geliefert. Vor dem Probelauf
schmieren Sie die ganze Lange der
Spindel durch. Das Erfordernis zum
Nachschmieren hangt von der Ein-
schaltdauer ab. Der Schneckentrieb im
Getriebegehaduse ist gut geschmiert, nur
bei hoher Einschaltdauer ist eine jahrli-
che Nachschmierung des Getriebes
erforderlich. Achtung: Der Schmier-
mittelverbrauch konzentriert sich v. a.
auf den Trapezgewindetrieb. Dieser ist
regelmaBig nachzuschmieren. Falls eine
Verschmutzung der Spindel von auBen
gegeben ist, ist die Spindel zu reinigen
und neu zu fetten.

KGT Schmierung: Schmieren Sie den
KGT alle 500 Stunden effektive Lauf-
zeit nach. Fettmenge: Richtwert ca. 1
ml pro cm Spindeldurchmesser.

Bei langlebigen Anlagen (z. B. Arbeits-
u. Theaterbiihnen) verliert das Fett nach
ca. 5 Jahren seine Schmier-
eigenschaften. Staub- und Schmutz-
eintrag verstarkt diesen Effekt. Wir
empfehlen nach 5 Jahren eine komplet-
te Reinigung und Neufettung.
Fiillmenge siehe letzter Punkt.

[ ] 28. Podajnik smaru

Do automatycznego smarowania pole-
camy podajnik smaru, ktory ciagle
dostarcza smar do miejsca smarowa-
nia. Okres dozowania wynosi od 1 do
12 miesiecy. Podajnik smaru znajda
Panstwo w naszym katalogu w rozdzia-
le 14.

[ ]28. Automatic Lubricator

For automatic lubrication, a lubricator
that continuously supplies the loca-
tions to be lubricated with grease is
recommended. This unit will provide
constant lubrication for 1 to 12
mounth. Automatic lubricators can be
found in our catalogue in chapter 14.

[ 128. Schmierstoffgeber

Fiir eine automatische Schmierung
empfiehlt sich ein Schmierstoffgeber,
der die Schmierstelle permanent mit
Fett versorgt. Die Spendedauer betragt
1 bis 12 Monate. Sie finden den
Schmierstoffgeber in unserem Katalog
in Kapitel 14.
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(] 29. Zalecane smarowanie dla
blokady obrotu
Na rurze ochronnej przektadni z blokada
obrotu zamontowane sa czerwone list-
wy smarujace. Nalezy je regularnie
smarowac - w zaleznosci od cyklu
pracy. Pozycja listwy smarujacej jest w
zaleznosci od zastosowania, zabudowy i
dostepnosci zdefiniowana przez klienta.
Mozliwych jest tez kilka listw smaruja-
cych.
Nalezy unikac zbyt intensywnego sma-
rowania.

[_] 29. Lubrication Recommendations
for the Protection Against
Rotation

For gearboxes with protection against

rotation, red lubrication strips are

mounted on the protective tube. Lubri-
cate these reqularly depending on the
working cycle.

Positon of the lubrication strip has to be

defined from the customer's designer -

depending on application, assembly
position and accessibility. Multiple
lubrication strips are possible.

Please avoid congestion with grease.

[]29. Schmierempfehlung fiir die
Verdrehsicherung
Bei Getrieben mit Verdrehsicherung
sind am Schutzrohr rote Schmierleisten
montiert. Schmieren Sie diese regelma-
Big je nach Arbeitszyklus.
Die Position der Schmierleiste ist je
nach Anwendung, Einbaulage und Zu-
ganglichkeit vom Kundenkonstrukteur
zu definieren. Es sind auch mehrere
Schmierleisten maglich. Eine Uberfet-
tung ist zu vermeiden.

(] 30. $rodki smarujace dla
podnosnikow ZIMM.

Dla uzyskania diugiej zywotnosci zaleca-

ne jest uzywanie optymalnego Srodka

smarujacego!

Dostarczamy wybrane smary
"ZIMMGrease" w jednokilogramowych
pojemnikach.

Czestos$¢ smarowania:

MSZ-5 do MSZ-25,

max.1500 godzin pracy
MSZ-50 do MSZ-750, max. 700
godzin pracy, przynajmniej 1x w
roku.

[ 130. Lubricants for ZIMM
Screw Jacks

Always use the best lubricants for long
service life!

We delivery selected "ZIMM-Grease"
lubricants in 1 kg cans.

Lubrication interval:

MSZ-5 to MSZ-25, 1500 hours of
operation max.

MSZ-50 to MSZ-750, 700 hours of
operation max. or at least once yearly.

(] 30. Schmiermittel fiir ZIMM-
Spindelhubgetriebe

Verwenden Sie den optimalen Schmier-
stoff fiir eine lange Lebensdauer!

Wir liefern ausgewéhlte Fette ,ZIMM-
Grease" in 1 kg Dosen

Schmierintervalle:

MSZ-5 bis MSZ-25,

max. 1500 Betriebsstunden

MSZ-50 bis MSZ-750, max. 700
Betriebsstunden, mindestens 1x jahrlich.
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llo$¢ smaru na przektadnie Grease quantity per gearbox Fettmengen pro Getriebe
E/IHS_2025_ SB“?(F)OIY;/GWG Zywotnosg. i/IHSZZ- Og' I(;f%i?f lubrication SHZ - 02- lebensdauergeschmiert
-5 -0,10 litra - o~ 010 Liter MSZ- 5- 0,10 Liter
MSZ - 10 - 0,15 litra MSZ- 10- 0,15 Liter MSZ- 10 - 0,15 Liter
MSZ - 25 - 0,20 litra MSZ- 25- 0,20 Liter MSZ- 25 - 0,20 Liter
MSZ - 50 - 0,50 litra MSZ- 50 - 0,50 Liter MSZ- 50 - 0,50 Liter
MSZ -100 - 1,00 litra MSZ-100 - 1,00 Liter MSZ-100 - 1,00 Liter
MSZ -150 - 1,30 litra MSZ-150 - 1,30 Liter MSZ-150 - 1,30 Liter
MSZ -250 - 2,00 litra MSZ-250 - 2,00 Liter MSZ-250 - 2,00 Liter
MSZ -350 - 3,00 litra MSZ-350 - 3,00 Liter MSZ-350 - 3,00 Liter
MSZ -500 - 4,20 litra MSZ-500 - 4,20 Liter MSZ-500 - 4,20 Liter
sDrlga%J'\/aSckng!)ai diugiej zywotnosci zalecane jest uzywanie optymalnego $rodka 'gf“:’l;ugg‘:‘ﬂ‘b‘\fﬂ':‘ﬁ”ﬁj}]"
Nr zaméwienia dla specjalnych smardw ZIMM Getrlebe
(Smary do pomieszczen sterylnych, wysokiej prozni, lub zastosowan + Spindel
radioaktywnych na zapytanie) gearbox
Use an optimal lubricant for a long lifetime! 3pindle
Order numbers for ZIMM special grease
(Lubricants for cleanroom, high vacuum or radio active application on +200°C
request) .
1+ 180°C
F160°C
$150°C
dostepne smary F140°C
ZIMM-GREASE-UNI 1 Kg smar standardowy +130°C
ZIMM-GREASE-UNI-HT 1 Kg smar do wysokich temperatur
ZIMM-GREASE-UNI-LT 1 Kg smar do niskich temperatur
ZIMM-GREASE-UNI-FOOD1 Kg smaru dla przemystu spozywczego
o
-2R'C 1 I
-30°C “ {
-40°C | |
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Czesci zamienne: _
Typ - nieruchome wrzeciono S

Naprawa

Naprawa jest najbardziej optacalna
poprzez kompletng wymiane przektadni podnosnikowe;.

Czesci zamienne
Aby zapobiec zastojowi w produkcji, spowodowanemu dtugimi
czasami pracy i duzymi obcigzeniami, proponujemy Panstwu
ew. Panstwa klientom posiadanie zamiennego kompletu prze-
ktadni (wt. wrzeciona etc. i rysunki montazowe) w magazynie.

Pos. Nazwa MSZz-5 MSZ-10 MSZ-25 MSZ-50 MSZ-100 MSZ-150 MSZ-250 MSZ-350 MSZ-500 MSZ-650
Obudowa - zeliwo szare | MSZ-5-GH-G-S MSZ-10-GH-G-S | MSZ-25-GH-G-S | MSZ-50-GH-G-S | MSZ-100-GH-G-S |MSZ-150-GH-G-S MSZ-250-GH-G-§ MSZ-350-GH-G-S| MSZ-500-GH-G-3 MSZ-650-GH-G-S
Obudowa - aluminium MSZ-5-GH-A-S MSZ-10-GH-A-S | MSZ-25-GH-A-S - - - - - - -

Wat $limakowy - wersja-N | MSZ-5-SW-N | MSZ-10-SW-N | MSZ-25-SW-N | MSZ-50-SW-N | MSZ-100-SW-N | MSZ-150-SW-N |MSZ-250-SW-N | MSZ-350-SW-N | MSZ-500-SW-N | MSZ-650-SW-N
Wat $limakowy - wersja-L | MSZ-5-SW-L | MSZ-10-SW-L | MSZ-25-SW-L | MSZ-50-SW-L | MSZ-100-SW-L | MSZ-150-SW-L | MSZ-250-SW-L | MSZ-350-SW-L | MSZ-500-SW-L | MSZ-650-SW-L
tozysko poprzeczne 6201 CC3 6202 CC3 6203 CC3 7205BC 32206 C 30207 C 30307 C 31307 C 30212C 32214C
Pierscien osadczy zabezp. J-32 J-35 J-40 J-52 J-62 MSZ-150-SIR MSZ-250-SIR MSZ-350-SIR MSZ-500-SIR MSZ-650-SIR ‘
Uszczelnienie watu 012/32x5 015/35x5 017/40x7 925/52x7 030/62x8 035/47x7 035/52x7 935/52x7 #60/90x10 ©70/100x12
Tuleja Szyjka przekiadni MSZ-5-BB-S | MSZ-10-BB-S | MSZ-25-BB-S | MSZ-50-BB-S | MSZ-100-BB-S | MSZ-150-BB-S | MSZ-250-BB-S | MSZ-350-BB-S | MSZ-500-BB-S | MSZ-650-BB-S ‘

7*| tozysko wzdt/ barytkowe 51106 51206 51208 51310 51214 51315 51320 29324 E 29328 E 29334
Koto Slimakowe - wersja-N| MSZ-5-SR-SN | MSZ-10-SR-SN | MSZ-25-SR-SN | MSZ-50-SR-SN | MSZ-100-SR-SN | MSZ-150-SR-SN |MSZ-250-SR-SN | MSZ-350-SR-SN | MSZ-500-SR-SN| MSZ-650-SR-SN
Kofo slimakowe - wersja-S| MSZ-5-SR-SL | MSZ-10-SR-SL | MSZ-25-SR-SL | MSZ-50-SR-SL | MSZ-100-SR-SL | MSZ-150-SR-SL | MSZ-250-SR-SL | MSZ-350-SR-SL | MSZ-500-SR-SL| MSZ-650-SR-SL
Pokrywa fozyska MSZ-5-LA-S | MSZ-10-LA-S | MSZ-25-lA-S | MSZ-50-LA-S | MSZ-100-LA-S | MSZ-150-LA-S | MSZ-250-LA-S | MSZ-350-LA-S | MSZ-500-LA-S | MSZ-650-LA-S
Wizeciono - Tr MSZ-5-S-TR | MSZ-10-S-TR | MSZ-25-S-TR | MSZ-50-S-TR | MSZ-100-S-TR | MSZ-150-S-TR | MSZ-250-S-TR | MSZ-350-S-TR | MSZ-500-S-TR | MSZ-650-S-TR

10| Wizeciono - KGT MSZ-5-S-KGT | MSZ-10-S-KGT | MSZ-25-S-KGT | MSZ-50-S-KGT | MSZ-100-S-KGT | MSZ-150-S-KGT - - - -

* przy wersji AB i KGT na zapytanie
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15.

Czesci zamienne: _
Typ - obrotowe wrzeciono S

13
5
Naprawa Czesci zamienne
Naprawa jest najbardziej optacalna Aby zapobiec zastojowi w produkcji, spowodowanemu dtugimi
poprzez kompletng wymiane przektadni podnosnikowe;. czasami pracy i duzymi obcigzeniami, proponujemy Panstwu
ew. Panstwa klientom posiadanie zamiennego kompletu prze-
ktadni (wt. wrzeciona etc. i rysunki montazowe) w magazynie.
Pos. Nazwa MSZ-5 MSZ-10 MSZ-25 MSZ-50 MSZ-100 MSZ-150 MSZ-250 MSZ-350 MSZ-500 MSZ-650
Obudowarzeliwo szare MSZ-5-GH-G-R |MSZ-10-GH-G-R|MSZ-25-GH-G-R |MSZ-50-GH-G-R |MSZ-100-GH-G-R | MSZ-150-GH-G-R | MSZ-250-GH-G-R |MSZ-350-GH-G-R| MSZ-500-GH-G-R | MSZ-650-GH-G-R
1 Obudowa-Auminium MSZ-5-GH-A-R |MSZ-10-GH-A-R|MSZ-25-GH-A-R - - - - - - -
Wat $limakowy-wersjagN | MSZ-5-SW-N | MSZ-10-SW-N | MSZ-25-SW-N | MSZ-50-SW-N | MSZ-100-SW-N | MSZ-150-SWN | MSZ-250-SW-N | MSZ-350-SW-N | MSZ-500-SWN | MSZ-650-SW-N
2 | Watslimakowy-wersjgl. | MSZ-5-SW-L | MSZ-10-SW-L | MSZ-25-SW-L | MSZ-50-SW-L | MSZ-100-SW-L | MSZ-150-SWL | MSZ-250-SW-L | MSZ-350-SW-L | MSZ-500-SWL | MSZ-650-SW-L
3 | tozysko poprzeczne 6201CC3 6202 CC3 6203 CC3 7205BC 32206 C 30207 C 30307 C 31307 C 30212C 32214C
4 | Pierscien osadczy zabezp. J-32 J-35 J-40 J-52 J-62 MSZ-150-SIR MSZ-250-SIR MSZ-350-SIR MSZ-500-SIR MSZ-650-SIR
5 | Uszczelnienie walu 912/32x5 915/35x5 017/40x7 925/52x7 830/62x8 835/47x7 #35/52x7 #35/52x7 #60/90x10 #70/100x12
6 | Tuleja Szyjka przektadni MSZ-5-BB-R | MSZ-10-BB-R | MSZ-25-BB-R | MSZ-50-BB-R | MSZ-100-BB-R | MSZ-150-BBR | MSZ-250-BB-R | MSZ-350-BB-R | MSZ-500-BBR | MSZ-650-BB-R
7 | tozysko wzdt/ barylkowe 51106 51206 51208 51310 51214 51315 51320 29324 E 29328 E 29334
Koto $limakowe-wersja-N | MSZ-5-SR-RN | MSZ-10-SR-RN | MSZ-25-SR-RN | MSZ-50-SR-RN | MSZ-100-SR-RN | MSZ-150-SR-RN | MSZ-250-SR-RN | MSZ-350-SR-RN | MSZ-500-SRRN | MSZ-650-SR-RN
Koto $limakowe-wersja-S | MSZ-5-SR-RL | MSZ-10-SR-RL | MSZ-25-SR-RL | MSZ-50-SR-RL | MSZ-100-SR-RL | MSZ-150-SR-RL | MSZ-250-SR-RL | MSZ-350-SR-RL | MSZ-500-SRRL | MSZ-650-SR-RL
9 | Pokrywalozyska MSZ-5-LA-R | MSZ-10-LA-R | MSZ-25-LA-R | MSZ-50-LA-R | MSZ-100-LA-R | MSZ-150-LA-R | MSZ-250-LA-R | MSZ-350-LA-R | MSZ-500-LADR | MSZ-650-LA-R
Wizeciono -Tr MSZ-5-R-TR | MSZ-10-R-TR | MSZ-25-R-TR | MSZ-50-R-TR | MSZ-100-R-TR | MSZ-150-R-TR | MSZ-250-R-TR | MSZ-350-R-TR | MSZ-500-R-TR | MSZ-650-R-TR
10 | Wirzeciono - KGT MSZ-5-R-KGT | MSZ-10-R-KGT | MSZ-25-R-KGT | MSZ-50-R-KGT | MSZ-100-R-KGT | MSZ-150-R-KGT | MSZ-250-R-KGT - - -
11 | Tarcza oporowa 211/18x4 213/20x4 020/30x4 028/38x4 036/48x4 - - - - -
12 | Nakretka wrzeciona MSZ-5-SMU | MSZ-10-SMU | MSZ-25-SMU | MSZ-50-SMU | MSZ-100-SMU | MSZ-150-SMU | MSZ-250-SMU | MSZ-350-SMU | MSZ-500-SMU | MSZ-650-SMU
13 | Pokrywa 028x4 030x7 047x7 052x7 072x10 072x7 2100x10 2150x3 0190x3 0225x3
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