Przeglad

14.4 + 14.5 Waty tgczace, sprzegta

Wat taczacy VWZ tozyska stojakowe STL Wat kardana KGW y
- 0szczednosé czasu i kosztow dzieki podpory posrednie dtugich watow Przenoszenie obrotow przy roznych
fatwemu montazowi faczacych VWZ i GX potozeniach osiowych
- poprzeczne montowanie dzieki dzielonej
piascie
- bezstopniowe regulowanie na piascie
zaciskowe;
- profesjonalny wyglad
- maty moment bezwtadnosci
- dlugosci do 6 m nie wymagaija
dodatkowych podpor

14.4.4

-

Wat taczacy GX . Sprzegto z piastg zaciskowa KUZ-KK Sprzegto standardowe KUZ
Wat faczacy z rury stalowe; Dzielona piasta Z wpustem i srubg zaciskowa
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14.4.1 Wat tgczgcy VWZ

Piasta zaciskowa dzielona Gwiazda z elastomeru Wielkos¢ DA DR BK* s [Amin A
® proces starzenia ograniczony przez xw528 i% ig }; }g 19393 ig
e duza doktadnos¢ ruchu obrotowego obrébke cieplna VWZ-60 56 60 30 2 177 63
e wygodny radialny montaz / demontaz e trwale wolny od luzu VWZ-60V 67 60 35 2 205 73
e duze sity Sciskajace e tlumi wibracje VWZ-80 82 80 40 2 249 84
* przyjazny w montazu e izolacja elektryczna VWZ-100 102 100 50 2 283 97
* bez luzu e twardo$¢ wg.Shore'a 98A INOX nierdzewny
e odpada dodatkowe zabezpieczenie (VWZ-30 twardo$é wg.Shore’a 64D) m%‘gg‘: gé gg ;(7) 1é5 13; gg
potaczenia przez wpust i trzpien Zakres temeratur: 0°C dq +7O C, VWZ-60V-1 67 60 35 2 205 73
przy zredukowanych obcigzeniach M ——
od -20°C do +100°C BK=Dtugos¢ piasty / czop
Wielkos¢  Nominalny Max. Moment  Moment Typ M Momen Sztywnosé Sztywno$é Waga
moment moment bezwt. bezwt. sprzegta (10,9) dokrecenia skrecania skrecania Sprzegto Rura/m
obrotowy ** obrotowy ** sprzegta rury / m Srub gwiazdy  rury/m (kompl.)
CTdyn CTdyn
[Nm] [Nm] [10-8kgm2] [10-3kgm2] [Nm] [Nm/rad]  [Nm/rad]  [Kg] [Kg]
VWZ- 30 12 25 0,01 0,11 KUZ-KK-16 M 4 4 1650 1104 0,14 0,58
VWZ- 40 17 34 0,08 0,2 KUZ-KK-24 M 5 8 2540 2332 0,36 0,76
VWZ- 60 60 120 0,24 0,8 KUZ-KK-32 M 6 15 7940 8292 0,94 0,97
VWZ- 60V 160 320 0,46 0,8 KUZ-KK-35 M 8 5 13400 8292 1,42 0,97
VWZ- 80 325 650 2,4 3,0 KUZ-KK-45 M10 70 23700 29102 2,98 2,00
VWZ- 100 530 1060 6,0 5,8 KUZ-KK-60 M12 120 55400 58178 4,62 2,47
INOX nierdzewny
VWZ-40-| 17 34 0.10 0,53 KUZ-KK-24 M5 7 2540 4002 1,30 1,99
VWZ-60-I 60 120 0,45 1,92 KUZ-KK-32 M6 12 7940 17350 2,78 3,45
VWZ-60V-I 160 320 1,07 3,41 KUZ-KK-35 M8 29 13400 30894 4,10 4,19
** maksymalny moment obrotowy przenoszony
przez piaste zaciskowa w zaleznosci od wewnetrznej Srednicy piasty
Standardowe wielkosci
011 @14 016 020 025 028 032 038 042 055  &rednicy "d” [mm]
VWZ- 30 26 33 37
VWZ- 40 41 52 60 74 VWZ-30: 1,14, 16
VWZ- 60 60 76 87 109 136 153 175 VWZ-40: 11, 14, 16, 19, 20, 22
VWZ- 60V 120 188 235 260 301 VWZ-60: 11, 14, 16, 19, 20, 22,
VWZ- 80 325 406 508 568 650 772 854 24, 25, 28, 30, 32
VWZ- 100 570 638 730 866 960 1250  \/\WZ-60V: 12, 16, 18, 20, 22, 25,
. 32
INOX nierdzewny VWZ-80: 16, 19, 20, 22, 24, 25,
VWZ-40-1 88 42 48 59 ‘
28, 30, 32, 38, 42, 45
VWZ-60-I 48 61 70 87 109 122 140 VWZ-100: 25 28 32 38 40, 42
VWZ-60V-I 96 150 188 208 241 J 45, 48, 55
L. o
Przyktad zamowienia: <\§\
&
N &7
@ S
v o
‘ i @
$ & &
NG > ‘
R
s <
Y
VWZ - 60 - LA 1800 - 20/25
QA
\éo
O
n = 1500 min’
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14.

Okreslanie diugosci

108

Podnosnik \Wat taczacy

| | MSZ- 5 VWZ- 30 9 45 34
! e e ! MSZ- 5 VWZ- 40 7 43 46
WSt et MSZ- 5 VWZ- 60 2 38 63
' : MSZ- 10 VWZ- 30 125 55 34
ﬁ MSZ- 10 VWZ- 40 10,5 53 46
ol Y MSZ- 10  VWZ- 60 25 45 63
=l =0 MSZ- 25 VWZ- 40 28 805 46
i i MSZ- 25 VWZ- 60 15 67,5 63
: ! MSZ- 25 VWZ- 80 5 57,5 84
| I MSZ- 50 VWZ- 60 17,5 90 63
i |‘ MSZ- 50  VWZ-60V 125 85 73
i : MSZ- 50 VWZ- 80 7,5 80 84
| | MSZ-100 VWZ- 60 30 1175 63
1 i MSZ-100 VWZ-60V 25 1125 73
: - MSZ-100 VWZ- 80 20 1075 84
A Ll =LA -2A A MSZ-150  VWZ- 60 30 132,5 63
s ETEEEE MSZ-150  VWZ-60V 25 127,5 73
Y LA = MA - 2Y Y MSZ-150 VWZ- 80 20 1225 84
e = e e MSZ-250 VWZ- 80 27,5 1425 84
| MA MSZ-250 VWZ-100 17,5 132,5 97
= MSZ-350 VWZ- 80 27,5 1625 84
LI = dtugosc wewnatrz (dtugosc rury) MSZ-350 VWZ-100 17,5 152,5 97
LA =d’rugoéé,zlewlnatrz (w’rac;nie sprzegto) MSZ-500 VWZ- 80 60 225 84
MA = odleglos¢ osi przekfadni MSZ-500 VWZ-100 50 215 97
. o . ) MSZ-650  VWZ-100 52,5 227,5 97
Okreslanie dtugosci w zaleznosci od obrotow
3000
2875 | A\
2750 Y \
2625 VA
2500 —
2375 \ \ Y
2250 \ A
= 2125 L\ \
‘€ 2000 —\,
Z 1875 L\ — \
g 1750 u A N
o 1625 \ S
g 1500 : \ N \\
N 1375 NN N \
N 1250 NS
a 125 N NN N
S 1000 N N
¥ 875 N N 3
e 750 A N
625 NN N
500 ~ =
375 [~ o S~ —
250 . " T == VWZ—100
125 VWZ—60 ————
o A MiiMidunnn YWz-80
o (=] o (=] (=] (] (=] () (=] o o o (=]
5= 8 8 B § 8 8§ 8 8 8 B &

max. dopuszczalna wolna dlugos$é (wymiar LA)
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14.

14.4.1 Wat tgczacy VWZ

Montowanie

Dzieki zastosowaniu sprzegta z piasta dzie-
long, waty faczace moga by¢ montowane
po zamocowaniu i ustawieniu podnosnika.
Wiat taczacy poprostu natozyé na trzpienie i
przykrecié potdweki piasty Srubami mocuja-
cymi przy uzyciu klucza dynamometryczne-
go zgodnie z wartosciami podanymi w
tabeli (bezwpustowo).

Ustawienie wysokosci

Ustawienie wysokosci podnosnikow
potaczonych watem faczacym VWZ jest
bardzo fatwe i szybkie. Poprzez poluzowa-
nie potowki piasty mozna bezstopniowo i
doktadnie regulowac potozenie.

Na przyktad: przy standardowym przetoze-
niu podnosnika, jeden obrot odpowiada 1
mm skoku (3,6° = 0,01 mm skoku). W
przypadku regulowania pod obcigzeniem
urzadzenia z wieloma podnosnikami,
wysoko$¢ moze by¢ w bardzo krétkim cza-
sie doktadnie ustawiona.

y

max. dop. przesuniecie

Przesuniecie poprzeczne

LU—
= |

Kr

Qo

o Tt
g Efe

o

Kr max. 1,5 mm no 100 mm LI

3
Przesuniecie katowe %\,

max. 2° (1° na sprzegto)

Przesuniecie wzdtuzne

e — e

1-2

-2

——

ok. +/-1 do 2 mm

404

R

&f

LR R R TR TR Y
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14.

elastyczna piasta

sztywna piasta

__é_r__ S | K &
82 | BIK
Li ! IB |
e -
LI=LA-(A+B)

VWZ ze sztywng piastg dla zastosowan
z tozyskiem stojakowym

Wielkoé¢ A B s1 s2 Bk LI LA min
Przy wyborze watu taczacego bardzo dodatkowymi, kosztownymi podpora- mg 4318 ig gg glé 1? tﬁ:g? 18152
wazna jest sytuacja zabudowy. Na mi tozyskujacymi. W przypadku pod- VWZ- 60 63 40 2 2 30 LA-103 154
przykfad catkowita cena wiekszego por tozyskowych stosujemy sztywna VWZ-60V 73 42 2 2 35 LA-115 175
(grubszego) watu bez podpdr tozysko- piaste, zeby wykluczy¢ uchylenie w VWZ- 80 84 55 2 2 40 LA-139 220
wych moze by¢ mnigjsza niz cena tozysku stojakowym. VWZ-100 97 65 2 2 50 LA-162 251
kilku mniejszych watow z
Przektadnia - Waty taczace - tozysko stojakowe
Okreslenie dtugosci i obliczenia
[MA = odlegfosc osi
Lges
LA -
] B
22 i e
212 =
2 |
- . —— 111 p———————— PE ;
-' . A oz; ISRt |Przek’radma[ FI;|rr;:1ki)aadz;>iwa
LA=MA-(2Y+Z) LI=LA-(A+B) Lges=MA-2Y -0,0
2
Przektadnia Wat taczacy e Y A B Z |Lwz STLO| hG hL a
MSZ- 5 VWZ30 9 45 34 20 44 |74 15 |31 302 0,8 Evfzﬁg‘j’éi}’v(;‘f,?,gdrﬁg';‘;i%s;gﬁ:?o
MSZ- 5  VWZ40 7 43 46 25 42 |76 20 | 31 333 -23 wienie watéw i tozyska stojakowe-
MSZ- 5  VWZ-60 2 38 63 40 42 (102 20 |31 333 -23 go
MSz- 10 VWZ-30 125 b5 34 20 44 |74 15 | 37 30,2 6,8 . :
0 2 G W cel | I
MSZ- 10 \VWZ40 1056 53 46 25 42 |76 20 |37 332 38 Skoﬁgg@ﬁgg“ﬁagiggjgggga[‘;rﬁ;{ry.
MSZ- 10  VWZ-60 25 45 63 40 42 |102 20 | 37 332 38 ~ odstep od przekfadni do przekfadni ’
MSZ- 26 VWZ-40 28 805 46 25 42 |76 20 |41 332 78 _ obroty
MSZ- 25 VWZ-60 15 675 63 40 42 (102 20 |41 332 78  _ oment obrotowy
MSz- 256 VWZ-80 5 575 84 55 50 [130 30 |41 429 -1,9 - tozysko stojakowe - podpora: tak / nie
MSZ- 50 VWZ-60 175 90 63 40 42 (102 20 | 58 33,3 24,7 '
MSZ- 50  VWZ-60V 12,56 85 73 42 60 (130 30 | 58 42,9 15,1
MSZ- 50 VWZ-80 75 80 84 55 50 |130 30 |58 429 15,1
MSZ-100  VWZ-60 30 1175 63 40 42 {102 20 | 80 33,3 46,7 Przyktad 22
MSZ-100 VWZ-60V 25 112,56 73 42 60 |130 30 | 80 42,9 371 zaméwienia: ’Q\'b\q?
MSZ-100  VWZ-80 20 1075 84 55 50 [130 30 | 80 42,9 371 : NG a &
MSZ-150  VWZ-60 30 1325 63 40 42 (102 20 |92,5 33,3 59,2 o ,gi@o Q)b(\
MSZ-150 VWZ-60V 25 1275 73 42 60 [130 30 |92,5 42,9 49,6 & @”@&“ o5 S
MSZ-150  VWZ-80 20 1225 84 55 50 (130 30 (92,6 42,9 49,6 ‘ﬁk- ,/'\,/q/ \90 Q)@',\\\
MSZ-250 VWZ-80 32,5 142,56 84 55 50 [130 30 |110 42,9 671 o9 O XN$
MSZ-250 VWZ-100 22,5 132,5 97 65 70 [170 50 | 110 572 52,8 <
MSZ350 \VWZ-80 275 1625 84 55 50 [130 30 | 117 42,9 74,1 |VWZ-60-1S -LA1800 - 25/20
MSZ-350 VWZ-100 175 152,5 97 65 70 [170 50 |117 572 59,8 O&*
MSZ-500 VWZ-80 60 225 84 55 50 [130 30 |133 42,9 90,1 OQK .
MSZ-500 VWZ-100 50 215 97 65 70 [170 50 |133 572 75,8 - sztywna pia-
MSZ-650 VWZ-100 52,5 2275 97 65 70 [170 50 |148 572 90,8 |N = 1500 min sta= STL-O
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14.4.2 tozyska stojakowe STL dla watéw taczacych VWZ + GX

Stosujemy wysokiej jakosci lozyska

stojakowe w trzech wykonaniach Nr zamow. Wykonanie d A H H1 H2 J1 J2 L N1 S1
obudowy: _
e S = wykonanie standardowe z STL-15-G Obudowa zeliwna 15 32 56 302 14 88 106 127 115 153
CranEg o STL20-S  Czame tw. sztuczne 20 32 64 33,3 16 915 101,5 126 11,5 183
« W = wykonanis z biatego STL:20-W  Biafe tw. sztuczne 20 32 64 33,3 16 91,5 1015 126 11,5 183
tworzywa sztucznego dla STL20-G  Obudowa zelwna 20 32 65 33,3 14 88 106 127 11,5 183
przemystu spozywczego STL30-S  Czarne tw. sztuczne 30 40 82 42,9 19 114 128 159 14 22,2
oG = altl_ernatywnle wykonanie z STL:30-W  Biafe tw. sztuczne 30 40 82 42,9 19 114 128 159 14 222
zellvie Ezelizgle STL30-G  Obudowazeliwna 30 40 825 429 17 108 127 152 14 222
Wersje “S” i “W" sa identyczne, STL40-S  Czarne tw. sztuczne 40 48 99 49,2 19 129 143 176 14 30,2
wersja “G" ma niewielkie odchyiki STL40-W  Biate tw. sztuczne 40 48 99 49,2 19 129 143 176 14 30,2
wymiarowe. STL40-G ~ Obudowazeliwna 40 48 99 492 19 125 146 175 14 302
STL:50-G seli
e e Obudowa zeliwna 50 54 14,5 572 22 149 165 203 18 32,6
Zakres temperatur: -30°C do +120°C
CZO_D Wa|COW\/ WZ Nr zamoéwienia d Lwz
oP 1P 2P f WZ-15/74-?P 15 74
) == - WZ-20/76-?P 20 76
- f WZ-20/102-2P 20 102
' Lwz WZ-30/130-?P 30 130
WZ-40/170-?P 40 170
Materiat: stal szlifowana WZ-50/170-¢2P 50 170

Zastosowania dla tozysk stojakowych STL i czopow walcowych WZ

e d =
\ L .":r’ czop laczacy

“ffozysko stojakowe

—l = Getriebegrundlinie L RO e e e
.00

Wat VWZ ze sztywna
koncowka dla fozyska
stojakowego

Czop walcowy bez wpustu

Wat GX z tozyskiem
stojakowym

Czop walcowy z obustron-
nym wpustem

tozysko stojakowe z
kotem recznym jako
naped watu VWZ

Czop walcowy z jedno-
stronnym wpustem

C © by ZIMM Austria - 2006
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14.
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14.4.3 Wat przegubowy Kardana KGW

a —i—r—r --—-—-{@E:: 5 l@
\§ruba nastawcza A L1 Wpust

wg. DIN

Wielkogé = Max. moment obr. L max.
Nr (1500rpm) — wysuw LA L min.= d max. Wieloklin
zamowienia Przy kacie ugiecia A 11 LA-A DA D d H7 L1 L2 DIN ISO 14
0° do 10° 30°
KGW-22 85Nm 3,8Nm 80 320 240 22 22 1 18 31 6x11x14
KGW-25 14 Nm 6,3 Nm 90 370 280 26 25 16 21 37 6x13x16
KGW-32 31 Nm 14 Nm 110 450 340 32 32 20 24 43 6x16x20
KGW-42 52 Nm 23 Nm 130 550 420 42 42 ) 31 b4 6x21x25
KGW-50 80 Nm 36 Nm 150 650 500 52 50 30 38 66 6x26x32

Inne dtugosci dostepne na zapytanie

® \Wskazowki dla uzytkownika
- przy wysokich momentach obrotowych i duzych katach ugiecia zwieksza sie gfosnos$¢ pracy

- standardowo dostarczane sa waty Kardana z krzyzem utozyskowanym igietkowo

- podczas sktadania KGW nalezy uwazac na oznaczenia strzatek

Yo LA = MA minus 2xY Y

MA = Odlegtos¢ miedzy osiami przektadni

= Odleglos¢ migdzy osiami

Przesuniecie osiowe

Typ Wat prze-
przektadni  gubowy s Y

MSZ- 5  KGW-22 6 42
MSZ- 10 KGW-25 65 49
MSZ- 25 KGW-25 24 76,5
MSZ- 50  KGW-32 235 96
MSZ-100  KGW-40 29 16,5

MSZ-150  KGW-40 29 18156
MSZ-250  KGW-50 295 1445

Zmiany wymiarow spowodowane modyfi-
kacja produktu zastrzezone.

Przesuniecie osiowe i odlegtos¢ miedzy
osiami MA musza by¢ przy zamowieniu
okreslone rysunkiem (max. kat 30°).

Przyktad zamowienia:

KGW-32 - LA-350 - 16/18

( © by ZIMM Austria - 2006
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14.

14.4.4 Wat taczgcy GX

Moment Max.dop.

Wielkos¢ Wielkosc znamionowy moment obro- d2
przektadni w Nm towywNm A B od-do d3 d4 L L2 LC M
GX 1 MSZ-5 / MSZ-10 10 25 18 7 11-25 56 57 LA-212 24 25 M6
GX 2 MSZ-25 20 60 24 8 14-38 85 88 LA-212 28 32 M8
GX 4 MSZ-50 50 125 25 8 16 - 45 100 100 LA-2L2 30 325 M8
GX 8 MSZ-100 100 280 30 10 20-55 120 125 L[A-2L2 42 45 MI10
GX16 MSZ-150/MSZ-250 200 560 35 12 22-70 150 155 L[A-2L2 50 53 M12
GX25 MSZ-350/MSZ-500 315 875 40 14 20-85 170 175 LA-22 55 58 M14
GX30 MSZ-500 500 1400 50 16 25-100 200 205 LA-2L2 66 71 M16
¢ \Wykorzystujemy precyzyjne rury stalowe Przykiad zaméwienia: {\\QQ’
wg. DIN 2391 NS &
* Grubos¢ Scianki: 1,5mm i &
- S &
® G1 = waga - sprzegfo o S &V
G2 = waga - rura (1m) & @Q&b\
e d2 wiacznie rowek wpustowy wg. DIN 6885 © G NS g)\\
i $ruba nastawcza AN 4
Q
e Temperatura otoczenia max. 150° C GX 2 - LA-1500 - 16/20
e Tolerancja przesuniecia radialnego: 1° 63
&
. Lo . . i n = 1500 min™!
Wyznaczanie dtugosci w zaleznosci od obrotow
565 565 5 6
ﬁ‘c 1750 T T T
€ el — 1 '\'\'_' : \\ _'\\':_: —
\% 1500 e —- — \\ ;i -—-.Gx1
1S 1375 i \ \\ pid \ \ i #a] i —GX2
_ Pemizizuniziaseniacsas CRELTEEtESEEEsnaE famell
= : : St RN EEENE B : Gxe |-
3 1125 : T T WS T T (i ; S T i —GX16 |
E 100 {—— 1+ 1L \ : - - - ——GX25 |
S Y S=HRESERAEEEERAREES , - oo
IS 750
(&}
UN'J 625 o ~ e
a 500 g
'8 375 : - -
¥ pa
o 250 ) O
E 125
o
< g 2 2 =] 2 g = g 8 =1 & =

max. dopuszczalna wolna dtugosé (wymiar LA) w mm
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