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Rysunek 1
Materiat:

()
TN

Rysunek 2

Sworzeli: e Stal do naweglania, hartowana dyfuzyjnie,
oksydowana i szlifowana
Tuleja: ® Stal do naweglania, hartowana dyfuzyjnie,
oksydowana i szlifowana

Wskazéwka:

Gatka uchwytu:

Tuleja:

Rysunek 3

® Termoplast, czarno-szary

e Stal do naweglania, hartowana

dyfuzyjnie, oksydowana i

szlifowana

Trzpienie precyzyjnego ustalania zatrzasku z tulejami stanowig optymalng kombinacje dla szybkiego pozycjonowania i usta-

lania. Dzieki precyzyjnemu wykonaniu trzpienia ustalania zatrzasku i tulei osigga sie wysoka doktadnos¢ powtorzen obu

elementéw.

W wersiji z blokadg gatka jest wyciggana i przekrecana o 90°.

W celu precyzyjnego ustawienia nalezy gatke uchwytu oraz trzpien zaklei¢ bezttuszczowo po montazu.

Nr zamow.

22130.0010
22130.0012
22130.0016
22130.0020
22130.0025

22130.0060
22130.0062
22130.0066
22130.0070
22130.0075

Nr zamoéw.

22130.0090
22130.0092
22130.0093
22130.0094
22130.0096

Wersja d; do n6

bez blokady 10 19 16
(rysunek 1) 12 23 20
16 28 25
20 33 30
25 42 38

z blokada 10 19 16
(rysunek 2) 12 23 20
16 28 25
20 33 30
25 42 38

Wersja

tuleja, cylindryczna
(rysunek 3)

* Statystyczna warto$¢ $rednia

ds

25
32
40
40
50

25
32
40
40
50

ds
6

10
10
10

10
10
10

ST 258K
o)}

min.

10
10
10
10
10

10
10
10
10
10

\

I2

2,5
3,0
3,0
3,0
3,0

2,5
3,0
3,0
3,0
3,0

Is

31
35
42
50
60

31
35
42
50
60

dy

10
12
16
20
25

13
13
13
13
13

13
13
13
13
13

25,0
33,0
41,5
41,5
51,0

25,0
33,0
41,5
41,5
51,0

dz

19
23
28
33
42

36,5
445
53,0
53,0
62,5

ds
n6

16
20
25
30
38

Sita Sita
sprezyny  sprezyny
F1 F2
N=* N=*
15 30
15 35
20 50
36 63
20 73
15 30
15 35
20 50
36 63
20 73

l4

min. I
11 8,5
13 10,0
17 14,0
16 13,0
19 16,0

i
9

79
138
226
350
649

79
136
228
350
649

e}

11
22
40
51
99
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Rysunek 1 Rysunek 2
Materiat:
Sworzen: e Stal do naweglania, hartowana dyfuzyjnie, Gatka uchwytu:
oksydowana i szlifowana
Tuleja: e Stal do naweglania, hartowana dyfuzyjnie, Tuleja:
oksydowana i szlifowana
Wskazoéwka:

Rysunek 3

® Termoplast, czarno-szary

e Stal do naweglania, hartowana
dyfuzyjnie,
oksydowana i szlifowana

Trzpienie precyzyjnego ustalania zatrzasku z tulejami stanowig optymalng kombinacje dla szybkiego pozycjonowania i usta-
lania. Dzieki precyzyjnemu wykonaniu trzpienia ustalania zatrzasku i tulei osigga sie wysoka doktadnos$¢ powtorzen obu

elementéw.

W wersiji z blokadg gatka jest wyciggana i przekrecana o 90°.

W celu precyzyjnego ustawienia nalezy gatke uchwytu oraz trzpien zaklei¢ bezttuszczowo po montazu.

Srednica
Nr zaméw. Wersja znamionowa d4
22130.0110  bez blokady 10 10
22130.0112  (rysunek 1) 12 12
22130.0116 16 16
22130.0120 20 20
22130.0125 25 25
22130.0160  z blokadg 10 10
22130.0162  (rysunek 2) 12 12
22130.0166 16 16
22130.0170 20 20
22130.0175 25 25
Nrzaméw. Wersja
22130.0190 tuleja, stozkowa
22130.0192 (rysunek 3)
22130.0193
22130.0194
22130.0196

* Statystyczna warto$¢ $rednia

d;

19
23
28
33
42

19
23
28
33
42

n6

16
20
25
30
38

16
20
25
30
38

ds

25
32
40
40
50

25
32
40
40
50

ds

6
8
10
10
10

6
8
10
10
10

ST 2255

[e>NNe>NNe)Re)]

D oo o

Srednica
znamionowa

10
12
16
20
25

I2

2,5
3,0
3,0
3,0
3,0

2,5
3,0
3,0
3,0
3,0

Sita Sita
sprezyny sprezyny

F1 Fz n
I3 1z s lg N=* N=* g
31 13 250 - 19 29 78
35 13 33,0 - 22 35 135
42 13 415 - 30 50 227
50 13 41,5 - 46 63 348
60 13 51,0 - 39 73 654
31 13 25,0 32,5 19 29 78
35 13 33,0 40,5 22 35 135
42 13 41,5 49,0 30 50 228
50 13 41,5 49,0 46 63 348
60 13 51,0 58,5 39 73 651

ds 4 o

d4 ds n6 min. l> g
7,10 19 16 1 8,5 13
8,28 23 20 13 10,0 25
11,52 28 25 17 14,0 47
15,49 33 30 16 13,0 60
19,70 42 38 19 16,0 114




