
EH 22150.EH 22150. "
ElementyElementy
dociskowedociskowe
boczneboczne

gładkie,g ładkie,
bez uszczelnieniabez uszczelnienia

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Aluminium, z pasywacją na
srebrno

Trzpień:Trzpień: l Stal, utwardzana
dyspersyjnie, cynkowana
galwanicznie

l Termoplast, biały (POM)

Sprężyna:Sprężyna: l Drut, stal sprężynowa,
chromianowana

Wskazówka:Wskazówka:

Zastosowanie do pozycjonowania i przyciskania. Montaż poprzez wprasowanie.
Zastosowanie w zakresie temperatur: z trzpieniem stalowym do maks. 250�C; z trzpieniem z tworzywa sztucznego do maks.
80�C.

Wzór do wyliczenia odstępu osi dla wierceń montażowych: l0 = z/2 + w + x

l0 = odstęp osi, y = wysokość obrabianego elementu, w = długość obrabianego elementu, x = wymiar rzędnych, z = średnica
ogranicznika

Obliczenie wymiaru x dla elementów większych niż l2 - d2/2: x = d2/2 - s

Obliczenie wymiaru x dla elementów mniejszych niż l2 - d2/2: x = d2/2 - s - [(l2 - d2/2 - y) x 0,123]

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 d2

Siła
sprężyny
F maks.
N»*

l1
-1 l2

s
+/-

x
y=1

x
y=2

x
y=3

x
y=4,5

x
y=6

x
y=8 g

22150.001022150.0010 trzpień stalowy,
bez uszczelnienia

66 33 1010 7 4,0 0,5 0,8 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,60
22150.001122150.0011 66 33 2020 7 4,0 0,5 0,8 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,63
22150.001222150.0012 66 33 4040 7 4,0 0,5 0,8 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,66
22150.002022150.0020 1010 55 2020 11 6,7 0,8 – 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 2,60
22150.002122150.0021 1010 55 5050 11 6,7 0,8 – 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 2,80
22150.002222150.0022 1010 55 100100 11 6,7 0,8 – 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 3,00
22150.002522150.0025 1010 66 4040 11 10,7 1,0 – – – 1,7 1,9 1,9 3,40
22150.002622150.0026 1010 66 7575 11 10,7 1,0 – – – 1,7 1,9 1,9 3,60
22150.002722150.0027 1010 66 150150 11 10,7 1,0 – – – 1,7 1,9 1,9 3,90
22150.003022150.0030 1212 88 5050 13 13,9 1,3 – – – – 2,5 2,7 6,80
22150.003122150.0031 1212 88 100100 13 13,9 1,3 – – – – 2,5 2,7 7,30
22150.003222150.0032 1212 88 200200 13 13,9 1,3 – – – – 2,5 2,7 7,80
22150.004022150.0040 1616 1010 100100 17 16,7 1,6 – – – – – 3,1 14,00
22150.004122150.0041 1616 1010 200200 17 16,7 1,6 – – – – – 3,1 15,00
22150.004222150.0042 1616 1010 300300 17 16,7 1,6 – – – – – 3,1 15,00

22150.005022150.0050 trzpień z tworzywa
sztucznego,
bez uszczelnienia

66 33 1010 7 4,0 0,5 0,8 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,34
22150.006022150.0060 1010 55 2020 11 6,7 0,8 – 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 1,30
22150.006222150.0062 1010 66 4040 11 10,7 1,0 – – – 1,7 1,9 1,9 1,54
22150.007022150.0070 1212 88 5050 13 13,9 1,3 – – – – 2,5 2,7 2,90
22150.008022150.0080 1616 1010 100100 17 16,7 1,6 – – – – – 3,1 6,60

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 g

22150.083022150.0830 narzędzia montażowe 66 19
22150.083122150.0831 1010 49
22150.083222150.0832 1212 65
22150.083322150.0833 1616 105

* Statystyczna wartość średnia
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3 EH 22150.EH 22150.

ElementyElementy
dociskowedociskowe

boczneboczne

g ładkie,g ładkie,
z uszczelnieniemz uszczelnieniem

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Aluminium, z pasywacją na złoto Trzpień:Trzpień: l Stal, utwardzana dyspersyjnie, cynkowana
galwanicznie

l Termoplast, biały (POM)
Sprężyna:Sprężyna: l Drut, stal sprężynowa, chromianowana UUszczelka:Uszczelka: l CR

Wskazówka:Wskazówka:

Zastosowanie do pozycjonowania i przyciskania, z uszczelnieniem zabezpieczającym przed dostaniem się wiórów i brudu.
Montaż poprzez wprasowanie.
Stosowane w zakresie temperatur: z trzpieniem stalowym do maks. 110�C; z trzpieniem z tworzywa sztucznego do maks.
80�C.

Wzór do wyliczenia odstępu osi dla wierceń montażowych: l0 = z/ 2 + w + x

l0 = odstęp osi, y = wysokość obrabianego elementu, w = długość obrabianego elementu, x = wymiar rzędnych, z = średnica
ogranicznika

Obliczenie wymiaru x dla elementów większych niż l2 - d2/2: x = d2/2 - s

Obliczenie wymiaru x dla elementów mniejszych niż l2 - d2/2: x = d2/2 - s - [(l2 - d2/2 - y) x 0,123]

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 d2

Siła
sprężyny
F maks.
N»*

l1
-1 l2

s
+/-

x
y=1

x
y=2

x
y=3

x
y=4,5

x
y=6

x
y=8 g

22150.011022150.0110 trzpień stalowy, z
uszczelnieniem

66 33 1010 7 4 0,5 0,8 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,60
22150.011122150.0111 66 33 2020 7 4 0,5 0,8 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,60
22150.011222150.0112 66 33 4040 7 4 0,5 0,8 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,70
22150.012022150.0120 1010 55 2020 12 6 0,8 – 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 2,60
22150.012122150.0121 1010 55 5050 12 6 0,8 – 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 2,90
22150.012222150.0122 1010 55 100100 12 6 0,8 – 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 3,00
22150.012522150.0125 1010 66 4040 12 10 1,0 – – – 1,7 1,9 1,9 3,40
22150.012622150.0126 1010 66 7575 12 10 1,0 – – – 1,7 1,9 1,9 3,60
22150.012722150.0127 1010 66 150150 12 10 1,0 – – – 1,7 1,9 1,9 3,90
22150.013022150.0130 1212 88 5050 14 13 1,3 – – – – 2,5 2,7 6,90
22150.013122150.0131 1212 88 100100 14 13 1,3 – – – – 2,5 2,7 7,50
22150.013222150.0132 1212 88 200200 14 13 1,3 – – – – 2,5 2,7 7,90
22150.014022150.0140 1616 1010 100100 18 16 1,6 – – – – – 3,1 15,00
22150.014122150.0141 1616 1010 200200 18 16 1,6 – – – – – 3,1 15,00
22150.014222150.0142 1616 1010 300300 18 16 1,6 – – – – – 3,1 16,00

22150.015022150.0150 trzpień z tworzywa
sztucznego, z
uszczelnieniem

66 33 1010 7 4 0,5 0,8 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,46
22150.016022150.0160 1010 55 2020 12 6 0,8 – 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 1,40
22150.016522150.0165 1010 66 4040 12 10 1,0 – – – 1,7 1,9 1,9 1,60
22150.017022150.0170 1212 88 5050 14 13 1,3 – – – – 2,5 2,7 2,92
22150.018022150.0180 1616 1010 100100 18 16 1,6 – – – – – 3,1 7,30

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 g

22150.083022150.0830 narzędzia montażowe 66 19
22150.083122150.0831 1010 49
22150.083222150.0832 1212 65
22150.083322150.0833 1616 105

* Statystyczna wartość średnia
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EH 22150.EH 22150. "
MimośródMimośród
dla bocznych ele-dla bocznych ele-
mentów dociskowych,mentów dociskowych,
gładkig ładki

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Stal oksydowana

Wskazówka:Wskazówka:

Mimośród stosowany jest w połączeniu z EH 22150.: boczne elementy naciskowe, gładkie, do pozycjonowania lub napręża-
nia elementów konstrukcyjnych o dużych tolerancjach.

Montaż i ustalenie położenia przy pomocy zacisków z trzpieniem gwintowanym.

Nr zamów.Nr zamów.
d1
H7

d2
h9 l x g

22150.080622150.0806 66 12 9,9 2 5,5
22150.081022150.0810 1010 16 11,9 2 9,5
22150.081222150.0812 1212 18 13,9 2 13,0
22150.081622150.0816 1616 25 17,9 3 35,0
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3 EH 22150.EH 22150.

ElementyElementy
dociskowedociskowe

boczneboczne

z gwintem i trzpieniemz gwintem i trzpieniem
ze stali,ze stali,

bez uszczelnieniabez uszczelnienia

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Stal, chromianowana Trzpień:Trzpień: l Stal, utwardzana
dyspersyjnie, cynkowana
galwanicznie

Sprężyna:Sprężyna: l Drut, stal sprężynowa,
chromianowana

Wskazówka:Wskazówka:

Zastosowanie do pozycjonowania i przyciskania. Montaż poprzez wkręcenie za pomocą narzędzi montażowych.
Stosowane w zakresie temperatur do maks. 250�C.

Wzór do wyliczenia odstępu osi dla wierceń montażowych: l0 = z/2 + w + x

l0 = odstęp osi, y = wysokość obrabianego elementu, w = długość obrabianego elementu, x = wymiar rzędnych, z = średnica
ogranicznika

Obliczenie wymiaru x dla elementów większych niż l2 - d2/2: x = d2/2 - s

Obliczenie wymiaru x dla elementów mniejszych niż l2 - d2/2: x = d2/2 - s - [(l2 - d2/2 - y) x 0,123]

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1
l1

-1,5

Siła
sprężyny
F maks.
N»* d2 l2

s
+/- g

22150.031022150.0310 trzpień stalowy, bez
uszczelnienia

MM 1212 11,511,5 2020 5 6,7 0,8 4,0
22150.031122150.0311 MM 1212 11,511,5 5050 5 6,7 0,8 4,1
22150.031222150.0312 MM 1212 11,511,5 100100 5 6,7 0,8 4,4
22150.031422150.0314 MM 1212 19,019,0 2020 5 6,7 0,8 5,9
22150.031522150.0315 MM 1212 19,019,0 5050 5 6,7 0,8 6,4
22150.031622150.0316 MM 1212 19,019,0 100100 5 6,7 0,8 6,9
22150.031822150.0318 MM 1212 26,526,5 2020 5 6,7 0,8 7,9
22150.031922150.0319 MM 1212 26,526,5 5050 5 6,7 0,8 8,3
22150.032022150.0320 MM 1212 26,526,5 100100 5 6,7 0,8 9,0
22150.033022150.0330 MM 1212 11,511,5 4040 6 10,7 1,0 4,8
22150.033122150.0331 MM 1212 11,511,5 7575 6 10,7 1,0 4,9
22150.033222150.0332 MM 1212 11,511,5 150150 6 10,7 1,0 5,4
22150.033422150.0334 MM 1212 19,019,0 4040 6 10,7 1,0 6,6
22150.033522150.0335 MM 1212 19,019,0 7575 6 10,7 1,0 7,1
22150.033622150.0336 MM 1212 19,019,0 150150 6 10,7 1,0 7,7
22150.033822150.0338 MM 1212 26,526,5 4040 6 10,7 1,0 8,6
22150.033922150.0339 MM 1212 26,526,5 7575 6 10,7 1,0 9,6
22150.034022150.0340 MM 1212 26,526,5 150150 6 10,7 1,0 10,0
22150.035022150.0350 MM 18 x 1,518 x 1,5 18,018,0 100100 10 16,7 1,6 19,0
22150.035122150.0351 MM 18 x 1,518 x 1,5 18,018,0 200200 10 16,7 1,6 20,0
22150.035222150.0352 MM 18 x 1,518 x 1,5 18,018,0 300300 10 16,7 1,6 21,0
22150.035422150.0354 MM 18 x 1,518 x 1,5 31,531,5 100100 10 16,7 1,6 28,0
22150.035522150.0355 MM 18 x 1,518 x 1,5 31,531,5 200200 10 16,7 1,6 29,0
22150.035622150.0356 MM 18 x 1,518 x 1,5 31,531,5 300300 10 16,7 1,6 30,0
22150.035822150.0358 MM 18 x 1,518 x 1,5 45,045,0 100100 10 16,7 1,6 36,0
22150.035922150.0359 MM 18 x 1,518 x 1,5 45,045,0 200200 10 16,7 1,6 39,0
22150.036022150.0360 MM 18 x 1,518 x 1,5 45,045,0 300300 10 16,7 1,6 40,0

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 g

22150.082022150.0820 narzędzia montażowe MM 1212 76
22150.082222150.0822 MM 18 x 1,518 x 1,5 137

* Statystyczna wartość średnia
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EH 22150.EH 22150. "
ElementyElementy
dociskowedociskowe
boczneboczne

z gwintem i trzpieniemz gwintem i trzpieniem
z tworzywaz tworzywa
sztucznego,sztucznego,
bez uszczelnieniabez uszczelnienia

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Stal, chromianowana Trzpień:Trzpień: l Termoplast, biały (POM) SSprężyna:Sprężyna: l Drut, stal sprężynowa,
chromianowana

Wskazówka:Wskazówka:

Zastosowanie do pozycjonowania i przyciskania. Montaż poprzez wkręcenie za pomocą narzędzi montażowych.
Stosowane w zakresie temperatur do maks. 80�C.

Wzór do wyliczenia odstępu osi dla wierceń montażowych: l0 = z/2 + w + x

l0 = odstęp osi, y = wysokość obrabianego elementu, w = długość obrabianego elementu, x = wymiar rzędnych, z = średnica
ogranicznika

Obliczenie wymiaru x dla elementów większych niż l2 - d2/2: x = d2/2 - s

Obliczenie wymiaru x dla elementów mniejszych niż l2 - d2/2: x = d2/2 - s - [(l2 - d2/2 - y) x 0,123]

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1
l1

-1,5

Siła
sprężyny
F maks.
N»* d2 l2

s
+/- g

22150.037022150.0370 trzpień z tworzywa sztucznego,
bez uszczelnienia

MM 1212 11,511,5 2020 5 6,7 0,8 2,7
22150.037322150.0373 MM 1212 11,511,5 4040 6 10,7 1,0 3,1
22150.037522150.0375 MM 1212 19,019,0 2020 5 6,7 0,8 4,6
22150.038022150.0380 MM 1212 19,019,0 4040 6 10,7 1,0 4,8
22150.038322150.0383 MM 1212 26,526,5 2020 5 6,7 0,8 6,5
22150.038522150.0385 MM 1212 26,526,5 4040 6 10,7 1,0 6,8
22150.039022150.0390 MM 18 x 1,518 x 1,5 18,018,0 100100 10 16,7 1,6 12,0
22150.039322150.0393 MM 18 x 1,518 x 1,5 31,531,5 100100 10 16,7 1,6 20,0
22150.039522150.0395 MM 18 x 1,518 x 1,5 45,045,0 100100 10 16,7 1,6 30,0

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 g

22150.082022150.0820 narzędzia montażowe MM 1212 76
22150.082222150.0822 MM 18 x 1,518 x 1,5 137

* Statystyczna wartość średnia

68 wwww.halder.comwww.halder.com



3 EH 22150.EH 22150.

ElementyElementy
dociskowedociskowe

boczneboczne

z gwintem i trzpieniemz gwintem i trzpieniem
ze stali,ze stali,

z uszczelnieniemz uszczelnieniem

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Stal, chromianowana Trzpień:Trzpień: l Stal, utwardzana dyspersyjnie, cynkowana
galwanicznie

Sprężyna:Sprężyna: l Drut, stal sprężynowa, chromianowana UUszczelka:Uszczelka: l CR

Wskazówka:Wskazówka:

Zastosowanie do pozycjonowania i przyciskania, z uszczelnieniem zabezpieczającym przed dostaniem się wiórów i brudu.
Montaż poprzez wkręcenie za pomocą narzędzi montażowych.
Stosowane w zakresie temperatur do maks. 110�C.

Wzór do wyliczenia odstępu osi dla wierceń montażowych: l0 = z/2 + w + x

l0 = odstęp osi, y = wysokość obrabianego elementu, w = długość obrabianego elementu, x = wymiar rzędnych, z = średnica
ogranicznika

Obliczenie wymiaru x dla elementów większych niż l2 - d2/2: x = d2/2 - s

Obliczenie wymiaru x dla elementów mniejszych niż l2 - d2/2: x = d2/2 - s - [(l2 - d2/2 - y) x 0,123]

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1
l1

-1,5

Siła
sprężyny
F maks.
N»* d2 l2

s
+/- g

22150.041022150.0410 trzpień stalowy, z
uszczelnieniem

MM 1212 11,511,5 2020 5 6 0,8 3,8
22150.041122150.0411 MM 1212 11,511,5 5050 5 6 0,8 4,1
22150.041222150.0412 MM 1212 11,511,5 100100 5 6 0,8 4,2
22150.041422150.0414 MM 1212 19,019,0 2020 5 6 0,8 5,6
22150.041522150.0415 MM 1212 19,019,0 5050 5 6 0,8 6,3
22150.041622150.0416 MM 1212 19,019,0 100100 5 6 0,8 6,6
22150.041822150.0418 MM 1212 26,526,5 2020 5 6 0,8 7,5
22150.041922150.0419 MM 1212 26,526,5 5050 5 6 0,8 8,1
22150.042022150.0420 MM 1212 26,526,5 100100 5 6 0,8 8,7
22150.043022150.0430 MM 1212 11,511,5 4040 6 10 1,0 4,7
22150.043122150.0431 MM 1212 11,511,5 7575 6 10 1,0 4,8
22150.043222150.0432 MM 1212 11,511,5 150150 6 10 1,0 5,4
22150.043422150.0434 MM 1212 19,019,0 4040 6 10 1,0 6,5
22150.043522150.0435 MM 1212 19,019,0 7575 6 10 1,0 6,9
22150.043622150.0436 MM 1212 19,019,0 150150 6 10 1,0 7,6
22150.043822150.0438 MM 1212 26,526,5 4040 6 10 1,0 8,3
22150.043922150.0439 MM 1212 26,526,5 7575 6 10 1,0 8,9
22150.044022150.0440 MM 1212 26,526,5 150150 6 10 1,0 10,0
22150.045022150.0450 MM 18 x 1,518 x 1,5 18,018,0 100100 10 16 1,6 20,0
22150.045122150.0451 MM 18 x 1,518 x 1,5 18,018,0 200200 10 16 1,6 20,0
22150.045222150.0452 MM 18 x 1,518 x 1,5 18,018,0 300300 10 16 1,6 20,0
22150.045422150.0454 MM 18 x 1,518 x 1,5 31,531,5 100100 10 16 1,6 28,0
22150.045522150.0455 MM 18 x 1,518 x 1,5 31,531,5 200200 10 16 1,6 29,0
22150.045622150.0456 MM 18 x 1,518 x 1,5 31,531,5 300300 10 16 1,6 29,0
22150.045822150.0458 MM 18 x 1,518 x 1,5 45,045,0 100100 10 16 1,6 36,0
22150.045922150.0459 MM 18 x 1,518 x 1,5 45,045,0 200200 10 16 1,6 40,0
22150.046022150.0460 MM 18 x 1,518 x 1,5 45,045,0 300300 10 16 1,6 38,0

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 g

22150.082022150.0820 narzędzia montażowe MM 1212 76
22150.082222150.0822 MM 18 x 1,518 x 1,5 137

* Statystyczna wartość średnia
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EH 22150.EH 22150. "
ElementyElementy
dociskowedociskowe
boczneboczne

z gwintem i trzpieniemz gwintem i trzpieniem
z tworzywaz tworzywa
sztucznego,sztucznego,
z uszczelnieniemz uszczelnieniem

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Stal, chromianowana Trzpień:Trzpień: l Termoplast, biały (POM)

Sprężyna:Sprężyna: l Drut, stal sprężynowa, chromianowana UUszczelka:Uszczelka: l CR

Wskazówka:Wskazówka:

Zastosowanie do pozycjonowania i przyciskania, z uszczelnieniem zabezpieczającym przed dostaniem się wiórów i brudu.
Montaż poprzez wkręcenie za pomocą narzędzi montażowych.
Stosowane w zakresie temperatur do maks. 80�C.

Wzór do wyliczenia odstępu osi dla wierceń montażowych: l0 = z/ 2 + w + x

l0 = odstęp osi, y = wysokość obrabianego elementu, w = długość obrabianego elementu, x = wymiar rzędnych, z = średnica
ogranicznika

Obliczenie wymiaru x dla elementów większych niż l2 - d2/2: x = d2/2 - s

Obliczenie wymiaru x dla elementów mniejszych niż l2 - d2/2: x = d2/2 - s - [(l2 - d2/2 - y) x 0,123]

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1
l1

-1,5

Siła
sprężyny
F maks.
N»* d2 l2

s
+/- g

22150.047022150.0470 trzpień z tworzywa sztucznego,
z uszczelnieniem

MM 1212 11,511,5 2020 5 6 0,8 2,6
22150.047322150.0473 MM 1212 11,511,5 4040 6 10 1,0 2,7
22150.047522150.0475 MM 1212 19,019,0 2020 5 6 0,8 4,4
22150.048022150.0480 MM 1212 19,019,0 4040 6 10 1,0 4,5
22150.048322150.0483 MM 1212 26,526,5 2020 5 6 0,8 6,1
22150.048522150.0485 MM 1212 26,526,5 4040 6 10 1,0 6,2
22150.049022150.0490 MM 18 x 1,518 x 1,5 18,018,0 100100 10 16 1,6 12,0
22150.049322150.0493 MM 18 x 1,518 x 1,5 31,531,5 100100 10 16 1,6 21,0
22150.049522150.0495 MM 18 x 1,518 x 1,5 45,045,0 100100 10 16 1,6 30,0

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 g

22150.082022150.0820 narzędzia montażowe MM 1212 76
22150.082222150.0822 MM 18 x 1,518 x 1,5 137

* Statystyczna wartość średnia
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