<NHALDER

NORM+TECHNIK

EH 22630. ) .,
Sworznie ! =
mocujace

i podporowe Podtoczerie | =
DIN 6321 d, \®

Rysunek 1

Materiat:

Wskazéwka:

Nr zaméw. Nr zaméw.
krétki dtugi
22630.0011 -
22630.0012 -
22630.0013 -
22630.0014 -
22630.0020 22630.0021
22630.0022 22630.0023
22630.0024 22630.0025
22630.0026 22630.0027
22630.0028 22630.0029
22630.0030 22630.0031
22630.0032 22630.0033
22630.0040 22630.0041
22630.0042 22630.0043
22630.0044 22630.0045
22630.0046 22630.0047
22630.0048 22630.0049
22630.0050 22630.0051
22630.0052 22630.0053

ls

L4

1 N
Podtoczenie| | \“
d, )

Rysunek 2

Wersja

sworzen stykowy,
DIN 6321, ksztatt A,
tolerancja 1 = h9
(rysunek 1)

sSworzen mocujgacy
cylindryczny, DIN 6321,
ksztatt B

(rysunek 2)

sworzen mocujacy
sptaszczony, DIN 6321,
ksztatt C

(rysunek 3)

A
Podtaczenig

d,
g6

10
16
25

10
12
16
20
25

10
12
16
20
25

do

Rysunek 3

Iy

krotki

5
6
8
10

7
10
10
10
13
15
15

7
10
10
10
13
15
15
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4

diugi

12
16
18
18
22
25
25

12
16
18
18
22
25
25

® Stal narzedziowa, utwardzona, szlifowana, powierzchnia natozenia dla ksztattu A bez centrum

1,0
1,6
25
2,5
3,5
5,0
5,0

JEEN PEEN
NN D NN N
© © 0o oo N © © 0o oo S |

[ =

Cylindryczne sworznie mocujgce stosowane do pozycjonowania w nawierconych otworach o wymiarach tolerowanych.
Cylindryczne sworznie mocujace i stykowe mozna stosowac takze jako ograniczniki i stopki.
Sworznie mocujgce s3 sptaszczone w celu wyréwnania tolerancji w wymiarze odstepu dwéch otworéw lub w celu ustawienia
pozycjonowanych czesci tylko w jednym kierunku.

3
9
krotki

1,8
57
17,0
50,0

2,2
5,4
7,4
10,0
23,0
47,0
66,0

1,8
4,5
6,0
7,0
17,0
39,0
49,0

Il

g

diugi

12
17
36
72

106

11
26
55
72



Podtoczenie

Materiat:
® Stal narzedziowa, utwardzona, szlifowana

Wskazéwka:

Moga by¢ stosowane takze jako ograniczniki i stopki. Powierzchnia przytozenia bez centrum.

Nr zaméw. Wersja

22630.0001 DIN 6321, stara norma
22630.0002
22630.0003
22630.0004
22630.0005
22630.0006
22630.0007
22630.0008

22630.0110 rozmiary posrednie
22630.0112
22630.0116
22630.0118
22630.0120
22630.0124
22630.0126
22630.0130
22630.0132
22630.0135
22630.0137
22630.0140
22630.0144
22630.0148
22630.0152
22630.0156

d4

6
10
16
16
25
25
40
40

30

h9

5,0
8,0
5,0
13,0
8,0
20,0
13,0
32,0

25
4,5
4,0
7,0
4,5
6,0
10,0
6,0
12,0
30,0
25,0
40,0
50,0
65,0
80,0
100,0

Tl

6,0

8,0
10,0
10,0
14,0
14,0
20,0
20,0

6,5
8,5
8,0
8,0
8,5
10,0
10,0
12,0
12,0
14,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

1,8
6,5
11,0
24,0
41,0
88,0
171,0
358,0

1,2
1,9
3,1
42
44
7,6

11,0
21,0
36,0

125,0

164,0

248,0

305,0

385,0

485,0

594,0
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<NHALDER

NORM+TECHNIK

EH 22630.

Sworznie
mocujace

do przykrecenia,
podobnie DIN 6321

—_—
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Podtoczenie

Materiat:

d3

Rysunek 1

Podtoczenie

ds3

Rysunek 2

® Stal do naweglania, hartowana dyfuzyjnie, oksydowana i szlifowana

Wskazéwka:

Cylindryczne sworznie mocujgce stosowane do pozycjonowania w nawierconych otworach o wymiarach tolerowanych oraz
jako ograniczniki i stopki.
Sworznie mocujgce s3 sptaszczone w celu wyréwnania tolerancji w wymiarze odstepu dwéch otworéw lub w celu ustawienia
pozycjonowanych czesci tylko w jednym kierunku.

Dodatkowe zabezpieczenie dzigki mozliwosci zamocowania z gory i z dotu (moze tez zosta¢ wykorzystany do demontazu);

oprécz wielkosci 6. Zewnetrzne wymiary podobne do DIN 6321.

Nr zamdw.
krotki

22630.0220*
22630.0222
22630.0224
22630.0226
22630.0228
22630.0230
22630.0232

22630.0240*
22630.0242
22630.0244
22630.0246
22630.0248
22630.0250
22630.0252

Nr zamoéw.
dtugi

22630.0221*

22630.0223
22630.0225
22630.0227
22630.0229
22630.0231
22630.0233

22630.0241*

22630.0243
22630.0245
22630.0247
22630.0249
22630.0251
22630.0253

Wersja

sworzen mocujacy
cylindryczny,
nadajacy sie do
przykrecenia
(rysunek 1)

sworzen mocujacy
sptaszczony,
nadajacy sie do
przykrecenia
(rysunek2)

* Mozliwos¢ przykrecenia tylko od gory

dy
g6

6

8
10
12
16
20
25

6

8
10
12
16
20
25

I

7
10
10
10
13
15
15

7
10
10
10
13
15
15

h

krotki diugi

12
16
18
18
22
25
25

12
16
18
18
22
25
25

1,0
1,6
2,5
2,5
35
5,0
5,0

© ©O© oo oo N

© © 0 o OO B

2,6
3,1
51
51

2,6
2,6
3.1
51
51

EEIEIEEEEEE ZEEEEEEEEELS

10
10
10
13
19
19

10
10
10
13
19
19

il

1,2
42
6,1
8,0
19,0
38,0
58,0

1,0
34
4,6
6,1
15,0
30,0
41,0

3

9 g
krotki dtugi

2,9

6,4
10,0
15,0
32,0
60,0
96,0

1,9
44
73

10,0

22,0

44,0

62,0



Materiat:

o
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Podtoczenie

d

it

\

P ]

Podtoczenie

® Stal narzedziowa, utwardzona, szlifowana i oksydowana

e Stal nierdzewna 1.4305, matowiona, powierzchnia hartowana

Wskazowka:

Nasadka kulkowa utatwia zaktadanie obrabianych czesci i zapobiega ich skosnemu ustawieniu.

Nr zamoéw.
stal

22630.0310
22630.0312
22630.0316
22630.0320
22630.0322
22630.0325

22630.0410
22630.0412
22630.0416
22630.0420
22630.0422
22630.0425

Nr zaméw.

stal

nierdzewna Wersja
22630.0350 nasadka gatki petna
22630.0352 (rysunek 1)
22630.0356

22630.0360

22630.0450 nasadka gatki
22630.0452 sptaszczona
22630.0456 (rysunek 2)
22630.0460

Kontynuacja na nastepnej stronie

d.
g6

10
12
16
20
22
25

10
12
16
20
22
25

D)

Rysunek 1

Rysunek 3

d;
n6

7
8
12
14
16
18

7
8
12
14
16
18

ds
-0,01
-0,05

10
12
16
20
22
25

10
12
16
20
22
25

S 8888

ds

g oo o b~hw

oo~ w

10
12
16
20
22
25

10
12
16
20
22
25

Rysunek 4

2,5
3,0
4,0
5,0
5,5
6,0

2,5
3,0
4,0
5,0
5,5
6,0

10
10
10
10

10
10
10
10

2,5
3,0
4,0
5,0
5,5
6,0

25
3,0
4,0
5,0
5,5
6,0

25
2,5
4,3
5,0
5,0
5,6

Q@

11
31
58
81
118

25
46
63
92

HALDER
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EH 22630.

Sworznie
mocujgce

z nasadka kulistg
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<NHALDER

NORM+TECHNIK

EH 22630.

Sworznie Nr zamé
mocujace stal

22630.0508
22630.0510
22630.0512
22630.0516
22630.0520
22630.0525
22630.0530
22630.0540
22630.0550

z nasadka kulistg

22630.0608
22630.0610
22630.0612
22630.0616
22630.0620
22630.0625
22630.0630
22630.0640
22630.0650
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} Kontynuacja poprzedniej strony

Nr zaméw.
stal
nierdzewna

22630.0568
22630.0570
22630.0572
22630.0576
22630.0580

22630.0668
22630.0670
22630.0672
22630.0676
22630.0680

Wersja

péisfera z petng
powierzchnia,
bez stopnia
(rysunek 3)

potsfera z ptaskg
powierzchnia,
bez stopnia
(rysunek 4)

d,
g6

10
12
16
20
25
30
40
50

10
12
16
20
25

40
50

dz
n6

8
10
12
16
20
25
30
40
50

8
10
12
16
20
25
30
40
50

ds
-0,0

1

-0,05 dy4

8
10
12
16
20
25
30
40
50

8
10
12
16
20
25
30
40
50

SIS 558K

[e>NNe>NNe>RN& BN &) NS, IF NGV RN OV)

Do OO0 WW

h

10
13
15
20
25
25
30
40
50

10
13
15
20
25
25
30
40
50

10
12
16
20
25
30
40
50

10
12
16
20
25
30
40
50

2,0
25
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0

2,0
25
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0

/|

H7

2,0
25
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0

2,0
2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0

1,9
2,5
2,5
4,3
5,0
5,6
8,8

10,0 12,8
12,0 16,7 1243

51
101
176
307
729

1422

5

11
17
44
88
149
270
657



<NHALDER

NORM+TECHNIK

d d
EH 22680. ) 2 .
Sworznie e o |
stykowe - .
z rowkami lub (\ /\
z ostrzem
N® o NS® «
#7- #.
d, dy
e e
[l
Rysunek 1 Rysunek 2
Materiat:
Korpus: e Stal, uszlachetniona, oksydowana Wktadka:

e Stal automatowa, utwardzana dyfuzyjnie,
oksydowana

Wskazéwka:

IXIXIXIXN
XIXIXIXY
RRXY

SW

Rysunek 3

Dla narzedzi o szorstkiej powierzchni. Wersja z ostrzem nadaje sie szczegélnie do czesci odlewanych.

Nr zamoéw.

22680.0061
22680.0081
22680.0101
22680.0121

22680.0063
22680.0083
22680.0103
22680.0123

22680.0142
22680.0144
22680.0164
22680.0166
22680.0168
22680.0184
22680.0186
22680.0188
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Wersja

z plytg ze stopu twardego,
ztobkowang i z czopem
gwintowanym

(rysunek 1)

z ptytg ze stopu twardego, ze
szpicem i z czopem
gwintowanym

(rysunek 2)

utwardzane dyfuzyjnie,
ztobkowane

z gwintem wewnetrznym
(rysunek 3)

10
15
20
25

10
15
20
25

20
25
25
30

25
30
40

ETTETIZTIZTZTT S22 ==K

11
13
15
20

11
13
15
20

0,8
0,8
0,8
0,8

10
10
13
13
13
15
15
15

dz

9,5
12,5
12,5
13,8

9,5
12,5
12,5
13,8

9,0

9,0
12,5
12,5
12,5
13,0
13,0
13,0

11,5
15,0
19,6
21,9

11,5
15,0
19,6
21,9

15,0
15,0
19,6
19,6
19,6
21,9
21,9
21,9

® Plyta ze stopu twardego, ztobkowana / ze
szpicem

SW

10
13
17
19

10
13
17
19

13
13
17
17
17
19
19
19



Rysunek 1 Ly L4% 0,01
3
5 V1=
o/
Rysunek 2 L4£ 001
) '3
s = [ o
‘T o ) o
N \S
t SW

Materiat:
® Stal hartowana, czerniona, powierzchnia hartowana indukcyjnie i matowiona

Wskazéwka:

Do zastosowania jako stabilna i precyzyjna naktadka i ogranicznik. Sworzen stykowy w ksztatcie trzpienia umozliwia zastoso-
wanie elementow konstrukcji z zawezonymi punktami stykowymi.

|
Nr zamoéw. Wersja i01,01 dq d, I I3 t ds SW {]l
22680.0402 z gwintem zewnetrznym 20 M 6 4 8 100 - 11,0 10 8
22680.0404 (rysunek 1) 30 M 6 4 8 150 - 11,0 10 12
22680.0412 30 M 8 4 10 150 - 144 13 17
22680.0414 40 M 8 4 10 20,0 - 144 13 23
22680.0416 30 M 8 6 10 15,0 - 14,4 13 20
22680.0418 40 M 8 6 10 20,0 - 14,4 13 27
22680.0422 30 M10 6 14 150 - 19,0 17 30
22680.0424 50 M10 6 14 250 - 19,0 17 51
22680.0426 30 M 10 8 14 15,0 - 19,0 70 35
22680.0428 50 M 10 8 14 25,0 - 19,0 17 58
22680.0432 40 M12 6 14 200 - 212 19 48
22680.0434 60 M12 6 14 300 - 212 19 75
22680.0436 40 M12 8 14 200 - 212 19 56
22680.0438 60 M 12 8 14 30,0 - 21,2 19 83
22680.0452 z gwintem wewnetrznym 20 M 6 4 - 8,5 6 11,0 10 6
22680.0454 (rysunek 2) 30 M 6 4 - 13,5 9 11,0 10 9
22680.0462 30 M 8 4 - 130 10 144 13 13
22680.0464 40 M 8 4 - 180 14 144 13 18
22680.0466 30 M 8 6 - 13,0 10 144 13 16
22680.0468 40 M 8 6 - 18,0 14 144 13 21
22680.0472 30 M10 6 - 12,0 10 19,0 17 24
22680.0474 50 M 10 6 - 250 15 190 17 38
22680.0476 30 M 10 8 - 12,0 10 190 17 28
22680.0478 50 M 10 8 - 25,0 15 190 17 44
22680.0482 40 M 12 6 - 18,0 12 21,2 19 36
22680.0484 60 M12 6 - 280 18 212 19 56
22680.0486 40 M12 8 - 180 12 212 19 4
22680.0488 60 M 12 8 - 28,0 18 21,2 19 63

=== by

\—’
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I |WA\Y
—
1
1
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Sworznie
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da
d
/SW
J O
S-‘
o
d
® d -
Rysunek 1
dz

K = ‘
H
J d
Rysunek 2
dz
dy
Sw
S
L

Materiat:
® Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana

Wskazdowka:

Nadajg sie do zastosowania jako naktadki, ograniczniki i elementy naciskowe.

Nr zaméw. Wersja

22690.0021 z gwintem zewnetrznym,
22690.0031 powierzchnia przytozenia
22690.0032 gtadka

22690.0001 tolerancja I, = £0,01
22690.0002 (rysunek 1)
22690.0042

22690.0043

22690.0121 z gwintem zewnetrznym,
22690.0131 powierzchnia przytozenia
22690.0132 wypukta

22690.0101 (rysunek 2)
22690.0102

22690.0142

22690.0143

22690.0221 z gwintem zewnetrznym,
22690.0231 powierzchnia przytozenia
22690.0232 Ztobkowana
22690.0201 (rysunek 3)
22690.0202

22690.0242

22690.0243

* Momenty bolcéw z gwintem wewn. jak dla bolcéw klasy 8. Gwint nalezy wkreci¢ na catej dtugosci.

Kontynuacja na nastepnej stronie

Iy

10
10
15
10
15
15
20

10
10
15
10
15
15
20

10
10
15
10
15
15
20

TTZTTEZTZT TSI TSR

8
10
10
12
12
16
16

8
10
10
12
12
16
16

8
10
10
12
12
16
16

d»
d4
=Y
o
+l / -
® 4 | “sw
Rysunek 4
4y
S f /]
+
2 -
()
d SW
Rysunek S
d,
d
-~ /]
o
+I ;
] | / +
® g | Sw
Rysunek 6
dy  d» b t SW
17 19,4 20 - 17
19 219 22 - 19
19 219 27 - 19
22 252 24 - 22
22 252 29 - 22
30 330 34 - 30
30 33,0 39 - 30
- 19,4 20 - 17
- 219 22 - 19
- 21,9 27 - 19
- 252 24 - 22
- 252 29 - 22
- 330 34 - 30
- 33,0 39 - 30
17 19,4 20 - 17
19 219 22 - 19
19 219 27 - 19
22 252 24 - 22
22 252 29 - 22
30 330 34 - 30
30 330 39 - 30

Moment

dociggajacy
maks. Nm*

18
32
32
60
60
140
140

18
32
32
60
60
140
140

18
32
32
60
60
140
140

i
9
21
28
40
34
56

110
140

20
27
40
37
53
105
135

20
27
39
38
54
106
136



Kontynuacja poprzedniej strony

Nr zamow.

22690.0321
22690.0323
22690.0333
22690.0335
22690.0337
22690.0301
22690.0302
22690.0303
22690.0304
22690.0305
22690.0343
22690.0345

22690.0421
22690.0423
22690.0433
22690.0435
22690.0437
22690.0401
22690.0402
22690.0403
22690.0404
22690.0405
22690.0443
22690.0445

22690.0521
22690.0523
22690.0533
22690.0535
22690.0537
22690.0501
22690.0502
22690.0503
22690.0504
22690.0505
22690.0543
22690.0545

* Momenty bolcéw z gwintem wewn. jak dla bolcéw klasy 8. Gwint nalezy wkreci¢ na catej dtugosci.

Wersja

z gwintem wewnetrznym,
powierzchnia przytozenia
gtadka

tolerancja I, = 0,01
(rysunek 4)

z gwintem wewngtrznym,
powierzchnia przytozenia
wypukta

(rysunek 5)

z gwintem wewnetrznym,
powierzchnia przytozenia
ztobkowana
(rysunek 6)

15
25
20
30
40
20
25
30
40
50
30
50

15
25
20
30
40
20
25
30
40
50
30
50

15
25
20
30
40
20
25
30
40
50
30
50

SESEETEEETZTSEZESEE S SEEESEESSZTSEZESTESE ST

8

8
10
10
10
12
12
12
12
12
16
16

8

8
10
10
10
12
12
12
12
12
16
16

8

8
10
10
10
12
12
12
12
12
16
16

ds

17
17
19
19
19
22
22
22
22
22
30
30

17
17
19
19
19
22
22
22
22
22
30
30

dz

19,4
19,4
21,9
21,9
21,9
25,2
25,2
25,2
25,2
25,2
33,0
33,0

19,4
19,4
21,9
21,9
21,9
25,2
25,2
25,2
25,2
25,2
33,0
33,0

19,4
19,4
21,9
21,9
21,9
25,2
25,2
25,2
25,2
25,2
33,0
33,0

t

6
12
10
15
15
10
15
18
18
18
20
24

6
12
10
15
15
10
15
18
18
18
20
24

6
12
10
15
15
10
15
18
18
18
20
24

==
/f y

Nyl

SW

17
17
19
19
19
22
22
22
22
22
30
30

17
17
19
19
19
22
22
22
22
22
30
30

17
17
19
19
19
22
22
22
22
22
30
30

Moment
dociggajacy
maks. Nm
25
25
46
46
46
82
82
82
82
82
206
206

25
25
46
46
46
82
82
82
82
82
206
206

25
25
46
46
46
82
82
82
82
82
206
206

a3
g

25
42
40
61
85
52
65
79
111
142
140
257

24
41
38
60
84
50
62
76

109

141

136

252

24
41
38
60
84
50
63
77
109
141
137
254

<
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Sworznie
stykowe

przestawialne
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)
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\/
I3
4
12
Rysunek 1
Materiat:

Sworznie naktadkowe:

Wskazdowka:

® Stal do ulepszania cieplnego,
jakos¢ 10.9, oksydowana

® Powierzchnia nanoszenia
hartowana indukcyjnie

Nadajg sie do zastosowania jako naktadki i ograniczniki.

Nr zaméw.

22690.0606
22690.0608
22690.0610
22690.0612

22690.0626
22690.0628
22690.0630
22690.0632

Wersja

powierzchnia przytozenia wypukfa
(rysunek 1)

powierzchnia przytozenia
ztobkowana
(rysunek 2)

® Stal do ulepszania cieplnego, jakos¢ 8.8
(ISO 4035), oksydowana
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Rysunek 2
Nakretka:

4 lo

d +15  +15

M 6 20 23,5
M 8 25 30,0
M 10 30 36,0
M 12 35 42,0
M 6 20 23,5
M 8 25 30,0
M 10 30 36,0
M 12 35 42,0

min.

19,0
21,0
25,5
29,7

19,0
21,0
25,5
29,7

—_
[ )

wi

e

11,5
14,5
19,6
21,9

11,5
14,5
19,6
21,9

SW

10
13
17
19

10
13
17
IS

6,8
15,0
31,0
47,0

6,7
15,0
32,0
49,0



