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Przykiad:

G

/i - Punkt odniesienia

W celu umozliwienia prawidtowego wstawienia wlasciwej pozycji w wybranym oknie, punkt wstawiania/odniesienia
zaznaczony jest jako “punkt zere”. Plik Halder CAD jest dostepny w wielu formatach.

Kompletny katalog produktow, w tym rysunki w 2D i 3D jest dostepny na DV,
lub do pobrania na stronie internetowej www.haldar.com

Skopiuj dane
CAD w

2D/3D
A

www.halder.com

Oprécz pobierania danych z GAD, nasza strona intemetowa oferuje nastepujace funkcje:
+ Katalog Online

+ Alktualne dane o produkcie - réwniez nowe czesei, ktdre nie wystepuja w katalogu

+ Informacje dotyczgace wsazystkich produktdw i ustug Halder

* Dane kontaktowe

+ Mozliwosc pobrania np. certyfikatu jakosci



IS0 zgodne z DIN 7154 i DIN 7155

Wielkost podana w pm

Stiat
tolasant] HE | H7 | H8 H9 | H11 |H12 |H13 | F7 | E9 | D12 | G13 JS12|h5 |g5 (gb | k6 | n6 (06 |7 |8 |BE h9 W1 | M3
i; 6410474 125( BO|100(i140] 16 |+ 31201200 + 50| O|- 2|- 2|+ E| 40| o-6-6 © © 0 0

Ul o Ul U0 U+ B 14+ |+ B0 - 50| |- B B 0 + 4 B|-16(-20|-14 - 25 — EO[—14U
powyiej 3 o 8 (417|418 +30|+ TG(+120|+ 180+ 77 |« §0|+150|+750 + 60| 0|- 4|- 4| 9| +36| 0|-10)-10f 0 0 ] n
do & ol of 0 o 0] 0|+10)+ 20/« 30+ 70— €0|- 5|- 9-12| 1| + &|- &|-22|-2&|-1& -30 — 753|180
powyze 8 |- 8|+ 15(+22 LA6|+ A0|+160[+ 220+ 28 |~ @1[+ 190/ <300 + 75] 0[= &)= &+10| +| 0f-13-13 0 0 0 ]
bls 10 ¢l of o aof o o ofs| 25\ 40/ a0 - 75|- 8-11|-14| 1| 70| af-28[-35|-27 - 36 — 90|z
£ powyze] 10 |11 [418[+27 +43|+110|+180 [+ 270 |+ 34 |« 75[+230)+365 + &0| D|- A|- 6|+12| +23| o0|-16-16| © © o 0
;dﬂiﬂ ol aof o ol 0l of ol+16|- a2+ 50+ 96 — oal- B{—14|—17[ 1| +12[—11|-34 |45 |- 27 - 43 — 110|270
%‘W«rﬂjm =13 [+21[+33 +52|+130|+210 [+ 320 |+ 41 |- 22|+275|+440 +105| O[- 7|- 7[+15| +28| o0|-20-20) © © 0of 0
Edﬂsu ol of o af o of 0[+20- 40+ A5+110 —105]|- B[-16|-20(+ 2| +15[-13(-41|-53(- 23 -52 - 130|-330
2 powyiej 30 +310
gﬂ“‘“‘ +16 |[+25(+38 +62|+160|+250 |+ 390 |+ 50 [~ 112|+330)+120 +125| DO(- 9|- 9| 18| +33| 0|-25/-25 © © 0of 0
Epowyzaj40 | ol ol 0 gl 0 o ©0[+25)- S0+ 30| +520 —125|-11(-20|-25|+ 2| +717|-16(-50|-84|- 39 - 62 — 160|330
= do 50 I
W
£ powyke| 50 600

- +30(+ + |+ + + +60 [+~ + + +14d b + [
™l do 65 19 [+30( +46 + 74|+ 190 |+300 |+ 460 | + 80 |- 134|+400|+ 140 +10] O[-10|-10[+21| +30| 0| 3030 O © 0o 0
powyzei 83 | | ol 0 ool 0| o  0[+30 |~ &0)+100| 60 —150]-13(=2a|=28 |4 @] +20(=19|-80|- 76 |- 46 - 74 = 190|=4a0
GBEY 1150
powyee] B0 +H0
do 100 23 |+35[+5¢ +87|+220|+260 [+ 5d0 | + 71 <159 |+ 470|170 175 n|-12|—12| 28| +45] 0|-36/-36] o o a| 0
powyzei 100 | ol ol g gl o 0| 0|+36[- 72(+120+720 —175|-15|-27 |-3d |+ 3| +23|-22|-71|-90|- 34 |- 37 —220(-540
do 120 180

DIN IS0 2768 czesc 1

Tabsala 1 Limit odehylania wialkosci liniowyeh, 2 wyjgtkiem krawgdzi odeigeia
(informacie o promieniu krzywizny | wysokosci skosu, znajduja sie w tabeli 2) Wielkosé podana w mm
Jakose Dopuszczalne adchylania
0d 05" powyisi 3 | powyiej 6 | powyie) 90 |powyisj 120 |powite 400 |noviye) 1000 |powyie] 2000
Symbol Oznaczenie da 3 | da € do 30 |do 120 |do 400 [do  10D0 |do 2000 (do 4000
f Precyzyine = 0,05 = (0,05 =0, =015 =0,2 =03 = 0,5 =
m Dobrej jakosci | = 0,1 + 0,1 =02 =03 0,5 =03 £1.2 =2
¢ Srednie] jakosal | 40,2 +0,3 =105 =08 +1,2 +2 +3 +4
L Zlgj jakosci - +0,h =1 z1h +25 x4 E ] E:]
" Dlz naminalnych wislkedsi panize) 0.5 mm, dopuszezalna odehylaria padawana sg bazpodracnio dla wybransj wislkadsi

TabelaZ2  Tabela 2 Odchylenia dopuszczaine dia obcietych krawedzi
{promien krzywizny | wysakoté skasu) Wislkosc podana w mm
Jakosé Dopuszczalne odehylenia
Symbsal Oznaczenic odos" dos powyiej 3 do 6 powyze| 6
f Precyzyins
=02 +05 =+ 1
m
c Sradni) jakogai
- i =04 =1 +2
v Flej jakesci
" Dia nomi nalnyeh wiglkosci ponizej 0.5 mm, dopuszczalne odchylenis podawans 53 bezpogrednio dia wybranej welsosc

Tabela 3 Dopuszezalne odchylenie kata
Jakosé Limit odchylenia linlowega, wyratony w mm, dla katdw przy kritszych adeinkach
Symbaol Vrnaczonie da 10 powyzaj 10 powyaaj 50 powyzaj 120 powy2ajaio
do S0 do 120 do 40D
t Precyzying
+ 1" = {73 = (" AF +{F 1 + "3
m Dobre] jakoscl 2
C Srednie) jakosci 1% 30 =1° = 0730 = (P15 +0*10°
v Zioj jakosc +37 =& £1° =00 a0 +0° 20
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DIN ISO 2768 czeéé 2

Tabela 1 Tolerancija prostoliniowosci | réwnosci

Wartos¢ podana w mim

Jakods Tolarancja prostoliniowodci | rdwnagel dia nominalnych wielkodel
da 10 powyie] 10 pawyie] 30 powyda) 100 powyke| 400 powyze] 1000
do 30 do 100 do 300 do 1000 do 3000
102 0,05 o1 0z 03 ud
0.05 o1 02 04 0.8 0.8
a1 0,2 04 0,8 1.2 1.6
Tabela 2 Tolerancja prostopadiogei Warto&¢ podana w mm
Jdakoss Zakres lolerzncjl prostopadiodel dia katiw przy krdtszysh odeinkaeh
da 100 powyiaj 100 powyiej 300 puwyie] 1000
da 300 do 1000 da 3000
H 02 03 04 05
K 0.4 08 0.8 1
L 0.6 1 1.6 2
Tabala 3 Tolerancia symaetrii Wartose podana w rm
de 100 powyie| 100 powyia| 300 powykal 1000
do 300 do 1000 do 3000
H [1§-]
K 08 06 1
L ] 06 T 1 15 2
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Moment obrotowy (nie dotyczy stali nierdzewnej) _Dane
techniczne

EH 23070, EH 23080, EH 23080, EH 23090,
Makrgtkl szescickaine Nakrelk| szedeiokgtne Makretki szasciokaine Nakrgtki przedizajgce
DiM 6330 z koinlarzem sfaryczne

DIN 6331
Gwint [ [
Sieok | imni |
Nawolie
Tasrricss INET0AITEG. | HAC 1na
R s b | 0 Jooe | | oo | an | o2 | ves | oo | a0 | aer | ana [ ans | ses e | - | -
EH 23030, EH 23040, EH 22880,
Beuby do wpustdw Sruby dwustronna Sruby cozkowe
tecwych DIN B474 DIN 444
DI 787
do M12 do M12
|akosE 10.9 jakost 109
ot M 14 od M14
|akoit BB jakoss 8.8 jakese BB
Gwim || rew [ w6 [ M [ ww | mrz | m1e [ moe [ M1a [ M2o | Mz2 | Mee [ M27 | Mao | Mas | mez | Mag
Shi lmm |Meemeol | [agslopafess] 2 | 2 [2snlzs0 2] & | 6 [ata| € Jag0] &
Finirgthas: ]
e W B8 9 | | 2| W | 5| 73| @) Wr| 46| 168 | 22| 269 | 394 w‘m
i e 13 | 25| 38| 8 | 77| 107 | 130| 167 | 208 20| 35| 388 | 56 m|1m
ivre. o Nk b BB 0 | 25| 48 | B2 | 130 | 208 | 234 | 407 | 542 | 68B | 1021 | 1355 | 2072 | 3802 | 6730
depassia vy M 1 14 | 38| 6 | 120 | 197 | 302 | 405 | B0 | 772 | 984 | 1455 | 1930 | 378 | 5415 | 162
B My =t |

Momenty abrotowe / wytrzymatosé dia polgczen srubowych

Gwli] [ Joww [ m& [ M8 [m10 [ mt2 [mi4 [ Mi6 [ M8 [ ne20 [ M22 | w24 [ M27 [ 30 [ M36 | Maz | Mda
Shok [orm [l ¢ 25 [asn ls7s] 2 | 2 [2sml2s (250 ] 3 | 3 [3s0] 4 [as| =
Nahrgthn:
Tvemroinss DN BIA0ASE 18334 | HAR 10 22-02
ot s T M| 2u.§|3&l!w|!ﬂ|:z1|ma‘mla&u az1lan‘m|5as‘aml-|-
e = e = == =t = =
58 B-m I 23-54
Tvarchas. HAG | 10@ T
e 128 p-44
Warloha dokipouski
St arywalnco B8 | 18 | 29| 46| 67 | w |6 | 59| aa| e[ ewd| s | 466 | evm | ss0 | el
A+ FL) ] ne | 2 33 | 60| @5 | 120 | 183 | 200 | 255 | 315 | 67| 477 | 583 | @50 | 1165 | 153
129 | 24 | 45| 71 | 103 | 140 | 192 | 234 | 299 | 70| 430 | 560 | 6h4 | @97 | 1367 | 4797
Drmussseraton bty 8.5 1| 9| 3] 43| s s | M| 120| 60| 6| 22| 25| 43 | s5m | W
ey ey A0 % ey kM [ 104 14 | 27| 43| B3| 68 | w18 | v44 | 1B4 | 228 | 65| 45| 421 | &d| 843 | 1107
ekl 129 | 47 | 32| s | 74 |10 [ 138 | 16| 215 | 26| 390 | 04| 493 | 719 | 986 | 1266
5&&% g [ 12 | 2| a4 | ea| e | @ | na| 4| @ | ne| me| | 0| erd| sa2
DN : KN 108 17 30 | 48 | 70| 96 | 330 | 159 | 208 | 252 | 293 | dav | 486 | 678 | 920 | 1R22
ol 120 | 20 | 35 | S | B2 | 112 | 358 | tA6 | 2368 | 204 | 24p | 445 | 544 | 76D | 1087 | {428
Em‘m‘ﬂm"'._“ﬂ i .4 a | | m| | | | @] nr| | 168 b 542 | Tid
. [T L 104 13 25| 38 | 55| 77 |07 | 130| 67| 208 | 240 | M5 | 38k | %61 | 773 | WA
granicy smerysiods
P [EX 15 | 28| 44| B5 | 9 | 126 | 152 | 196 | 240 | Zmi | 358 | 440 | B57 | S04 | VIR
m"'“'",;"" B 10 | 25| 46 | #2 | 730 | 206 | 264 | 407 | 542 [ €98 | 1071 | 1365 | 2372 | 302 | S7s0
cogninerzafne sy W[ a9 | ¥4 | 36| 67 | 120 | 191 | 302 | 405 | 580 | 7vR | 904 | 1455 | 1930 | 3376 | 5415 | G163
—————— 1724 17 | 43| 7o | 141 | 229 | 354 | 474 | ©79 | 203 | 1163 | 1703 | 2258 | 2953 | 6337 | €571
— (o Bl e ) BT I o oo -l i) R e o | B i il Lieenlls 2. =L
i e eeint] ga | 20 | 85| 125 | 215 | a0 | w0 | es0| ez0 | jv00 [ 1as0 = | == ]-=
iy mgARATn, oy LLLLLUN O 1 6 42 80 | 75 | 300 | 450 | FOO | &20 | 1200 | 1580 | - - E - - .
ATl Fpig 129 | 81 | 1o | 210 | 360 | 550 | 836 | 1100 | 470 | 1860 | - = " = = =
Mathwy muormt ofroioey
il i i o Nm - 60 | 80| 99 | 100 | 10 | y#s5 | 140 950 Y70 | 185 | Zzes | 240 | 300 | 330 410
e i K - |84 | 3| a| 5| a3 | a3 | 43| 42| 42| 43| 45| 42| 45| d6| &0
‘ﬁ:‘ E 5 i Zorwania 'r::' Boluzuwanin alarmantiw smmocowsmc
1| wly wprgiaTa 109 ey i
e ot 124 [ r—l

Ay, = nominglne obofazenia w przekrju w mm? (S, = test obcigzania w Nmm? [ = wepdlcaynnik tarmia
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} Paliamidowa blokada gwintu

Poliamidowa powloka

Zgodne z wymogami DIN 267,
czest 28

Opls

Poliamidowa powloka jest tworzywam
sziucznym, nakiadanym na 1a ceesd
gwintu, ktdra wkrecana [est w nakretke,
dzigki czemu luz oeiowy, wystepujgoy
pomiedzy gwintami, wypelniony est
tWorzywerm sztucznym

Tak wige wysokls cignianie wystepujace
na gwinoe, jest zatrzynywane,

To pofaczenks pozwala na stosowanis
alamenttiw gwintowanych przy
obeigzeniach dynatmicamych

Dziekl pollamidoweamu polaczeniu nis
wystepuja ryzyko poluzowania lub
samoodkrecenia elamenicw
gwintowanych, Poliamidowe polgczenie
Zachowuie swole winsciwossl pray
wiglokrotnym odkrecaniu | zakrecaniu
elementu gwinlowanego.

Zakres rastosowania M3 - M16

Powloka pollamidowa moze byé
stoscwana na gwintach wykonanych za
stall standardowe| lub ze stal
nigrdzewns]. jak réwniez na gwintach po
obrobee powiarzchniows] galwaniczna)
(organiczne)/nleorganicens))

Wymiary | aznaczenie

Powloka, kidra mociie gwint moke byé
nakiadana w postac) powloki po ocbwodze
calego gwintu, w postaci linil lub w postac
plam

Wersja standardowa - DIN 267,
czesd 28

Jedall nig podano inaczel, powbaki znajoulg

sig w Zakresia limowym od
15xd=2PHrP<)und
15xd2PlrP =1

migrzone od czubka Sruby.

Poczatkowe 2-3 rwoje gwintu pozostajs

riepowlekans, w celu ulatwienia whracenig
sruby,

2.9 nbroty pornnimy
w|ne ot powichl
wollmmyid o

o = drednic rominaica
B . proimdzenis gudit

Warsje z warstwg o specjalne| diugodci
lub w specjalnym miejscu

Wiglkodel g | & muszs byd podane w
zamowieniu.

Iy = tHugosd waniwy

# o~ umigszren| warsiwy,
el karien draby

P = oocuizeis gwinw

Dia lg | & - tolerancja wzastosowaniu = 2 P

flaP=1izPdaPz=1

Wiasciwosci:

= wiglokrotnego uzytku (do 5 razy),

~ odpormase na lempemturg — od
-50 "C do 480 "C, termperatura
chwilowa do <120 °C;

- Nleogrankezony okres WaInosc,

- siuba i eiement blokujacy wykonane
Wt same] tolerancl;

- nie ma mozliwosc) pominecia
zastosowania elementu biokujgcego;

= pOMos W montazu
(ozerwony (ub nisbieski kolor),

- gotowy do uzytku matychmiasl
PO 2astosnwariu;

- odpormy na nismal wesystkie
substancie agresywna (potwisrdzenie
na pigmia dostepna na Fapyanisa);

-~ werstwa poliamidowa mode byt
dostowana dia specyficzrych
Wymagan

Zgodne z DIN 267, norm 28 Dia sprezyny tiokowej
Gwi Morment abrotowy M,*} | Moment Momenl abrolowy g Moment abrotuey
i i obrotowy mocowania o mocowsnia N
Nm Nm Y Nm| Nm Nm UNGIUNE] M wascami i
7 (Hrutiona 1 pOIERD 1. 1 1 (XK FRr S 03
lwcia’ » 545 1% 56 p.a Dokracanie Odveanls | Odkngeania 5-40
Wy T EEET Il ol B3z
um&m 548 09 M " M =40
s, 4 o | 6.8 129 wenciey sisons | Muysoany P =
ITaEx mir. min. 2.38
M3 05 1.2 0,43 .10 0,08 ME | 0.z 0
M4 14 28 0,90 012 0,10 Mg | 120 12
M3 28 54 1,60 a.18 0,18 1428
ME &5 9.5 3,00 Q.35 023 ME 510018 B
ME-MEx1 11,0 230 65.00 0,85 0,45 Mt | 2816 4.5
Mio-Miox1,25  |220 8,0 10,50 1.50 0,75 iz | 2 5
MI1Z-M12x1,25 Mie | 548-11 7
-M12x18 38,0 780 15,50 230 1.60
M14-M14x15 |60 1250 24,00 390 2,30 Mt e e
MI16-—M1B6x1.5 80,0 1850 32,00 4.00 2,80 M24 | 2-B 12

Mecsliven rie TanimmowEnih w misiaeac. grizie wystigne cialmis
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Mikrokapsutkowane kleje do preCOTE " 80 Mantaz slementow powlekanyeh
it ias slotinga W oparsiu o system Omni-Technik pmouﬂ:: q]a:u:';g:yt:is?a&:bmlcw
zgodinia z Wy gami DIN pre COTE jest plynnym rwummen-r ninpoude_k.lanych. Jedynie wepttazynnik
267, czesc 27 sztURZAYIT, Zawieraiacym tarcia gwintu moze zostad zwigkszany
utwardzacz, przechowywany w W niektdryoh przypadkach | musi byc
Mikrokapsuikowany system Utrzymuje clenkie] warstwie polimery, kidra rownowiazony przez korekty momentu
swoje windciwascl przez chras ohe zapezpisczona jest dodelkowo dokrpcania. Pofgczanin gwintowane,
4 lat, gdy przechowywarny j2st w [akigram nognym. PreCOTE jest kiore 53 zablokowane | Uszczalnione

nanmalnyeh warunkach, pozbawionych
wilgooi, w temperalurzs 20°C - 25°C,

sfosowany bezposrednio na gwint
Bfuby, w calu otrmymania sucha

warstwag preCOTE, moga byd awoinione
bez uszkadzenia gwintu, prey uzyeiu

bez wigkszych wahad pawlokl bezpieczanstwa, ktary jest 2wyhkiveh rarzeds,
gatawy do uzysia w kazde] chwlll,
Zastosowanie Utwardzanie
Produkt | OT preGOTE 80 W przypadku mocowania pod Uitwardzanie jest Inlcjowans ckolo
— clénigniam gwintowanych 10-15 minut po zamontowaniu, Proces
Produkt w kolorze | czsrwonym 3 riiw pokrytych warstwa zostanie zakonczony okolo 240 po
Zakres temperatur | %, - 50°C do + 170°C preCOTE, nastspuie pekniscle [PEROCHRRIL procasy, Jacnak, mease
T e - = mikrokapsutk), kidra uwalnia plynne ZOSIAC DIZySmeszony praez
WEWMF: tarcia | 0,26 -0.28 tworzywo sztuczne | utwardzacz podwyzszanie tampersatury.
G ! Zachodz| reakcja pomigdzy
Funkola wysole] wytrzymalosci substancjami (polimenyzacia),
uIwsssaine Sruby Wynikiem zasstnialej reakc)l jest efekt
imocujace| blokady | Uszozelnlenia gwintu,

Winsciwosci

Zwigzany material warstwg praCOTE
zapawnia pawna polgcrenia nawet
przy najwyzszych dynamicznych
obcigzaniach popraacanych,
Orenacza to, 2 nle dojdzio do utraty
clsnienia podozas sprezania.
Trzymanie mocowana Zalezy
réwniez od rodzaju materialy |
chropowatoscl powierzchnl, Poza
tyrn nle dochadzl do korozji
wewngtrz gwintu.

Momenty testowe w temperaturze pokojowej.

Al Tolerancia wykonania

Gwinty =) Mamenty w Nm g qwintu & H
weldciowy max. | wyjSclowy min. | wyldclowy max

M5 1 i 6.5
M & 145 1.8 10
M& M 8x1 1 4 26
M10 MI10x1,25 6,5 1] 55
M12 M12%1,25 M12x15 15 18 55
M14  M14x15 1 2 160
MIG  MIGx1S 14 35 250
M18  MI1BX15 M1Bx2 18 A0 335
M20  M20x1,5 M20x2 22 45 500
M22 M22x1,5 M22x2 a0 a5 BOO
M2a M24x2 6 80 1050
M2 M2is2 42 120 1300
Man M30x2 48 165 1700
M3z M3se2 55 210 2400 . .
M36  M36x3 80 280 3000 SHRr TR WA S I L 2 T
M33  M39x3 7 330 4000 e e i
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