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SWis' L ancuchy akumulacyjne

Nowe tancuchy akumulacyjne

tancuchy akumulacyjne, do pracy po tuku

Klasyczne tancuchy akumulacyjne

MEGAIlife SFK & SFS

Wyposazenie warsztatowe

Swis' Specjalne tlancuchy
transportujace

tancuchy ptytkowe

tancuchy transferowe

tancuchy chwytakowe

tancuchy do transportowania palet

tancuchy do pracy po tuku
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tancuchy flyerowe (wrzecionowe)
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SWis’ k ancuchy rolkowe
wg DIN 8187-1, ISO 606: 2004 i normy zaktadowe;

Sita zrywajaca F ) Ogniwo wewnetrzne Ogniwo zewnetrzne,

04 | G42 6x2,8mm 6,00 3.200 3000 | 007 012 2378 2,80 4,10 5,00 6,70 7,60 4,00 1,85
05B-1 G52 8 mmx 1/8” 8,00 6.000 5.000 0,11 018 23,7,8 3,16 4,85 7,10 8,10 9,20 5,00 2,31
- GB53HC-2"9 | 8mmx3/16” 8,00 8.500 - 025 | 034 28 4,76 7,90 760 11,70 - 5,00 3,15
= G621/2"" 3/8 x 5/32" 9,525 11.000 = 022 034 2378 3,94 6,63 820 11,00 1220 6,35 Bill
06B-1 G67"* 3/8x7/32" 9,525 10.500 9000 028 041 |236738 5,72 8,53 820 1290 @ 1410 6,35 3,31
= P83V 1/2 x 3/16” 12,70 15.500 = 029 044 236738 4,88 797 1020 1320 @ 1410 775 3,68
- S84V 12 x1/4" 12,70 18.000 - 038 058 |236738 6,40 965 | 1200 = 1500 | 1600 = 775 3,97
08B-1 L85 SL* 1/2x5/16" 12,70 22.000 18.000 050 0,70 2,36,7,8 775 1130 0 11,80 1690 1850 = 851 4,45

10B-1  M106 SL* 5/8 x 3/8" 15,875 27.000 22400 067 @ 095 236,78 9656 1328 1440 1950 = 20,90 | 10,16 = 5,08

12B-1  M127 8L* 3/4x 716" 19,05 34000 29000 089 125 234678 1175 1562 1640 2270 2360 | 1207 572

16B-1 M 1611~ 1" x17mm 25,40 75000 | 60.000 @210 @270 236,78 17,02 = 2545 | 21,10 | 3610 3690 1588 = 828
20B-1  M2012 11/4x3/4" 31,75 120.000 95000 @292 372 2468 1956 2901 2540 4050 4630 1905 10,19
24B-1 | M 2416 112x1" 38,10 211.000  160.000 = 550 = 7,05 24,68 2540 3792 3350 53,10 = 60,00 | 2540 @ 14,63
28B-1  M2819 13/4x 31mm 44,45 250.000  200.000 735 896 24,68 3095 4658 37,00 6360 6990 | 2794 1590
32B-1  M3219 2"x31mm 50,80 315.000 © 250.000 8,05 10,00 24,68 3095 4557 4230 | 6510 @ 70,10 | 2921 | 17,81

" ptytka prosta ? w przypadku pétspinek- inne wymiary  fancuch tulejowy

* kancuchy rolkowe ze sworzniami Skrét SL (SuperlLonglife) oznacza tancuchy Przy zabudowie potspinek nalezy zwrdcic
nasadzanymi ,easy break” — tatwe roztozenie posiadajgce sworzenie 0 szczegolne; uwage na to, ze sita zrywajaca moze
tancucha odpornosci na zuzycie zmniejszy¢ sie 0 ok. 20%




SWis’ k ancuchy rolkowe
wg DIN 8187-1, ISO 606: 2004 i normy zaktadowe;

Sita zrywajgca F

Dwurzedowe

05B-2 D52 8mm x 1/8” 8,00 9.100 7.800 0,22 036 238 316 485 | 7,0 1390 | 1500 | 500 @ 231 5,64
06B-2 D67 3/8x7/32" 9525  20.000 16900 = 0,56 ‘ 078 236,78 ‘ 572 853 ‘ 820 2340 2460 635 331 1024
08B-2 | D85SL* 1/2 x 5/16" 12,70 | 40000 = 32000 100 135 236,78 775 1130 1220 3080 @ 3240 | 851 | 445 1392
10B-2 D106 SL* 5/8 x 3/8" 15875  56.000 44500 1,34 ‘ 185 236,78 ‘ 965 1328 ‘ 1440 3600 3750 10,16 508 16,59
12B-2 D121* 3/4x 716" 19,05 = 68.000 = 57.800 1,78 250 | 2,3,6,7,8 11,75 1562 @ 1640 @ 4210 = 43,00 1207 | 572 @ 19,46
16B-2 D 1611* 1" x 17mm 2540  150.000 106.000 = 4,21 ‘ 540  2,3,6,7,8 ‘ 17,02 2545 ’ 21,10 6800 6880 1583 828 @ 31,88
20B-2 D2012 11/4x3/4” 31,75 210000 170.000 = 584 736 | 2,4,6,8 1956 29,01 2540 @ 7970 = 8290 19,06 10,19 @ 3645
24B-2 | D 2416 112x1” 38,10  370.000 280.000 = 11,00 ‘ 1385 2,4,6,8 ‘ 2540 37,92 ‘ 33,50 101,80 106,50 2540 14,63 48,36
28B-2 | D2819 13/4x31mm | 44,45 | 500.000 360.000 14,70 & 18,80 § 2,4,6,8 30,95 46,58 | 37,00 124,70 12920 @ 27,94 1590 | 59,56
32B-2 D3219 2" x 31mm 50,80  530.000 = 450.000 16,10 ‘ 1980 2,4,6,8 ‘ 3095 4557 ‘ 42,30 12600 12830 2921 17,81 5855
08B-3 | Tr85 1/2 x 516" 12,70 58.000 = 47.500 1,50 2,00 23,78 7,75 0 1130 | 1220 @ 4470 | 46,30 | 8,51 445 1 1392
10B-3  Tr 106* 5/8 x 3/8" 15875  80.000  66.700 2,02 ‘ 280 2,378 ‘ 965 1328 ‘ 1440 5250 5400 10,16 508 16,59
12B-3  Tr127* 3/4x716" 19,05 | 100.000 = 86.700 = 268 380 2378 11,75 | 1562 1640 6150 | 6250 | 1207 572 1946
16B-3  Tr1611* 1" x 17mm 2540  220.000 160.000 6,32 ‘ 800 236,78 ‘ 17,02 2545 ‘ 2110 9920 100,70 1588 828 3188
20B-3 | Tr2012 11/4x3/4" 31,75 | 315000 250.000 876 | 11,00 2,4,6,8 19,56 = 29,01 = 2540 116,10 119,40 19,05 10,19 @ 36,45
24B-3  Tr2416 112x1" 38,10  560.000 425.000 16,50 ‘ 2031  2,4,6,8 ‘ 2540 37,92 ’ 33,50 150,20 155,40 2540 1463 48,36
28B-3  Tr2819 13/4"x31tmm = 44,45  750.000 @ 530.000 22,05 28,00 | 24,68 30,95 46,58 | 37,00 184,60 18890 2794 1590 & 59,56
32B-3 3219 2"x 31mm 50,80  795.000 670.000 @ 24,15 ‘ 2960 2,4,6,8 ‘ 30,95 4557 ‘ 42,30 184,50 186,50 2921 17,81 5855

Plytka prosta 2 w przypadku potspinek - inne wymiary

Skrot SL (SuperLonglife) oznacza tancuchy
posiadajgce sworznie 0 szczegolnej
odpornosci na zuzycie.

Przy zabudowie pétspinek nalezy zwrdcic
uwage na to, Ze sita zrywajgca moze
zmniejszyC sie 0 ok. 20%

POJEDYNCZE CZESCI | OGNIWA LACZACE

Nr 8 ogniwo zewnetrzne,
okreslenie wg normy A

Nr 3 spinka z pidrkiem,
okreslenie wg normy E

Nr 7 péispinka podwdjna,
okreslenie wg normy C

Nr 2 ogniwo wewnegtrzne,
okreslenie wg normy B

Nr 4 spinka z zawleczka,
okreslenie wg normy S

Nr 6 pétspinka z zawleczka,
okre$lenie wg normy L



SWis’ k ancuchy rolkowe
wg DIN 8188-1, normy amerykanskiej, ISO 606: 2004

Sita zrywajgca F Ogniwo wewnetrzne @gniwo zewnetrzné

2 2
S & & Iy
Jednorzedowe
08A-1 | L85A ANSI 40 172" 12,70 18.000 14100 044 | 060 @ 23,6,7,8 794 1115 1200 16,60 1750 795 3,96 -
10A-1  M106A ANSI50  5/8" 15875 @ 29.000 ‘ 22200 0,70 1,00 23,6,7,8 953 1384 1440 2040 21,70 10,16 5,08 -
12A-1 | M128ASLY ANSI60 | 3/4" @ 19,05 42.000 31800 1,06 | 1,47  2,3,4,6,7,8 12,70 | 17,75 1 18,00 2530 26,70 11,91 @ 594 -
16A-1  M1610A ANSI 80 1" 25,40 = 68.000 ‘ 56.700 1,79 = 257 2,3,4,6,7,8 15,88 2260 22,80 32,10 34,00 1588 7,92 -
Dwurzgdowe
08A-2 ' DB85A ANSI 40-2 =~ 1/2" | 12,70 | 36.000 @ 28.200 | 088 | 1,19 2,3,4,6,7,8 794 1115 12,00 31,00 3190 795 | 396 14,38
10A-2 D106A ANSI50-2  5/8” @ 15,875 @ 56.000 ‘ 44400 140 192 23,6,7,8 953 1384 1440 3860 3990 10,16 5,08 18,11
12A-2 D128A" ANSI 60-2 = 3/4" | 19,05 84.000 63.600 212 290 2,3,46,7,8 12,70 1 17,75 18,00 4810 4950 1191 594 2278
16A-2 D1610A ANSI 80-2 17 2540  145.000 ‘ 113400 358 501 23,46,7,8 15,88 22,60 2280 6140 6330 1588 7,92 2929
08A-3 | Tr85A ANSI40-3  1/2" | 12,70 50.000 42300 1,32 178 2,3,6,7,8 794 1115 12,00 4540 46,30 795 396 14,38
10A-3  Tr106A ANSI 50-3  5/8" @ 15,875 @ 80.000 ‘ 66.600 210 289 236,78 953 13,84 14,40 56,70 58,00 10,16 5,08 1811
12A-3  Tr128A ANSI 60-3 = 3/4" | 19,05 | 125.000 95400 & 318 | 428 2,3,46,7,8 12,70 17,75 18,00 71,00 7230 11,91 594 2278
16A-3 T 1610A ANSI 80-3 1" 25,40  210.000 ‘ 170100 537 747 2,3,4,6,7,8 15,88 22,60 22,80 90,70 92,70 1588 7,92 29,29
SWis' k ancuchy rolkowe, podwodjna podziatka
wg DIN 8181 oraz ISO 1275: 1995
208B | LR165SL - 1" 25,40 = 22.000 ‘ 18.000 050 @ 052 24,68 775 11,30 11,80 ‘ 16,90 1860 851 445 -
210B | LR 206 SL 11/4") 3175 | 28.000 = 22400 @067 | 063 24,68 965 | 1328 1510 19,50 20,80 10,16 | 5,08 -
212B | LR247 SL 11/2" 38,10 34.000 ‘ 29.000 089 08 24, 68 11,75 1562 16,10 ‘ 22,70 2410 12,07 572 -
216B | LR 3211 2" 50,80 75.000 60.000 210 210 2,4, 6,8 17,02 2545 20,60 36,10 38,10 1588 8,28 -

Do . ) - il )
R e i E mozliwosc dostawy takze z ptytkami prostymi 2 w przypadku potspinek- inne wymiary
Przy zabudowie pétspinek nalezy zwrdcic
uwage na to, Ze sita zrywajgca moze
zmniejszyC sie 0 ok. 20%

a

Skrat SL (SuperLonglife) oznacza fancuchy
posiadajgce sworznie 0 szczegolnej
odpornosci na Scieranie.




Swis' kancuchy wysokowydajne
Jakosciowe produkty Swiatowej stawy

DROGA DO WYSOKIEJ JAKOSCI - KAZDA CZESC PERFEKCYJNA POD WZGLEDEM TECHNICZNYM

e Réwnomierna geometria i wysoka jakosé
powierzchniowa dzieki stosowaniu
nowoczesnych technologii produkci

e Stosowanie wytgcznie wysokowartosciowej
stali ulepszonej i naweglanej podlegajace;
specjalnym normom w odniesieniu do
analizy tworzywa, tolerancji i jakosci
powierzchniowej e Kontrola fancuchdw pod wzgledem
doktadnosci wymiarowej, doktadnosci
podziatki i przegubdw. Kontrola pasowania:
sworzen- plytka zewnetrzna i tuleja- plytka
wewngtrzna

e Kazda czes¢ tancucha produkowana jest
codziennie w milionach egzemplarzy
z 13 samg precyzja dzigki stosowaniu SPC
(statystyczna kontrola procesu)

o Wszystkie faricuchy poddawane sg obrébce
cieplnej, czesciowo z zastosowaniem
specjalnej technologii w celu optymalizacii
cech jakosciowych

iwis sworzen z naktadka (DIN 8187),
tancuchy w wersji SL maja sworznie 0 wysokiej
odpornosci na zuzycie

iwis ptytka — precyzyjne wymiarowanie,
precyzyjny ksztatt, ulepszona pod wzgledem
wytrzymatosci i twardosci

powierzchniowej

e \Wysoki standard zapewnienia jakosci wg
norm ISO 9001: 2006

¢ Do specjalnych zastosowan:
- nanoszenie powtok powierzchniowych
- smarowanie specjalne
- Specjalne tworzywa
(np. odporne na korozje)

iwis tuleja —posiada absolutnie cylindryczny
ksztaft, jest bezszwowa, produkowana jako
zamkniety cylinder o ekstremalnie niskiej
szorstkosci powierzchniowej

iwis rolka - bezszwowa,
produkowana jako zamknigty
cylinder, poddana specjalnej obrdbce



SWis' k ancuchy transportowe z zabierakami
bazujgce na tancuchach rolkowych iwis wg DIN 8187, 8188 i 8181

Podziatka 2

Q
N .
Ny Gwint
&

P83V 112 127 130 190 42 81 - - 45 - 180 15 - =

S84V 112 ‘ 127 130 ‘ 190 42 98 - - 45 ‘ - 180 15 - -
08B-1 L85SLY 112 127 130 190 42 1§ | 255 394 54 - 180 15 4 52
1081 M106SL" 5/8 ‘ 15875 163 ‘ 243 52 136 301 466 68 ‘ - %40 16 5 53
1281 M1275LY 34 1905 191 291 62 159 363 547 74 - 80 18 5 55
1681 M16117" 1 ‘ B4 246 ‘ %6 82 259 58 897 104 ‘ - %2 30 6 82
| L85AY 112 127 130 190 42 114 258 402 45 - 180 15 - -
em  M10BAY 5/8 ‘ 15875 163 ‘ 243 52 141 323 504 68 ‘ - 20 16 - -
e M128ASLY ¥4 1905 191 291 62 181 408 636 74 - 280 24 - -
o M1610AY 1 ‘ 25,4 24,6 ‘ %6 82 230 52 815 104 ‘ - %2 30 - -

ANSI 80

Ksztatt 103.1 i 103.2

P83V? 112 127 170 | 230 42 81 - - 45 | 127 86 15 - -

S84V 112 ‘ 127 170 ‘ 230 42 98 - - 45 ‘ 127 286 15 - -
08B-1 L85SL" 112 127 170 | 230 42 16 | 255 394 54 127 86 15 4 52
1081 M106SL" 5/8 ‘ 15875 163 ‘ 258 52 136 301 466 75 ‘ 158 310 16 5 53
1281 M1275LY ¥4 1905 183 290 | 62 | 159 | 353 | 547 90 | 190 32 18 5 55
1681 M1611" 1 ‘ %4 2845 ‘ 415 82 59 578 897 1035 ‘ %4 472 30 6 82
| L85AY 112 127 170 230 42 114 258 402 | 45 127 236 15 - -
em  M10BAY 5/8 ‘ 15875 163 ‘ 258 52 141 323 504 75 ‘ 158 310 16 - -
o M128ASLY ¥4 | 1905 183 290 62 | 181 | 408 | 636 90 | 190 372 24 - -
o M1610AY 1 ‘ B4 2845 ‘ 415 82 230 52 815 103 ‘ B4 472 30 - -

ANSI 80

Ksztatt 101.1i101.2

208B  LR165SL 1 254 14,3 20,5 4,2 11,6 - - 6,5 14,0 24,2 15 - -
210B LR 206 SL 11/4 ‘ 31,75 16,3 ‘ 25,8 5,2 13,8 = = 75 ‘ 18,0 30,2 16 = =
212B  LR247S 1172 38,1 19,2 295 6,2 159 - - 9,0 20,0 36,2 17 - -
2168 LR 3211 2 ‘ 50,8 285 ‘ 40,6 8,2 259 = = 10,2 ‘ 28,0 48,2 3,0 = =

" takze odpowiednio dla tancuchéw dwu- i trzyrzedowych 2 podziat znamionowy

()}



SWis' k ancuchy transportowe z zabierakami
bazujgce na tancuchach rolkowych iwis wg DIN 8187, 8188 i 8181

ZABIERAKI

Typy zabierakow przedstawione na ponizszych
rysunkach dostepne sg takze jako spinki

i ogniwa zewnetrzne jedno i dwustronne.

Na zgdanie - zabieraki z r6znymi gwintami.

tancuch jednorzedowy tancuch dwurzgdowy kancuch trzyrzedowy

€

=
]

102.1 103.1 1032

1R r=a
: &éﬁb : AR/

103.32 z wktadkg gwintowang

102.31 z wktadka gwintowang

101.1 dla tancuchéw o podwdjnej podziatce

e
~

N2
R
D

G &
. ’/




SWis' kancuchy transportowe z zabierakami obustronnymi

bazujace na tancuchach rolkowych iwis wg DIN 8187, 8188 i 8181

Podziatka taicuchy kancuchy tanicuchy .
© jednorzedowe dwgrzedowe trzyrzedowe Gwint
£/ ¢ s/ 8/ @ & o) e s e o) /s e s
Ksztatt 202.1

P83V 2127 80 42 241 %1 - - - - 45 140 - 181 15 - -
S84V 12 127 80 42 ‘ %8 78 - - - ‘ - 45 140 - 181 ‘ 15 - -
08B-1 L85SLY 12 127 80 42 276 396 415 535 554 674 54 140 - 181 15 4 52
10B1 M106SLY 58 15875 90 52 ‘ B6 496 501 661 666 ‘ 826 68 180 - 240 ‘ 16 | 5 | 53
1281 M127SLY 34 1905 100 62 411 6L1 605 805 799 999 74 26 - 280 18 5 55
1681 M161172 1 254 160 82 ‘ 59 779 858 1098 1177 ‘ 14,7 104 260 - 362 ‘ 30 6 82
| L85AY 2 127 80 42 274 | 304 418 538 562 682 45 140 - 181 15 - -
em M10BAT 58 15875 90 52 ‘ 31 501 523 683 704 ‘ 84 68 180 - 240 ‘ % | - | -
o M12BASLY 34 1905 130 62 389 | 589 616 816 844 1044 74 204 - 280 24 - -
ol M1610AT2 1 254 160 82 ‘ 5,0 750 802 1042 1095 ‘ 1335 104 260 - | 362 ‘ 30 | - | -

Ksztatt 203.1 i 203.2

P83V? 212795 42 291 M1 - - - - 45 185 127 286 15 - -

S84V 12 127 95 | 42 ‘ 08 428 - - - ‘ - 45 185 127 236 ‘ 15 - -
08B-1 L85SL"2 | 12 127 95 42 36 446 465 585 604 724 54 165 127 236 15 4 52
10B-1 M106SL"2 58 15875 110 52 ‘ 306 496 471 661 636 ‘ 826 75 180 158 310 ‘ 16 | 5 | 53
1281 M127SL"2 34 1905 120 62 355 569 549 | 763 743 957 90 205 190 372 18 5 55
1681 M161172 1 254 180 82 ‘ 57 839 896 1158 1215 ‘ 1478 104 200 254 472 ‘ 30 6 82
vl L8SATY 12 127 95 42 324 444 468 588 612 | 732 45 165 127 86 15 - | -
aem  M10BAT2 58 15875 110 52 ‘ 311 501 493 683 673 ‘ 84 75 180 158 310 ‘ % | - | -
e M128ASLY2 34 1905 130 62 373 | 587 | 600 814 828 1042 90 203 190 372 24 - -
e, M1610AT2 1 254 180 82 ‘ 548 810 840 1102 1133 ‘ 1395 104 290 254 472 ‘ 30 | - | -

Ksztatt 201.1 i 201.2

208B | LR165SL? 1 254 1100 @ 42 26,2 38,6 - - - - 6,5 135 | 140 | 242 15 - -
210B  LR206SL> 114 31,75 110 52 ‘ 30,6 49,6 = = = ‘ = 7.5 180 180 302 ‘ 16 = =
212B  LR247SL» 1172 381 130 | 62 349 55,5 - - - - 9,0 198 200 362 17 - -
216B  LR32112 2 508 180 82 ‘ 57,7 819 = = = ‘ = 10,2 280 280 482 ‘ 3,0 = =

" Takze odpowiednio dla taficuchow dwu- i trzyrzedowych 2 Mozliwe montaz zabierakdw obustronnych przez taficuch do wewnatrz

~



SWis' kancuchy transportowe z zabierakami obustronnymi
bazujace na tancuchach rolkowych iwis wg DIN 8187, 8188 i 8181

ZABIERAKI OBUSTRONNE

Typy zabierakow przedstawione na ponizszych  Zabieraki obustronne z gwintem nie mogg by¢

rysunkach dostepne sg takze jako spinki montowane przez tancuch do wewngtrz.
i ogniwa zewnetrzne jedno i dwustronne. Na zadanie — rézne wymiary gwintow.
kancuch jednorzedowy tancuch dwurzedowy tancuch trzyrzedowy

202.1 203.1 203.2

9 o
¢
&
o
b -
@

202.31 z wktadka gwintowana 203.31 z wktadka gwintowana 203.32 z wktadka gwintowana

201.1 dla taicuchéw o podwojnych podziatkach 201.2 dla taricuchéw o podwojnych podziatkach
1
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o
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SWis' k ancuchy transportowe

/abieraki specjalne - przykfady

Dla taficucha G 52: ksztatt 103.7

KQ}*{

(8)

14,2

Dla tancucha L 85 SL: ksztait 103.63

LJ1IZLJ
235

Dla taficucha L 85 SL: ksztatt 110.0

20,4

50,6

Dla taficucha L 85 SL: krzywka taczeniowa

Dla taficucha G 52: ksztatt 121.0

Dla tancucha L 85 SL: ksztatt 103.62

5
W 10,2
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_ W I (/2" I
235 k>
® _|
15 0
Dla taricucha L 85 SL: ksztatt 103.65 Dla taricucha L 85 SL: ksztatt 106.0
Plytka prowadzaca dla ogniw wewnetrznych
| 248
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Dla faficucha L 85 SL: ksztatt 112.0 Dla faficucha L 85 SL: ksztatt 120.11
5
&

Dla taricucha M 106 SL: ksztatt 102.71

5/8"

29,5

re

Dla taricucha M 127 SL: ksztatt 102.61
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SWis' k ancuchy transportowe
/abieraki specjalne - przykfady

Dla taficucha M 127 SL: ksztatt 122.21 Dla taricucha M 128 A SL: ksztalt 103.64 Dla tarcucha M 128 A SL: ksztatt 119.1
18,95
[”_l
: .
5 |2 & |§ 3
L @an |
L — ] L e o I
s [ | 24
3/4"
37.2 24
Dla tacucha M 127 SL: ksztatt 102.65 Dla tafcucha L 85 SL: ksztatt 103.52 Dla taricucha M 127 A SL: ksztalt 103.64

| I o I
o pin % ™ ] Il u:
! U_J*é S ] P
T T ,&( - T ’P\g{ T owm | Py
(575} e (1/29 15 37
338

B85
9

28
i - AAAANEE
Ry
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Dla taricucha M 128 A SL: ksztalt 103.64 Dla tafcucha L 85 SL: ksztait 103.67 Dla tafcucha L 85 SL: ksztait 112.10
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Dla faricucha L 85 SL: ksztatt 112.7 Dla faricucha L 85 SL: ksztatt 112.09 Dla faricucha L 85 SL: ksztatt 132.0
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SWis' ¥ ancuchy transportowe
Zabieraki obustronne specjalne- przyktady

Dla tafcucha L 85 SL: ksztatt 203.8

Dla taricucha M 106 SL: ksztatt 202.6

158

o

10

2588

Dla taficucha M 127 SL: ksztatt 203.12

205
37 5,
|
: @1 ‘
= il S
L2,
B3/4) 18

862

Dla taficucha L 85 SL: ksztatt 220.11

o
ad
DOy
(/27
s p— pprs!
a2

229

Dla taricucha M 127 SL: ksztatt 203.8

Dla tarcucha M 128 A SL: ksztatt 202.8

238

262

16.6

Dla tarcucha M 106 SL: ksztatt 203.17

308

(5087

L~ 5

Dla tancucha M 106 SL: ksztatt 220.13

Dla taricucha M 128 A SL/M 128 A SB, ksztatt 222.2

Dla tancucha L 85 SL: ksztatt 203.32

372

48

36

ES #——a——-\

o I [
L
- — X%,
)
473
: :
L I T i)
. l
- :
= I\ — 1
!

234
12.7

413

Na zadanie - podobne ksztatty zabierakéw dla innych typow taricuchow oraz inne ksztatty zabierakow. Przy niektorych zabierakach moga istnie¢ minimalne ilosci zamoéwieniowe.
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SWis’ kancuchy transportowe z przedtuzonymi sworzniami
bazujgce na tancuchach rolkowych iwis wg DIN 8187, 8188 i 8181

Podziatka Wersja A WersjaBiC
N §. '{D
& / & & ;
S / S <& S
. $) S 5
(@} 2 / 2} S S /
& § & S /) 8/ 8 & S S > S
& S S
< S Q Q < o~ D o~ D vy ~ ~~ ~V ~ ~

0581 G52 - 80 3,16 50 231 175 100 275 200 105
06 B-1 ‘667 ‘ 38 ‘ 9,525 5,72 6,35 331 220 100 34,0 ‘ 220 ‘ 15

P83V 112 12,7 488 7,75 3,68 220 100 37,0 25,0 130
08 B-1 ‘LBBSL ‘ 112 ‘ 12,7 7,75 8,51 4,45 25 100 405 ‘ 25,0 ‘ 130
1081 M106SL 5/8 15,875 9,65 10,16 5,08 300 12,0 480 300 155
1281 ’M127SL ’ 34 ’ 19,05 11,75 12,07 5,72 36,0 15,0 51,0 ‘ 300 ‘ 155
1681 | M1611 1 254 17,02 15,88 8,28 535 200 68,5 3,0 180
P ‘L85A ‘ 112 ‘ 127 794 79 39 255 100 453 ‘ 30,0 ‘ 155
e M106A 5/8 15,875 953 10,16 5,08 315 120 48,0 29,0 150
e ‘M128ASL ‘ 34 ‘ 1905 12,70 1191 594 380 140 480 ‘ 24,0 ‘ 125
o, M1610A 1 25,4 15,88 15,88 79 495 19,0 61,3 31,0 16,0
208B ‘LR1658L ‘ 1 ‘ 254 7,75 8,51 4,45 25 100 405 ‘ 25,0 ‘ 130
2108 LR206SL 11/4 31,75 9,65 10,16 5,08 300 12,0 480 300 155
2128 ‘LR247SL ’ 1172 ‘ 38,1 11,75 12,07 5,72 36,0 15,0 51,0 ‘ 300 ‘ 155
2168 LR 3211 2 508 17,02 15,88 8,28 535 200 68,5 35,0 180

Y Dla taricuchéw dwu i trzyrzedowych - na zadanie. Inne dtugosci sworzni i ksztatty - na zadanie.

SWORZNIE PRZEDLUZONE

Przedstawione ponizej typy dostepne sg takze  (C tylko jako ogniwo zewngtrzne).
jako spinki i ogniwa zewnetrzne do montazu
koricowego i napraw

d

by

L

ly

ls

d2

d, |’ d,
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SWis’ Spinki wielorzedowe
do mocowania elementow "

Podziatka Srednica zewnetrzna Szeroko$¢ bloku

Dwurzedowe

058-1 G52 gmm 7,94 3,16 50 231 149 - 40 -
068-1 G 67 3/8 942 ‘ 5,72 6,35 331 245 3,6 ‘ 70 175
Dwurzgdowe / Trzyrzedowe

088-1  L85SL 112 12,58 7,75 851 4,45 32,3 46,2 13 25,2
108-1  M106SL 5/8 15,76 ‘ 9,65 10,16 5,08 374 539 ‘ 133 299
128-1 | M127 L 34 18,95 1,75 12,07 5,72 429 624 15,6 35,1
168-1 M 1611 1 23 ‘ 17,02 15,88 8,28 68,7 1006 ‘ 25 574
S, L85A 112 12,58 794 79 396 318 46,2 12 255
e M106A 5/8 15,76 ’ 953 10,16 508 398 579 ‘ 138 320
e M128ASL 3/4 18,95 12,70 1191 594 494 72,2 178 406
e M1610A 1 253 ‘ 15,88 15,88 792 632 926 ‘ 226 519

) Uwaga: przy wykonaniu elementu nalezy zwrdci¢ uwage na doktadny wymiar podziatu ,p”.

PRZYKLADY
Element Element Element
P
P _P—_’ \ ; 517‘
: . 17z
< éY/ ‘ A < 4 < ’ I
1 b A g . X — |
— L s \ ! || @ ‘ ‘ g
I ‘ \ L e l g !
o Sl |
o L < WAV S=e==tes
[ i , i~ T » ﬁI \ \
Lo o] -
: t =
&
tancuch jednorzedowy z podwdjng spinkg karicuch jednorzedowy z podwajng spinka tancuch jednorzedowy z potréjng spinka
Spinki wielorzedowe umozliwiajg eleganckie wielorzedowe w fancuchu jednorzedowym, jak  transportujgce z zabierakami lub
i proste mocowanie elementéw zabudowy to przedstawiono na powyzszym rysunku. z zabierakami obustronnymi, jedno- lub
w roznych czesciach tancucha. Spinki wielokrotne moga sg dostepne obustronnymi.
Najprostszy wariant stanowig spinki z prostymi ptytkami lub jako spinki



SWis’ k ancuchy transportowe z zabierakami typu U
bazujgce na tancuchach rolkowych iwis wg DIN 8187 i 8188

Podziatka Gwint

Zabierak typu U 303.2 / 303.32 / 303.9

o8B-1 L8sSL | 127 | 178 198 215 95 4 63 146 | 126 30 242 15 4 5,2
0882 D85SL 127 318 B9  3B5 95 4, 63 285 139 30 242 15 4 ‘ 5,2
108-1 M106SL 15875 200 | 220 | 20 120 7 75 166 158 30 310 15 5 5,2
o M1B10A 254 337 35 384 162 87 105 273 253 50 492 2 6 ‘ 73

" Inne $rednice: dla L 85 SL: 5,8 mm/ dla M 106 L: 4,7 mm

{H} Szerokos¢ tancucha:

| Strzemiona w ksztafcie litery U montowane sa miedzy ptytka wewnetrzng i zewnetrzng.
A Szeroko$¢ tancucha powigksza sie w poréwnaniu do tancucha standardowego.
. a = dtugo$¢ sworznia w spince
Ksztatt 303.2 z otworami standardowymi Ksztatt 303.32 z wktadem gwintowanym Ksztatt 303.9 z nakfadka gumowa
[
, h [ h
- N h
s = : ——t -
o A @ ™~
Ho—¢) | %) ,
ﬁ 1, ar - imml
1
T ! s
adr——od o ==
W D 85 SL wktady gwintowane umieszczone sg poprzecznie Tworzywo nakfadki: perbunan; twardo$¢ 65 Shore;
do kierunku podtuznego taficucha temperatura: -30 do + 100°C
KSZTALTY SPECJALNE
1”- tancuch dwurzedowy ze specjalnymi sworzniami. Ksztatt 303.94 dla taricucha D 85 SL Ksztatt 303.97 dla taricucha L 85 SL
tancuch bazowy: iwis M 1610 A
2 24,2 44 242 18
] Nl —
~ )
@ é N 2 - Vi a1 & o) —~ =] &
/) o
"

&, T 24 g
Bt o & $2_ R
~Ce
4 &
" 255 15 N
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sSwis' MEGAIlife | oraz MEGAIife Il
Bezobstugowe fancuchy firmy iwis

PROBLEM / SYTUACJA WYJSCIOWA

KORZYSCI DLA KLIENTOW

DANE TECHNICZNE

e Smarowanie nie jest mozliwe lub tylko
warunkowo mozliwe

e (Czyste i suche warunki otoczenia

e Utrudniony dostep dla przeprowadzenia
konserwacji

e /anieczyszczenie urzadzenia
i transportowanego materiatu smarami.

ROZWIAZANIE

Wysokojakosciowe, bezobstugowe tancuchy
Iwis ze specjalnymi tulejami. Innowacyjne
detale techniczne-prowadzg do wydtuzenia
czasu pracy fancucha bez koniecznosci
smarowania.

Optymalizacja zuzycia- takze przy

duzych szybkosciach i nawet tam, gdzie
powszechnie dostepne bezobstugowe
tancuchy ulegajg wydtuzeniu

Trwato$¢ i wytrzymato$¢ na zerwanie
odpowiadajg wysokim standardom firmy
iwis

Ochrona przed korozja

Zakres temperatury od -40°C do +160°C
tatwy montaz i demontaz

Redukcja kosztéw konserwacii

Mniej okresow postoju danego urzadzenia
Przyjazne dla $rodowiska ze wzgledu na
brak koniecznosci smarowania

W zaleznosci od zastosowania dostarczane
s3 suche lub ze specjalnym smarowaniem
Ochrona antykorozyjna

Zakres temperatury od -40°C do +160°C
Dostepne jako tancuchy rolkowe wg DIN
8187/1S0 606 i DIN 8188 dla napedéw
lub jako taicuchy transportujgce

z elementami zabudowy

15



Wydtuzenie spowodowane zuzyciem

SUKCESY MEGAlife |

o Swietna odporno$é na zuzycie- takze pr
duzych szybkosciach i nawet tam, gdzie
powszechnie dostepne bezobstugowe
tancuchy ulegajg wydtuzeniu

wymaga konserwagcji

Ekstremalna odpornos¢ na naprezenie
niszczace i Swietna wytrzymatosé
zmeczeniowa

Dobra ochrona antykorozyjna

tatwy montaz i demontaz
Zredukowane koszty konserwacji
Mniej okresow postoju urzadzen

brak koniecznosci smarowania

SUKCESY MEGAlife Il

7y e Zdecydowanie wigksza zywotnos¢ dzigki:
e ulepszonej wytrzymatosci na zuzycie

ze wzgledu na poddanie sworzni obrébce
chemotermicznej, przede wszystkim

W okreslonych warunkach — na state nie w fancuchach szybkobieznych v > 3 m/s

Przyjazne dla $rodowiska ze wzgledu na

Bieg probny bez smarowania, przy duzych szybkosciach.

Wykres odpowiada wynikowi testu przep

rowadzonego przez iwis.

Standardowe fancuchy / /

/ Standardowe tanicuchy Iwis/

e &

/ tancuchy bezobstugowe

/

swiss MEGAIlife

e

e

ZASTOSOWANIA

Przemyst opakowan i spozywczy
Przemyst drukarski

Urzadzenia transportujgce

Maszyny tekstylne i przemyst odziezowy
Zakfady papiernicze i introligatorskie
Przemyst elektroniczny i produkcja
obwodow drukowanych

Przerob drewna, szkfa i ceramiki

e Technika medyczna

Zywotnosé

.. i wszedzie tam, gdzie smarowanie mozliwe
jest tylko warunkowo lub jest niemozliwe.

konkurencyjne taricuchy bez-

obstugowe
MEGAIife |

Godziny pracy

Typ fancucha 16



sSwis' MEGAIife | Ltancuchy rolkowe

wg DIN 8187-1, ISO 606: 2004

Sita zrywajgca F Ogniwo wewn. Ogniwo zewn.
) -w§ {:\\ <§§S\ § § & N & r;: s & & &
$ $ /) &) )&/ /8 ES &/ S ) ) S/ S &) E
Jednorzdowe
06B-1  G67ML* 38" | 9525 572 11.000 = 9.000 0,28 0,41 8,53 820 | 1290 1670 @ 6,35 3,31 50033917
08B-1 L8 ML 1/2" ‘ 1270 775 22,000 ‘ 18.000 0,50 ‘ 070 11,30 1220 1690 ‘ 1850 = 8,51 4,45 50026256
10B-1 | M 106 ML 58" | 15875 = 965 = 25000 @ 22400 @ 0,67 09 1328 | 1440 | 1950 & 2090 10,16 508 50026257
12B-1 M 127 ML 34 ‘ 19,05 11,75 = 30.000 ‘ 29.000 0,89 ‘ 125 1562 1620 22,70 ‘ 2360 1207 572 50026258
16B-1 M 1611 ML 1" 254 17,02 75000 = 60.000 2,10 270 | 2545 | 21,10 © 3610 @ 36,90 1588 828 50028923
06B-2 D67 ML 38" | 9525 572 | 19.000 = 16900 = 0,56 0,78 8,53 820 | 2340 2460 6,35 3,31 10,24 50033832
08B-2 D8 ML 1/2" ‘ 12,70 7,75 = 40.000 ‘ 32000 1,00 ‘ 135 1130 1220 30,80 ‘ 3240 851 445 1392 50027439
10B-2 | D106 ML 58" | 15875 = 9,65 = 50.000 = 44.500 @ 1,34 185 | 1328 | 1440 | 3600 | 3750 10,16 =~ 508 = 16,59 = 50027509
12B-2 D127 ML 34" ‘ 1905 11,75  60.000 ‘ 57.800 1,78 ‘ 250 1562 1640 42,10 ‘ 4300 1207 572 1946 = 50027457
16B-2 D 1611 ML 1" 2540 17,02 = 150.000 | 106.000 @ 4,21 540 | 2945 | 21,10 | 6800 = 6880 1585 828 31,88 50033161
20B-2 D2012 ML 11/4 3175 1956  210.000 ‘ 170.000 584 ‘ 736 2901 2540 79,70 ‘ 8290 1905 10,19 = 3645 50033771
Trzyrzedowe
08B-3  TR85ML 12" 1270 7,75 58000 @ 47500 @ 1,50 200 | 11,30 | 1220 @ 4470 | 4630 = 851 445 13,92 50027510
10B-3 TR 106 ML 5/8" ‘15,875 9,65  75.000 ‘ 66.700 2,02 ‘ 280 1328 1440 5250 ‘ 5400 10,16 508 = 1659 = 50027511
12B-3 | TR127 ML 34" | 1905 11,75 = 89.000 = 86.700 = 2,68 380 1562 | 1640 = 6150 | 6250 = 1207 572 = 1946 50027512
16B-3 TR 1611 ML 1" ‘ 2540 17,02 = 219.000 ‘ 160.000 6,32 ‘ 800 2545 21,10 9920 ‘ 100,70 1588 828 31,838 50033628
Jednorzedowe/Dwurzedowe - faficuchy rolkowe MEGAlife z prostymi plytkami
10B-1 | M 106 ML-GL 58" | 15875 = 965 = 24000 = 22400 @ 0,67 095 1328 | 1390 | 1950 & 2090 10,16 508 50035304
10B-2 D 106 ML-GL 5/8" ‘15,875 9,65  47.500 ‘ 44500 1,34 ‘ 185 1328 1390 36,00 ‘ 3750 1016 508 = 1659 = 50034083
12B-1 | M 127 ML-GL 34" | 1905 11,75 30.000 = 29.000 0,89 130 | 1562 | 1610 | 2270 = 2360 1207 572 50037351
12B-2 D127 ML-GL 34 ‘ 19,05 11,75  63.000 ‘ 57.800 1,78 ‘ 250 1562 16,10 = 42,10 ‘ 4300 1207 572 1946 = 50034084
* dostarczane takze gtugosci 10 m (art. 50035181) " przy pétspinkach — inne wymiary
Przy stosowaniu pétspinek sita zrywania taicucha moze si¢ zmnigjszy¢ o ok 20%.
4]
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Swis' MEGAIife | Lancuchy transportowe
z zabierakami prostymi

bazujgce na tancuchach rolkowych iwis wg DIN 8187

Podziatka 2

/ Gwint

08B-1 L8ML? 172 12,7 13,0 19,0 4,2 11,6 25,5 39,4 54 - 18,0 15 4 5,2
10B-1 M 106 ML" 5/8 15,875 16,3 ‘ 243 5,2 13,6 30,1 46,6 6,8 ‘ = 24,0 16 5 53
12B-1  M127MLY 3/4 19,05 19,1 29,1 6,2 159 353 54,7 74 - 28,0 18 5 55
16B-1 M 1611 ML 1 254 24,6 ‘ 36,6 8,2 259 57,8 89,7 10,4 ‘ = 36,2 3,0 6 8,2

Ksztatt 103.1 i 103.2

08B-1 L8MLY 12 12,7 17,0 23,0 42 11,6 255 39,4 54 12,7 23,6 1,5 4 52
10B-1 M106 ML 5/8 15,875 16,3 ‘ 258 52 13,6 30,1 46,6 75 ‘ 15,8 31,0 1,6 5 53
12B-1  M127MLY 3/4 19,05 18,3 29,0 6,2 15,9 353 54,7 9,0 19,0 37,2 18 5 55
16B-1 M 1611 ML 1 254 28,45 ‘ 41,65 8,2 259 57,8 89,7 10,35 ’ 254 47,2 3,0 6 8,2

" takze odpowiednio dla fancuchow dwu - i trzyrzedowych 2 Podziat nominalny

e e, \ e N
) 1
tancuch jednorzgedowy kancuch dwurzgdowy tancuch trzyrzedowy
ZABIERAKI
Przedstawione na ilustracji typy dostepne Mozliwe jest jedno- lub dwustronne uzbrojenie  Inne fancuchy transportujgce i wktadki
53 takze jako spinki i ogniwa zewnetrzne do w zabieraki na kazdym ogniwie zewngtrznym gwintowane na zadanie.
montazu koncowego. lub w wigkszych odstepach.
102.1 103.1 103.2
|
 J— m | m § s m
ﬁ?‘_A ] ﬁ— ‘—! T oD
o 1 2 Y S| A N
< © b3
> & o o E
- e 9 @
7&
=—p = [ & p s
102.31 z wktadka gwintowana 103.31 z wktadka gwintowana 103.32 z wktadka gwintowana
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SWis’ kancuchy transportowe
MEGAIife | z zabierakami katowymi

bazujgce na tancuchach rolkowych iwis wg DIN 8187

Podziatka  kancuchy kanicuchy tancuchy Gwint
A \§) jednorzedowe dwyrzedowe trzyrzedowe

%\%Q c’?’g I A 2 IS DS I IS I A A A I 3
Ksztatt 202.1
08B-1 L8MLY 1/2 12,7 8,0 42 276 | 396 415 535 | 554 | 674 54 14,0 18,1 15 4 52
10B-1 M106 ML 58 15875 90 52 ‘ 336 496 ‘ 501 | 661 666 826 6,8 ‘ 18,0 24,0 1,6 5 ‘ 518
12B-1  M127MLY 34 19,05 | 10,0 6,2 a1 611 | 605 | 805 799 999 74 22,6 28,0 18 5 55
16B-1  M1611 ML 1 254 | 16,0 8,2 ‘ 539 779 ‘ 858 1098 1177 1417 104 ‘ 26,0 = 36,2 3,0 6 ‘ 8,2
Ksztatt 203.1 und 203.2
08B-1 ' L8ML"2 172 12,7 95 42 326 | 446 465 585 | 604 | 724 54 165 | 127 | 236 1,5 4 52
10B-1  M106ML"2 58 15875 11,0 52 ‘ 306 496 ‘ 471 | 661 636 @ 826 75 ‘ 180 158 = 31,0 1,6 8 ‘ 9,9
12B-1  M127ML"2 3411905 120 6,2 355 | 569 | 549 763 | 743 | 957 9,0 205 | 190 | 372 1,8 5 55
16B-1  M1611 ML 1 254 | 180 8,2 ‘ 57,7 = 839 ’ 896 1158 1215 1478 104 ‘ 290 254 @ 472 3,0 6 ’ 8,2

tancuch transportujacy D 161 1ML i TR161 1ML na zgdanie " Takze odpowiednio dla faricuchow dwu- i trzyrzedowych 2 Mozliwy mo
przez tancuch do wewnatrz, oprécz obustronnego montazu na D85, D 106 i D127 ¥ Podziat znamionowy

ntaz zabierakow obustronnych

f, R f, fy
€, ' [ “ e, N e, N
h| hl hl
\ ] 1
tancuch jednorzgdowy kancuch dwurzgdowy tancuch trzyrzedowy
ZABIERAKI OBUSTRONNE
Przedstawione na ilustracji typy dostepne Montaz zabierakow obustronnych z wktadka zewnetrznym lub w wiekszych odstegpach.
53 takze jako spinki i ogniwa zewnetrzne do gwintowang przez tancuch do $rodka nie jest
montazu koricowego i napraw. mozliwy. Mozliwe jest jedno- lub dwustronne
uzbrojenie w zabieraki na kazdym ogniwie
202.1 203.1 X 203.2 .
[ h — i h
. — = [ i
4] o
— ry
o —& AN e o
l : | % i sl g P £ g
<] A pin F e T
-

202.31 z wktadka gwintowana 203.31 z wktadka gwintowang

Inne tancuchy transportujgce i wktadki gwintowane na zadanie
19

203.32 z wktadka gwintowana



SWis’ kancuchy transportowe
MEGAIife | z przedluzonymi sworzniami

bazujgce na tancuchach rolkowych iwis wg DIN 8187

Podziatka 2 WersjaA WersjaB i C
S & &
@ S N N
o) 4 i) L &
N § > Sa Sa Sa & 2 & a &
& § Q N S § § §
S & & § & & & & N § N § §
< Q,\/ Q\ i\ %I\/Q‘ S o~ CORN ~~ \E ~V \} \E

Bolzenform A, B, C

08 B-1 L 85 MLY 172 12,7 7,75 8,51 4,45 255 10,0 40,5 25,0 13,0
10 B-1 ‘ M 106 ML" 5/8 15,875 9,65 ‘ 10,16 5,08 ‘ 30,0 12,0 48,0 30,0 ‘ 15,5
12 B-1 M 127 MLY 3/4 19,05 11,75 12,07 5,72 36,0 15,0 51,0 30,0 15,5
16 B-1 ‘ M 1611 ML 1 254 17,02 ‘ 15,88 8,28 ‘ 53,8 20,0 68,5 35,0 ‘ 18,0

" Dla tancuchow wielokrotnych- na zgdanie 2 Podziat nominalny; Inne dtugosci sworzni i ksztatty- na zadanie

SWORZNIE PRZEDLUZONE

Przedstawione ponizej typy dostepne sg takze
jako spinki i ogniwa zewnetrzne do montazu
kocowego i napraw (C tylko jako ogniwo

zewnetrzne).
d‘ d1
d, T
S T 1 [ ]
- [ ]
I ]
[ | - S K
_{ [ ]
— L I
d,
—o
A B N C d

INNE WERSJE MEGAlife

tancuchy MEGAIlife dostepne sg takze jako tancuchy specjalne, na przyktad:

m jako tancuchy transferowe z zatozonymi jarzmami nosSnymi
m lub jako tancuchy akumulacyjne



SWis’ kancuchy rolkowe - MEGAIife I
wg DIN 8187-1, ISO 606: 2004 i wg DIN 8188

§ Sita zrywajaca F, Ogniwo wewnetrzne Ogniwo Wariant 5 m
&£

Jednorzdowe

06B-1 ' G67ML-2 3Bx7/32" 9525 « 11.000 9.000 0,28 0,41 572 8,63 820 1290 | 1410 635 3,31 - 50030791
08B-1  L85ML-2 1/2x5/16" 12,70  22.000 18.000‘ 050 0,70 ‘ 775 11,30 1220 ‘ 16,90 = 18,50 ‘ 851 445 - 50030461
10B-1 | M 106 ML-2 5/8x3/8" | 15875 27.500 | 22.400 067 = 095 = 965 1328 1440 1950 2090 | 10,16 = 508 - 50030462
12B-1 M 127 ML-2 3/4x7/16" 19,05 = 34.000 29.000‘ 08 |« 125 ‘ 11,75 1562 16,40 ‘ 22,70 = 23,60 ‘ 1207 572 - 50030463
16B-1 M 1611 ML-2 1"x17mm | 254 75.000 | 60.000 2,10 2,70 | 17,02 | 2545 21,10 36,10 | 3690 & 1588 @ 8,28 - 50030464

16B-1  M2012 ML-2 1"x17mm 254  120.000 95.000’ 584 = 7,36 ‘ 1956 29,10 26,60

77,00 | 79,70 ‘ 19,05 1017 3645 50030465

Dwurzgdowe

06B-2 D67 ML-2 38x7/32" 9525 |« 19.000 16.900 0,56 0,78 5,72 8,53 820 2340 | 2460 6,35 3,31 10,24 | 50031074
08B-2 D85ML-2 1/2x5/16" 12,70 = 40.000  32.000 ’ 1,00 1,35 ‘ 7,75 11,30 | 12,20 ’ 30,80 | 32,40 ‘ 8,51 445 1392 50030465
10B-2 D106 ML-2 58x3/8" | 15875 = 49.000 44500 1,34 1,85 965 1328 1440 3600 3750 10,16 508 @ 1659 50030466
12B-2 D127 ML-2 3/4x716" 19,05 = 61.000 57.800 ‘ 1,78 2,50 ‘ 11,75 1562 16,40 ‘ 42,10 | 43,00 ‘ 1207 572 1946 50030467

tancuchy trzyrzgdowe w wersji ML Il - na zadanie

oy M128AML2  34x1/2 1905 41500 31800 1,06 147 1270 1775 1800 2530 2670 11,91 594 - 50031073

e M1610AML-2 ‘ 34x12° 19,05 ‘ 68.000 56.700‘ 1,79 ‘ 2,57 ‘ 1588 2240 2280 ‘ 32,00 ‘ 3390 ‘ 1588 794 - 50033770

tancuch transportujacy w wersji ML II- na rzadanie

W przypadku pétspinek- inne wymiary przy zabudowie pdtspinek nalezy zwrdci¢ uwage na to, Ze sita zrywajgca moze zmniejszy¢ sie 0 ok. 20%

(6 @) .- . jennnaunanE il
: A= ,, , g :: :
&/ "f;" ° a ' i : e N—-nll 1 1 ’
Ao - ' . LR T J T I
m.Q.Ql o o
m————es e ol R

N
Q) S %
Q R ’
N\
Q ‘ D
Q
Nr 2 ogniwo wewngtrzne, okre- Nr 3 spinka z pidrkiem, Nr 7 péispinka podwéjna, Nr 8 ogniwo zewnetrzne,
$lenie wg normy B okreslenie wg normy E okreslenie wg normy C okre$lenie wg normy A

21



SWis’ kancuchy transportujgce MEGAIife
Przyktady wersji specjalnych

tancuch transportowy MEGAIlife z zabierakami tancuch transportowy MEGAIlife z przediuzonymi sworzniami

tancuch transportowy MEGAlife z zabierakami katowymi tancuch transportowy MEGAlife z zabierakami specjalnymi
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SwWis' ¥ anncuchy-CR

Odporne na korozje tancuchy napedowe i transportowe

PROBLEM/SYTUACJA WYJSCIOWA

tancuchy  stosowane w
sprzyjajgcym  powstaniu - korozji  musza
wykazywa¢ sie  duzg  wytrzymatoscia
Zmeczeniowg oraz wytrzymatoscia na zuzycie.
tancuchy ze zwyktej stali ulegaja szybko korozji,
natomiast fancuchy nierdzewne ze stali V2-A
posiadajg jedynie ograniczong wytrzymatos$é
i wytrzymatos$é na zuzycie. tancuchy niklowane
lub ocynkowane majg ograniczong ochrong
antykorozyjng, poniewaz powioka ulega
zZniszczeniu spowodowanemu tarciem.

Srodowisku

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

NASZE ROZWIAZANIE

Wysokowydajne  tancuchy  firmy iwis
z hartowanej, wysokostopowej stali o dobre;
odpornosci na korozje oraz zdecydowanie
wyzszej wytrzymatosci niztancuchy nierdzewne.

iwis CR iwis Standard nierdzewne

Pojedyncze elementy hartowane hartowane niehartowane
tancuch wydtuzony tak tak nie stosuje sie
Zmeczenie 85% 100% 50%
Zuzycie 95%* 100% 30%

dobra z
odpornos¢ chemiczna dobra* powierzchnig bardzo dobra

ochronng

* odpornos$¢ chemiczna i wytrzymato$é na zuzycie facuchow CR firmy iwis

zwigksza sie dzigki skutecznemu smarowaniu.

Szerokosé Srednica ,
zewnetrzna &
o/
L/
IR I N \(}
& § § NESARS
(D\s b\:s b§ SN c)@*/@
08B-1 L85CR 1/2 x 5/16” 16,9 18,5 8,51 445 12,2 0,50 ‘ 0,70
10B-1 M 106 CR 5/8 x 3/8" 19,5 20,9 10,16 5,08 144 18000 0,67 0,95
12B-1  M127 CR 3/4x 716" 22,7 23,6 12,07 5,72 16,4 ‘ 22.000 0,89 ‘ 1,25
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ZALETY

e bardzo duza wytrzymato$¢ na zuzycie

e bardzo dobra i trwata odporno$¢ na
korozje — w poréwnaniu do faricuchow
posiadajgcych powtoke powierzchniowg

e zdecydowanie wyzsza wytrzymatos$é
zmeczeniowa i odpornos¢ na naprezenie
niszczace niz fancuchy ze stali szlachetne;

-> mozliwe mnigjsze wymiary

ZASTOSOWANIE W BRANZACH

e przetwdrstwo zywnosci i uzywek

e produkcja napoi

e maszyny do opakowan

e mleczarnie i wytwornie serow

e otoczenie wilgotne i agresywne

® urzadzenie czyszczace

e budowa aparatury chemicznej

... 1 wszedzie tam, gdzie — mimo utrudnionych
warunkdw i zagrozenia korozjg - wymagane
jest, aby tancuchy zachowaty sprawnosc,
a z powoddw higienicznych i optycznych
nie moga by¢ zardzewiate.

ODPORNOSC NA RDZE | KWASY

W zaleznosci od:

e czasu

stezenia

temperatury

wariantéw proporcji mieszanek
poszczegolnych mediow.

W celu sprawdzenia  przydatnosci
do zastosowania tancucha w danym
przedsighiorstwie zaleca sig przeprowadzenie
préb na miejscu.

KOLO LANCUCHOWE

W zaleznosci od otoczenia mozliwe jest
stosowanie kot faricuchowych z:

e materiatow nierdzewnych

e 7 odpowiednich tworzyw sztucznych
e |ub ze stali.



Czynniki wplywajgce na korozje
Krotka prezentacja techniczna: co zalicza sie do gtownych czynnikow

powodujgcych korozje?

Rozrdzniamy cztery gtowne czynniki majace

wptyw na korozje:

medium, w ktdrym porusza sie fancuch
tworzywo, z ktérego wykonano tafcuch odpornosci na korozje traktowa¢ jako
konstrukcja urzadzenia

czas trwania i rodzaj zastosowania
(kontynuowane, cykliczne, kampanijne)

Wszystkie czynniki nalezy pod wzgledem

rownowazne. Aby uzyskac¢ kompetentne porady
prosimy skorzysta¢ z ustug naszego zespotu
doradcow technicznych.

Stan powierzchni

Blisko$¢ innych tworzyw
Budowa (szwy spawane i nity)
Obcigzenie mechaniczne
Ksztatt

Srodki ochronne

Kontakt z medium (zanurzenie
czesciowe lub catkowite)

Sposob produkeji stali
Dodatki stopowe

Stan metalurgiczny (obrobka
cieplna i mechaniczna)
Zanieczyszczenia

Sktad

CZYNNIKI POWODUJACE KOROZJE

Ruch medium e (zestotliwosc konserwacii
WiaSciwosci mechaniczne e (zestotliwoS¢ smarowania
Lepkosc e Medium stosowane
Zanieczyszczenia do smarowania

Wartos$c¢ pH (stopien e Zachowanie sig struktury przy
kwasowosci) starzeniu

Temperatura e Rozwdj naprezen
Cisnienie e /miana warstwy pasywnej
Stezenie e /miana warstwy biernej
Osadzanie sie materiatow e /miana temperatury
statych
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SWis' ¥ ancuchy akumulacyjne

PROBLEM/SYTUACJA WYJSCIOWA

e prosty i solidny transport wyrobow
e nieprzerwany transport, kumulacja,
rozdzielanie i przy$pieszanie

ZALETY

NASZE ROZWIAZANIA

Rozne wersje fancuchow akumulacyjnych
wysokiej wydajnosci sg zgodne z wysokimi
standardami firmy iwis.

e | 88SF oraz M120SF ekskluzywna, nowa

generacja tancuchdw akumulacyjnych firmy

iwis. Patent jest wtasnoscig iwis.

++ EKSKLUZYWNIE ++

e Wszystkie tancuchy akumulacyjne
firmy iwis 3/4” wyposazone sg w rolki
lekkobiezne (podlega ochronie patentowej
dla iwis)

® nieniszczacy transport i optymalne utozenie
transportowanych materiatow

e nawet podczas kumulacji — tylko tarcie
rolek (patrz ilustracja ponizej)

Rolka transportujagca Rolka wolna

e zdecydowana redukcja wydajnosci napedu
dzigki zastosowaniu nowo opracowanych
rolek lekkobieznych

e podlega ochronie patentowej dla firmy iwis

e (zieki prostej szynie przyspieszajace;
mozliwe jest uzyskanie podwojnej
szybkosci transportowej (patrz ilustracia
ponizej)

e fancuch nie ,szarpie” podczas ruszania
i zatrzymywania sie

e bezproblemowe ustawienie
transportowanego materiatu dzigki

e catkowicie kompatybilny z dostepnymi
prowadnicami, jednostkami zmiany ruchu
i kotami taricuchowymi

)
Hamulec
g &
e | e —_ : v
VG W
GURYAN € 2§
F TN ¥ e
[ —+ —+ —+ -— i -+ ~
Obszar kumulaciji
Prowadnica

punktom ustawienia

e rolki transportujgce do wyboru — ze stali
hartowanej lub z tworzywa sztucznego
(takze antystatyczne)

e fancuch jest czysty z zewnatrz, poniewaz
smarowane sg tylko przeguby

e (szczedna konserwacja dzigki specjalnemu
smarowaniu woskowemu (standard)

e specjalne smarowanie pierwotne dla
zastosowan specjalnych — na zadanie

25
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SWis' ¥ ancuchy akumulacyjne
Dodatkowe zalety nowych fancuchow spietrzajgcych

DODATKOWE ZALETY L 88 SF/ M 120 SF

e optymalne roziozenie obcigzenia, poniewaz kazdy sworzen jest e |epsze utozenie i spokojniejszy transport materiatu dzieki uszerego-
nosnikiem - ilustracja @ | @ waniu rolek transportujgcych z przesunieciem - ilustracja @ | @
@ @) ® @
kg kg V7

nowe faricuchy akumulacyjne firmy iwis klasyczne taricuchy akumulacyjne nowe faricuchy akumulacyjne firmy iwis klasyczne taricuchy akumulacyjne

Wymiary — nowe tancuchy akumulacyjne

Szeroko$¢ faricucha Rolki kumulacyjne
& @ &
O’ég}l ) Q§ Q\:&S\ 5,§$\ ‘°§)§\c§

L 88 SFK ’ 12,70 1450 = 18,70 16,00 "
L 88 SFS 12,70 27 9,2 1450 |« 18,70 16,00
M 120 SFK 19,05 40 11,70 19,55 29,0 24,0"/26,0/27,0"/28,0 ‘ 10 1,8
M 120 SFK 19,05 45 11,70 | 19,55 315 24,0/26,0/27,0/28,0 10 18
M 120 SFS ‘ 19,05 40 11,70 19,55 29,0 240"/26,0/27,0"/28,0 ‘ 15 28
M 120 SFS 19,05 45 11,70 |+ 19,55 315 240/26,0/27,0/28,0 15 28

" znajduje sie na magazynie
SFK — z rolkami transportujgcymi z tworzywa sztucznego
SFS — z rolkami transportujgcymi ze stali hartowanej
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SWis' ¥ ancuchy akumulacyjne
do pracy po tuku

NASZE ROZWIAZANIA ZALETY

Typ L 88 SF- SB oraz M 120 SF- SB nowa
wersja - rozwigzanie modutowej zmiany
kierunku dla systemow transportowych

e extremalnie maty promien minimalny
300 mm L 88 SF-SB
350 mm M 120 SF-SB

e W obrebie wygiec: ptaskie powierzchnie
zabudowane w przegubie faiicucha

rozwiazanie standardowe NASZE ROZWIAZANIE

ooy ww
0gE U ¥

\ linie kontaktowe * f;}lgci;:;chnie L5
Szeroko$c¢ faricucha Rolki kumulujace
° R
N N
3 S ~
& & D I S Ta g
9 N S g § & SIS S
O’éD QS) %\S ~Q§ *Q§ Q:\S ‘C§Q\S §§
L 88 SFS-SB 12,70 27 9.2 15,0 18,70 16,00 8
M 120 SFK-SB 19,05 40 11,70 20,10 29,0 240/26,0/27,0/28,0 10 18
M 120 SFS-SB 19,05 ‘ 40 11,70 20,10 29,0 240/26,0/27,0/28,0 15 28

[41[1]7‘
\%

TU:
4
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SWis' ¥ ancuchy akumulacyjne
Wymiary — klasyczne fancuchy akumulacyjne (dostepne takze bez bocznych tarcz)

Rolka transportujaca Srednica

M 127 SFK 19,05 40 27,6 1,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3

M 127 SFS ‘ 19,05 40 ‘ 21,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 ‘ 26,0 28,0 = ‘ 12,07 572 3,1

M 127 SFK 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFK ‘ 19,05 43 ‘ 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 ‘ 26,0 28,0 10 ‘ 12,07 5,72 2,3
M 127 SFK 19,05 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFS ‘ 19,05 40 ‘ 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 ‘ 26,0 28,0 15 ‘ 12,07 572 31
M 127 SFS 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 31
M 127 SFS ‘ 19,05 48 ’ 315 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 ’ 26,0 28,0 15 ‘ 12,07 5,72 31
M 1611 SFK 2 254 65 449 17,02 25,45 32,0 16,5 38,5 - - 25 15,88 8,28 49
M 1611 SFS 2 ‘ 25,4 65 ‘ 449 17,02 25,45 32,0 16,5 38,5 ‘ = = 30 ‘ 15,88 8,28 7,2
Wersja LR

LR 165 SFK? 254 30,7 20,0 7,75 11,30 14,65 75 24,0 - - 6 8,52 4,45 1,3
LR 247 SFK ‘ 38,1 48 ‘ 315 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 ‘ 35 = 10 ‘ 12,07 5,72 2,6
LR 247 SFS 38,1 48 315 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 35 - 10 12,07 5,72 2,6
LR 3211 SFK 2 ‘ 50,8 67,9 ‘ 449 17,02 25,45 32,0 16,5 50,0 ‘ 38,5 = 25 ‘ 15,88 8,28 3,6
LR 3211 SFS 2 50,8 67,9 449 17,02 25,45 32,0 16,5 50,0 38,5 - 30 15,88 8,28 7,6

2 fafncuchy bez rolek lekkobieznych

) ) . spinka B
SFK — z rolkami transportujgcymi z tworzywa sztucznego
SFS — z rolkami transportujgcymi ze stali hartowanej M I ’
[+%

wersja 0S bez bocznych tarcz wersja M - ogniwa normaine
I : |
1 ] ]
(CICXCIEED) |
d; do
I "
+ +HNH
Ja T INNEERE Ja
Ry L oY
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Swis’ MEGAIlife SFK & SFS - Bezobslugowe lancuchy
akumulacyjne firmy iwis

PROBLEM/SYTUACJA WYJCIOWA NASZE ROZWIAZANIA

e smarowanie jest mozliwe tylko warunkowo Bezobstugowe tancuchy spigtrzajace

lub w ogdle nie jest mozliwe firmy iwis posiadajace specjalnie
e otoczenie czyste i suche wykonane przeguby oraz - innowacja
e ytrudniony dostep w celu przeprowadzenia  techniczna - rolki no$ne z metalu
prac konserwacyjnych spiekanego: pierwsze prawdziwe
e zabrudzenie urzgdzenia i transportowanych bezobstugowe tancuchy spietrzajace
towardw smarem. z rolkami lekkobieznymi.
ZALETY CECHY TECHNICGZNE ZASTOSOWANIE
e Swietna wytrzymato$¢ na zuzycie, takze e powierzchnia tancucha i rolek e przemyst elektroniczny i produkcja
w otoczeniu ekstremalnym spietrzajgcych posiada ochrong obwodow drukowanych
e fatwe do roztozenia antykorozyjng e przemyst opakowan i produktow
e zredukowane koszty konserwacji e rolki spietrzajace — do wyboru zywnosciowych
e mniej okresdw postoju urzadzenia z tworzywa sztucznego lub ze stali ® urzadzenia transportujgce
e przyjazny dla srodowiska, poniewaz (V2A lub niklowanej) e przerdb drewna, szkia i ceramiki
powierzchnia jest wolna od smaru e zakres temperatury od -40°C do e technika medyczna
e nadaje sie do pomieszczen, w ktdrych +160°C (w przypadku rolek stalowych)
wymagane jest zachowanie czystosci e lancuchy spietrzajace dostepne ... 1 wszedzie tam, gdzie smarowanie jest
w wers;ji klasycznej lub nowej wersji iwis, mozliwe tylko warunkowo lub wcale.

w wielko$ciach 12" i 34”
e rolki nosne z metalu spiekanego
zmniejszajg wspotczynnik tarcia,
dzieki czemu wydajnos$¢ napedu
i obcigzenie fancucha ulegajg zmniejszeniu.

g
o S
3 <
° i
) <
. £
= 5 r f
el

: e B g
> 2 o9 2 '8
8 s e s =
s n ° 8 . | °
@ @ 58 = 4 S
] = &8 5] 2 o

o - —

Poréwnanie zywotnosci fancuchow Poréwnanie wspdtczynnika tarcia faricuchdw
spietrzajgcych bez smarowania. spietrzajgcych.
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sSwis' MEGAIlife SFK & SFS
Nowe tancuchy akumulacyjne - wymiary

Szerokos¢ taicucha Rolki transportujace
N2 g
N S S
2 & e /&
§ /88 /& /8 $ §O /L
L 88 SFK-ML 12,70 27 9,2 1450 18,70 16,00 6 0,85 . _
=N
L 88 SFS-ML 12,70 27 9,2 14,50 = 18,70 16,00 8 1,40 ; i i : )
M 120 SFK-ML 19,05 40 11,70 ‘ 1955 = 29,0 24,0/26,0/27,0/28,0 10 18 : : : i
| | o o|lom
M120SKML | 1905 45 | 1170 | 1955 315  240/260/27,0/280 = 10 | 18 | ! |
M 120 SFS-ML 19,05 40 11,70 ‘ 1965 29,0 24,0/26,0/27,0/28,0 15 2,8 él Q_L H
M 120 SFS-ML 19,05 45 11,70 | 1955 | 315 24,0/26,0/27,0/28,0 15 2,8 P
SFK — z rolkami transportujgcymi z tworzywa sztucznego ~ SFS — z rolkami transportujacymi ze stali hartowanej
Klasyczne tancuchy akumulacyjne - wymiary
/ Rolka transportujgca / Srednica

M 127 SFK-ML 19,05 40 21,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 - 12,07 572 2,3
M 127 SFS-ML 19,05 40 27,5 11,75 15,62 ‘ 19,55 ‘ 11,0 24,0 26,0 28,0 = ‘ 15 12,07 572 31
M 127 SFK-ML 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 - 12,07 572 2,3
M 127 SFK-ML 19,05 43 29,0 11,75 15,62 ‘ 19,55 ‘ 11,0 24,0 26,0 28,0 10 ‘ = 12,07 5,72 2,3
M 127 SFK-ML 19,05 48 315 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 - 12,07 572 23
M 127 SFS-ML 19,05 40 27,5 11,75 15,62 ‘ 19,55 ‘ 11,0 24,0 26,0 28,0 - ’ 15 12,07 572 3,1
M 127 SFS-ML 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 - 15 12,07 572 3,1
M 127 SFS-ML 19,05 43 Silfs 11,75 15,62 ‘ 19,55 ‘ 11,0 24,0 26,0 28,0 - ‘ 15 12,07 572 3,1
wersja 0S - bez bocznych tarcz wersja M - ogniwa normalne spinka do
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SWis' ¥ ancuchy akumulacyjne
Wyposazenie

POROWNANIE SItY TARCIA CZESCI MONTAZOWE

Dzigki mocno zredukowane; sile tarcia Prowadnice taricucha i kofa faricuchowe na
wydajno$¢ napedu w urzadzeniu jest zapytanie.
zdecydowanie wigksza.

fancuch z klasycznymi rolkami

£
8.
s E
=
N ‘N
c 9
[S}
3 0
O X
\C X
S

Sita tarcia

Typ fancucha

KOLA LANCUCHOWE DLA EANCUCHOW AKUMULACYJNYCH

B, X Oznaczenie iwis Podziat p (mm) B, (mm) X (mm) s (mm)
L 88 SF 12,7 4 155 10

—D—_—‘m— M 120 SF-B40 19,05 83 20,7 15,0

‘ ’/ L M 127 SF-B40/B43 19,06 83 20,7 15,0

| // M 120 SF-B45 19,06 10,8 20,7 15,0

o /22 2 é 2 i i 2 2 M 127 SF-B48 19,05 10,8 20,7 15,0
At =

LSV M1611 SF 254 11,6 33,3 20,5

d,=d-2s d=p:sin(180°:2) zalecana minimalna ilo$¢ zghéw z = 15
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SWis' ¥ ancuchy akumulacyjne
Wyposazenie

PROWADNICA tANCUCHA/PRZYKLAD NARZEDZIA SZCZOTKA DO CZYSZCZENIA PROFILI

=
b
Szczotka do czyszczenia profili
Laficuch iwis b (mm) h () Narzedzie do rozdzielania fancuchow Szczotka do czyszczenia profilu
akumulacyjnych M 120 SFi M 127 SF transportujgcego. Wiele mozliwosci
L 88 SF 15 10 z podziatkg 3/4* zastosowania, szczegalnie przy mocno
L 88 SFSB 155 10 obciazonych urzadzeniach (na przyktad:
wiorki metalowe, krople spawalnicze, pyt itp.).

L IZUER 4 2 Dostepne tylko dla tancuchdw spietrzajacych
M 120 SF SB 21 15 nowej generacji L 88 SFiM 120 SF.
M 127 SF 20 15
M 1611 SF 33 20

[

SR 7 . 7 . /

7/}}“5\%9@"2‘\\\\‘2
&

411\11!{:!'1“

aplikacja
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SWis' ¥ ancuchy akumulacyjne

WSKAZOWKI ODNOSNIE KONSERWACJI LANCUCHOW AKUMULACYJNYCH

tozyska tancuchow akumulacyjnych ulegaja
naturalnemu zuzyciu, tak jak w przypadku
kazdego fancucha rolkowego. Aby tego
unikngé, a tym samym przedtuzy¢ zywotnosé
tancucha, konieczne jest odpowiednie
naprezenie, dobre prowadzenie i skuteczne
smarowanie.

Do 20% wydtuzenia spowodowanego
zuzyciem tancuch akumulacyjny pracuje bez
zarzutu, pod warunkiem, ze jest na biezgco
naprezany. Za wskaznik naprezenia mozna
przyjaé 5% faktycznie wystepujacej sity
rozciggajace;.

WSKAZOWKI ODNOSNIE DEMONTAZU LANCUCHOW AKUMULACYJNYCH

Istotne kryteria przy wyborze fancucha
akumulacyjnego to:

e (Obcigzenie rolek kumulacyjnych przez
ciezar lezacych na nich, transportowanych
towardw. Nosnos¢ rolek podano
w tabeli. W razie nierdwnosci powierzchni
przyleganie materiatu transportowanego
nalezy szacunkowo ocenic, ile rolek
transportujgcych jest faktycznie
obcigzonych.

e (Obcigzenie fancucha przez sity
rozciaggajace, z ktdrymi w danym zaktadzie
faktycznie mamy do czynienia.

Do najwazniejszych czynnikow nalezg

ciezar transportowanego materiatu

oraz wspotczynniki tarcia. W faicuchach

akumulacyjnych wystepujg nastepujace sity

rozciggajgce wynikajace z:

e oporu tarcia miedzy krazkiem biegowym
a sworzniem tancucha

e oporu tarcia migdzy krazkiem
spietrzajacym a tuleja tancucha
W procesie spigtrzania

© oporu rolek przy rozwijaniu sig
krazkéw biegowych na prowadnicach
tafcucha oraz przy rozktadaniu sig
transportowanego materiatu na rolkach
transportujgcych.
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Przyblizone wyliczenie sity rozciggajacej

tancucha F na kazdy tancuch:

H-981-Q-14
n

F= [N]
= wspotczynnik tarcia = 0,08-0,3
w zaleznosci od:
e kaczenia materiatu:
Stal/Stal lub tworzywo sztuczne/Stal
e Stanu powierzchni tarcia:
suche lub nasmarowane
e Stopnia zabrudzenia powierzchni tarcia

Q = transportowany ciezar catkowity [kg]
n = ilo$¢ pasm tancucha

Powyzszy wzdr obowigzuje przy réwnomiernym
roztozeniu cigzaru na pasma fancucha. Jezeli,
ze wzgledu na nierdwnosci, transportowany
materiat nie opiera sie catg powierzchnig,
szacunkowo ocenia Sig, jaki procent dtugosci
jest faktycznie skuteczny.

Odpowiednio wyzsza jest sita rozciggajaca

na kazde pasmo farcucha.

Od strony fabrycznej faiicuchy akumulacyjne
zaopatrzono w pierwszorzedne smarowanie
pierwotne. Z biegiem czasu smar ulega
zuzyciu i konieczne jest skuteczne i regularne
smarowanie. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage
na nanoszenie smaru w miejscach, ktore
tego wymagajg (tozyska). Smar musi by¢
odpowiednio lepki.

ZALECANA MAKSYMALNA DLUGOSC

W zaleznosci od obcigzenia 25-30 m. Nalezy
zwréci¢ uwage na doktadne i rownolegte
prowadzenie.

ZASTOSOWANIE LEANCUCHOW SPIETRZAJACYCH

e w wielu dziedzinach techniki transportu

® przy sprzeganiu na drogach
montazowych i przy obrobce

e W technice magazynowania

e w roznych systemach przeptywu towaréw

...l wszedzie tam, gdzie towary, czesci
magazynowe, palety, zbiorniki, skrzynki itp.
muszg by¢ w prosty sposdb transportowane
ukfadane, transportowane z przy$pieszeniem
i rozdzielane.



SWis’ k ancuchy plytkowe

PROBLEM/SYTUACJA WYJSCIOWA

Bezpieczny i spokojny transport
i magazynowanie materiatéw i towaréw nawet
przez najwezsze krzywizny.

NASZE ROZWIAZANIE

Wysokowydajne fancuchy rolkowe firmy Iwis
3/4 x 7/16" wg DIN 8187 z wprasowang
ptytkg specjalng (patrz rysunek).

ZALETY ZASTOSOWANIE

e plytki bezposrednio wprasowane

w sworznie fancucha zapewniajg catkowicie
réwna powierzchnig przenosnika, bez
wystepow i ,schodkow”

dobre uszczelnienie tancucha

poniewaz ptytki zachodza na siebie,
materiat utozony jest réwno, catg
powierzchnig

dzieki specjalnie uformowanemu ksztattowi
ptytek mozliwe jest uzyskanie bardzo
waskich promieni krzywizn

mozliwosc uzyskania diugich odcinkow
transportowych na matej przestrzeni
eliminacja zagrozenia zranieniem
stosowanie kot taicuchowych wg DIN

technika transportu
budowa maszyn (ogdinie)
przemyst opakowan i przemyst spozywczy
technika medyczna i przemyst
farmaceutyczny
e potgczenia tancuchowe maszyn
i automatyzacja
e urzadzenia do magazynowania
i buforowania

... 1 wszedzie tam, gdzie wazny jest
bepieczny i spokojny transport przez
Krzywizny 0 matym promieniu.
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SWis' ¥ ancuchy transferowe
Przesytanie, transport, taktowanie pojemnikow, palety z potwyrobami...

PROBLEM/SYTUACJA WYJSCIOWA

Otwarte fancuchy ptytkowe:

e wrazliwe na ciata obce i czgsci drobne

e podwyzszone niebezpieczenstwo
zranienia

e uszkodzenie transportowanych
materiatow

e przyklejanie sig kurzu i brudu

ZALETY

e catkowite uszczelnienie obszaru
funkcjonalnosci tancucha

bezpieczny transport materiatow
wrazliwych

doktadne pokrycie zapobiega zranieniom
i awariom

e zewnetrzne czesci tafcucha sg catkowicie
czyste, a tym samym nie osadza sie pyt
w standardzie — smarowanie pierwotne
tancucha podstawowego o doskonatej
przyczepnosci

NASZE ROZWIAZANIE

tancuchy transferowe: wysokowydajne
tancuchy rolkowe firmy iwis wyposazone
W jarzmo no$ne z odpornego na zuzycie

tworzywa sztucznego o duzej wytrzymatosci.

Tylko w firmie lwis.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

e Jarzma nosne z zywicy poliacetalowej

e stosowane w zakresie temperatury: -40°C

do +100°C, krotkotrwale do +140°C

e wysoka odpornos¢ na zuzycie przy gtadkiej

powierzchni transportowanych towaréw

dobra odpornos$¢ chemiczna

o twardos¢ wedtug Shore’a: wg DIN
53505: 85

® na zgdanie: antystatyczne

10B-1 | M106 TF 15,875

12 B-1 ‘M127TF ‘ 19,05 34.000 9750

(COROEE

1,59 29,8 19,8 11,0 43

ZASTOSOWANIE W BRANZACH

budowa maszyn

technika transportu i magazynowania
przemyst opakowan i zywnosciowy
przemyst elektroniczny i produkcja ptytek
obwoddw drukowanych

® urzadzenia elekiryczne i sprzet

gospodarstwa domowego

e technika medyczna i przemyst

farmaceutyczny

e przetworstwo drewna, szkfa i ceramiki
e technika chemiczna i procesowa
e przemyst drukarski i papierniczy

... 1 wszedzie tam, gdzie wymagany jest
transport chronigcy przesytane towary.
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SWis' ¥ ancuchy transferowe
Przesytanie, transport, taktowanie pojemnikow, palety z potwyrobami...

KOLA LANCUCHOWE WERSJE SPECJALNE OGNIWO LACZACE
e w fancuchach TF mozna stosowac e niklowane tancuchy taczone s za pomoca trzpienia @,
standardowe kota faricuchowe dla faricuchow ~ ® MEGAIife — bezobstugowe na ktory nasunieta jest luzna spinka @. Dzigki
wg DIN 8187. e CR - antykorozyjne odpowiedniemu zagieciu tancucha mozliwe
e kotach taricuchowych z farcuchem > 18, (tylko typy L 85 TF i M 106 TF) jest nafozenie na nity tancucha dwoch
tancuch TF jest catkowicie zamknigty nawet jarzm nosnych @. Sprezyna zamykajaca
w obszarze zawracania. nie jest konieczna. Aby utatwic identyfikacje
e faincuch podstawowy jest ostoniety przed ogniwa t3czacego, obydwa jarzma nosne sg
wnikaniem ciat obcych. pomalowane na czarny kolor.
WARIANT ZABUDOWY
pionowo poziomo Ogniwo faczace
TR | (.
LIRS B o 1 1 R 115
e - e —
! b b P
b

Ogniwo faczace: te same wymiary, co taicuch

Oznaczenie iwis Q™ < < b
L85TF 20 75 3,1 15,4
M 106 TF 25 95 31 17,7
M 127 TF 30 ‘ 11,3 29 20,0




SWis' ¥ ancuchy chwytakowe
Chwytanie, wcigganie, transportowanie migkkiej folii

PROBLEM/SYTUACJA WYJSCIOWA

Niezawodne doprowadzenie, transport
i ustawianie wielkopowierzchniowych
materiatow o cienkich sciankach.

NASZE ROZWIAZANIE
Wysokowydajne fancuchy iwis wyposazone

zaciskowe. Tylko w firmie iwis.
Opatentowane przez iwis.

ZALETY WLASCIWOSCI TECHNICZNE

e Optymalne doprowadzenie
transportowanego materiatu dzieki jedynej
w swoim rodzaju technice wahan chwytaka

e Dokfadne ustawienie transportowanych
towarow dzigki solidnemu zaciskowi

e tancuch i zaciski majg ochrone
antykorozyjng w standardzie

e Dzieki zroznicowanej sile sprezyny
mozliwe jest delikatne chwytanie réznych
materiatow

e tancuch jedno- i dwurzedowy
1/2 x 5/16” wg DIN 8187-1
e (Chwytaki zaopatrzone w jeden lub dwa
kolce; na zgdanie- wersje specjalne
e Sita uchwytu jest zalezna
od transportowanego materiatu
i od wykonania sprezyny; dostgpna rézna
iloSC zwojow i Srednicy drutu sprezyny
e Chwytak otwiera sie po najechaniu
na tarcze sterujgca (np. piasta kota
tancuchowego) i jednoczesnie odchyla sie
smarowanie pierwotne Srodkami na zewnatrz
dopuszczonymi do kontaktu z zywnoscig —
w standardzie

24,9
TR ffﬁjq
S i
HEXE)S I °°1
ul ul = |

Wymiary x i y s3 zalezne od zastosowanej sprezyny, na zadanie.

w odporne na zuzycie, antykorozyjne elementy

ZASTOSOWANIE W BRANZACH

e Przemyst opakowan, przede wszystkim
opakowania foliowe

e Przemyst elektroniczny i produkcja ptytek
obwodow drukowanych

e Doprowadzanie blach, tworzyw sztucznych
i innych materiatow twardych o cienkich
Sciankach

.. I wszedzie tam, gdzie wciggane,
odciggane, transportowane i ustawiane
s3 materiaty w ksztatcie ptyt lub wsteg,
np. do ttoczenia, spawania, napetniania,
nanoszenia powtok, ciecia, naciggania,
formowania, zamykania itp.

& Ly /) F
taricuch jednorzgdowy L 85 Grip ‘ 12,7 ’ 1,15
tariouch dwurzedowy D 85 Grip ‘ 12,7 1,80

@d
|
|
2 s,

+

gehirtet
rx
=
|
|
r
L
r
!
|
|

o=

L]

37



SWis' ¥ ancuchy chwytakowe
Chwytanie, wcigganie, transportowanie miekkiej folii

LANCUCH DO TRANSPORTU FOLII

e Ksztat specjalny z chwytakiem talerzowym

<

%
7N
L
&

AT
LG 1 B .
]
X

=

(%)
N P
9 > ¢
& & &
8 & 7
& = S
tartcuch jednorzedowy L 85 12,70 50035491
taricuch dwurzedowy M 106 15,875 50034301

Wymiar x jest zalezny od zastosowanej sprezyny, na zadanie

SWis’ kancuch do transportu palet

ZALETY

e Dzigki prostym ptytkom towary
transportowane przylegajg cata
powierzchnig (bez przerw).

e tancuchy rolkowe z prostymi ptytkami
stuzace do transportu réznych towaréw.

38
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¥ S § NS &S
Jednorzgdowe M 128 AG 19,05 42.000 1,75
Dwurzedowe D 128 AG 19,05 18,0 84.000 3550

Wymiary i wartosci nie wyszczegolnione odpowiadajg fancuchom iwis M 128 A SL wzglednie D 128 A wg DIN 8188
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SWis' ¥ ancuchy do pracy po tuku
Transportowanie, przesytanie, ciggniecie towarow po zakrzywionych torach

PROBLEM/SYTUACJA WYJSCIOWA NASZE ROZWIAZANIE ZALETY

o Transport/przesyt towaréw Wysokowydajne fancuchy iwis ze specjalnie e \V obrebie krzywizn przeguby taricuchdw
po zakrzywionych torach wykonanym przegubem faricuchowym. nie dotykaja sie liniowo, lecz przylegaja
e Skrecanie fancucha przy uko$nym Wytacznie w firmie Iwis. do siebie ptaszczyznami
ustawieniu watow wzgledem siebie o Dzigki zastosowaniu symetrycznie
e /miana potozenia transportowanych cylindrycznych sworzni mozliwe jest
towarow, np. z poziomego na pionowe uzyskanie bardzo waskich promieni
Krzywizn

o Dzieki zastosowaniu zabierakéw jedno
i obustronnych firmy iwis jest mozliwos¢

b b uniwersalnego zastosowania jako fancuchy
1 .
) E:DI Lj_[;j: o transportujace
Szerokoéé aksymalna dopusz- )
o czona sita rozciggajac; &
3 & I \ 3 : S /S &
& N X 5& N ‘\@ N /&
& S o /S & S&
"E:==iii= ===~ L85ASB 127 168 178 1500 065 24,8
r et —— ) —_=~—i—_h_
) B oo M 106 A-SB 15875 210 | 223 500 18000 900 2500 1,00 2,4,8
\
M 128 A-SB 1905 263 277 750 | 26000 1200 3700 1,50 2,4,8

Wymiary i wartoSci nie wyszczegdlnione odpowiadaja tancuchom iwis L 85 A, M 106 Ai M 128 A SL
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SWis’ k ancuchy jednostronnie gietkie

kancuchy sprezyste tylko z jednej strony stuzace do przesuwaniu lekkich ciezarow oraz do
transportu na krotkie odcinki, bez prowadnic

‘—:F:—cn—' ‘—:Fi_ -
N
2 Q
. N Q&
§ & I > I &
o 1) H & ’V N N $ / $ S
P
M 128 A SL sztywne 19,06 1,96

Gtowne wymiary odpowiadajg faricuchom iwis M 128 A SL wg DIN 8188.
Najmniejsze koto taicuchowe: 10 zgbow.

SWis’ kancuchy z bolcem tulejkowym
tatwe mocowanie czesci montazowych i poprzeczek

<
N
° Q &
S & S
5 & D D D §
R & 8 &
& ya § & & Y
& L § § N Q D
M 128 HB 19,05 18,0 255 6 36.500 "

tancuch specjalny tulejowy odpowiadajgcy ! Sita zrywajaca bez nasadzonych trzpieni 34.500 N
tancuchowi rolkowemu

3/4 x 1/2* wg DIN 8188-1.

Mozliwe uszeregowanie sworzni drgzonych

w dowolnych odstepach.
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SWis' k ancuchy do transportu tubek

PROBLEM/SYTUACJA WYJSCIOWA

Delikatne uchwycenie i niezawodny transport
pustych bryt o cienkich $ciankach przez kilka
stacji obrobki (czyszczenie, lakierowanie,
suszenie ...).

ZALETY

e Bezproblemowa wymiana pretow
transportujgcych w urzadzeniu za pomoca
specjalistycznych narzedzi iwis
Demontaz fafcucha nie jest konieczny
Adaptery i prety z wysokostopowej stali
nierdzewnej o dobrej elastycznosci

e Wigksza zywotno$¢ w poréwnaniu

Z fancuchem ze sworzniami drgzonymi
dzieki wykorzystaniu standardowe

go tancucha rolkowego firmy iwis
Obszerny standardowy program

dtugosci pretéw

e 7Zroznicowane ksztatty korcowek pretow-
dostepne takze zigczki z aluminium

lub tworzyw sztucznych

Odstep miedzy pretami- do wyboru
tancuch 3/4” dostepny takze w wers;i
do pracy po tuku (M 128 ASB)

NASZE ROZWIAZANIE

Wysokowydajne tancuchy iwis — faicuchy
rolkowe z antykorozyjnymi elementami do
zabudowy, dajgcymi sie fatwo wymieniac.
Tylko w firmie iwis.

WELASCIWOSCI TECHNICZNE

e Prety zostaty wttoczone za pomocg
adapterow na przedtuzone sworznie
tancucha podstawowego i zabezpieczone
karbami wzmacniajgcymi.

e W razie koniecznosci przeprowadzenia
naprawy wystarczy wytamac adapter za
pomocg specjalnych narzedzi firmy iwis
(patrz ilustracja), dzieki czemu pret mozna
wymieni¢ szybko i bez problemow.

ZASTOSOWANIE W BRANZACH

e \Wszedzie tam, gdzie transportowane,
czyszczone, lakierowane, suszone .... s
tubki i inne puste w Srodku przedmiotu
(puszki) o cienkich sciankach.

&

Q\%@O g \‘?Q § I A D D
5 / §$ Q§§S\ Vg Q§\ § Q§ / Q§
08B-1  L85SL 127 ‘ 300 ‘ 80 220 40 ( 80
1081 M106SL 15,875 300 80 220 40 80
1281 MA278SL 19,05 ‘ 300 ’ 80 220 40 ’ 80
A M128ASB 19,05 300 80 220 40 80

W zapytaniach lub zaméwieniach prosze podac dtugos¢ L
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SWis' ¥ anncuchy do transportu puszek

PROBLEM/SYTUACJA WYJSCIOWA

Bezpieczny transport cienkosciennych pustych
pojemnikow przy duzej szybkosci oraz przy
Zmieniajacej sie temperaturze i mediach.

ZALETY

e Ekstremalnie dtugowieczne i niezawodne
tancuchy rolkowe ze zintegrowanymi
sworzniami drgzonymi, co siddmy podziat

e Prosta wymiana pretéw transportujgcych
W urzadzeniu

e Smar odporny na wysokie temperatury,
nie kapigcy, parujgcy bez zostawiania
Sladdw, dopuszczony do stosowania
w przetworstwie zywnosci

e W przypadku kolizji naciete miejsca
na pretach zapobiegng uszkodzeniu
urzadzenia

12A1
ANSI 60

RN

g zzzrrzzz.y N

%

AN

N

NASZE ROZWIAZANIE

Ekstremalnie odporne na zuzycie,
wysokowydajne taficuchy firmy iwis ze
specjalnie dopasowanymi pgtami i réznymi
gtowicami ochronnymi.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

e Prety transportujgce wsuwane sg
w ustalonych miejscach w sworznie
drgzone i zabezpieczane za pomocg
nakretek samozabezpieczajgcych lub
zawleczek

e Doktadna wspotosiowosé két faricuchowych
oraz dobre prowadzenie fafcucha
zwigkszajg zywotnosc

e Przed smarowaniem nalezy oczyscic
tancuch za pomoca szczotki

N
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ZASTOSOWANIE W BRANZACH

e \Wszedzie tam, gdzie transportowane,
lakierowane, suszone sg puszki lub inne
puste pojemniki o cienkich sciankach.
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SwWis’ kancuchy flyerowe

9 &
Podziatka Zsezv%%l:gsn(; 0}§ § Wymiary ogniwa koricowego
§/&
N “<§ § /
§ s/ S/8/d/d/d/ /8 /8 /8 /&
@) @ N < [SERVARRS (S > v N NS
Flyerketten
FL522 - 80 2x2 == 5000 @ 005 231 | 56 - 63 10 62 - 160 - 150 100 - -
FL 523 - 80 ‘ 2x3 i‘ 7000 005 231 | 67 | - | 63 | 10 ‘ 62 | - ‘16,0 - | 150 | 100 | - -
FL623" 38 | 9525 | 2x3 == 10000 008 331 83 - 81 12 62 - 160 - 150 100 - -
FL623b" 38 95% ‘ 2x3 i‘ 20000 020 331 109 - 82 20 ‘ 62 | - ‘ - - - - - -
FL823D 12 | 1270 | 2x3 =& 28000 @ 0,18 445 124 - 108 20 82 - 180 - | 200 M0 - -
FL834a 12 | 1270 ‘ 3x4 %‘ 21.000 017 368 131 - 91 | 15 ‘ 82 - ‘ 180 - 20 10 - =
FL 834 b 12 1270 | 3x4 | =E| 42000 | 027 445 165 - 108 20 82 - 180 - | 200 M0 - -
FL845a 12 | 1270 ‘ 4x5 %‘ 34000 024 368 169 25 | 91 16 ‘ 82 122 ‘ 180 250 200 110 300 150
FL845 D 172 | 1270 4x5 =E| 52000 032 445 190 25 | 108 18 | 82 122 180 250 200 110 300 150
FL 866 a 12 | 1270 ‘ 6x6 %‘ 44000 036 368 21,7 28 | 91 16 ‘ 82 122 ‘ 180 250 200 110 300 150
FL 866 hd 12 1270  3x32 = 62000 040 445 206 28 108 15 | 82 122 180 | 250 200 11,0 300 150
FL1044bd 58 15875 ‘ 2x22 %‘ 57.000 037 508 168 28 137 18 ‘ 104 162 ‘ 200 350 250 120 450 210
FL1066bd 58 15875 3x32 —= 86000 055 508 | 240 35 137 | 18 104 162 200 350 250 120 450 @ 210
FL1266bd  3/4 = 19,05 ‘ 3x32 %‘ 115000 0,76 572 300 40 | 149 22 ‘ 104 16,2 ‘ 200 350 250 120 450 210
FL 1644 d 1 2540  2x22 =& 157.000 1,00 828 280 40 | 208 30 122 182 250 400 300 150 @ 500 240
FL 1666 d 1 2540 ‘ 3x32 %‘ 231.000 1,50 828 41,0 50 208 30 ‘ 122 182 ‘ 250 400 300 150 500 240
" Ksztatt ptytki- prosty 2 podwdjne
Wykonanie ogniwa koricowego A tancuchy fleyrowe (wrzecionowe) 15° b
firmy iwis /norma zaktadowa/ -~
— produkoyvanelsa Z precyzyjnych 7 e
"’_f elementow fancuchowych wg DIN
8187.
Wymiarowanie powinno by¢
o przewidziane przynajmniej
o . .
z 10-krotnym bezpieczenstwem, =

by m__Fﬁ ;J
1 X
“— [I - 1 T T ps T i
=" — T )
P L
T
hY
s HAD—F S8 -+ 138
I %
|
I__p L w J_ Ys _Eu‘

w zaleznosci od stopnia narazenia
na lekkie lub mocne uderzenia,

7 uwzglednieniem odpowiednich
przepisow urzedowych.

 _

Przyktad wykonania krazka zwrotnego

Wewnetrzna szerokoSc krazka:
b=a 1,15
Minimalna Srednica kota dna wrebow:

d

fmin

W miare mozliwosci nalezy przewidzie¢
wigksze Srednice.
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Swis’ Wyposazenie
Komplet narzedzi iwis do uzytku warsztatowego

Do roztgczania i nitowania tancuchow Do rozdzielenia tancucha z ptytkami prostymi (D1) z naktadkami, takimi jak nitownik (E)
rolkowych wielkosci 8 mm do 1 1/2” konieczna jest ptyta D 1 i wypychacz B. i weisk (C).

odpowiednio do DIN 8187/ 8188 Do rozktadania tancuchéw z gtadkimi

oraz do norm zaktadowych. Kowadto (A) sworzniami potrzebna jest ptytka do nitowania

i widetki (A1) stuzg do rozktadania tancuchow
Z odsadzonymi sworzniami.

D 1 = plyta do roznitowania C = wypychacz

A1 = widetki

E = nitownik

B = wypychacz

4

U D 2 = wkiadka

A = kowadto

Numer katalogowy

05B G52,D52 8 mm - - 5014 5020 5024 5026 5033 5038
06 B G 621/2,G 67, G 68, EC-6-M ‘ 3/8” - - 5011 ‘ 5018 5024 5026 5033 ‘ 5038
06 B D 67,EC-6-D 3/8" 5001 5007 5011 5018 5024 5026 5033 5038

= P83V ‘ 1/2" = = 5011 ‘ 5018 5024 5026 5033 ‘ 5038
08A S84V L85A D85A 172 - - 5011 5018 5024 5027 5034 5039
08B L. 85 8L, D 85 SL, EC-8-M, EC-8-D ‘ 172 5000 5004 5012 ‘ 5018 5024 5027 = ‘ 5039
108 M 106 SL, D 106 SL, EC-10-M 5/8” 5000 5005 5013 5019 5024 5027 - 5039
10A M 106 A, D 106 A ‘ 5/8" - - 5013 ‘ 5019 5024 5028 5034 ‘ 5040
128 M 127 SL, D 127, EC-12-M, EC-12-D 34" 5000 5006 5013 5019 5024 5028 - 5040
12A M128ASL,D 128 A ‘ 3/4” - - 5016 ‘ 5021 5024 5028 5035 ‘ 5040
16A M1610A,D1610A 1" = - 5015 5021 5024 5029 5035 5041
16 B M1611,D 1611, EC-16-M, EC-16-D ‘ 1" 5002 5008 5015 ‘ 5021 5024 5029 = ‘ 5041
20B M 2012, D 2012, EC-20-M, EC-20-D 11/4” 5003 5009 5015 5022 5025 5030 - 5042
24 B M 2416, D 2416, EC-24-M, EC-24-D ‘ 13/4” - - 5017 ‘ 5023 5025 5032 5036 ‘ 5044
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Instrukcja

Rozktadanie i sktadanie tancuchow

ROZKLADANIE (GLADKIE SWORZNIE)

ROZKLADANIE (SWORZNIE OSADZONE)

Ogniwo faricucha z gtadkimi sworzniami

Rozktadanie sworznia osadzonego

Wktadamy wystajacy sworzen w odpowiednig
tuleje w ptytce do nitowania i whijamy go

miotkiem tak, aby nie wystawat nad
powierzchnig. Nastgpnie wybijamy bolec
catkowicie za pomocg przebijaka @.

W cigzkich tancuchach (powyze] 3/4”)
korzystniej jest spitowac przedtem gtowke
nitu.

Wsuwamy fancuch w widetki az do
ogranicznikéw (zderzakow) obu sasigdujacych
krgzkdw. Nastepnie ktadziemy — widefki
z faincuchem na kowadto i whijamy mtotkiem
sworznie na tyle gteboko, aby nie wystawaty.
Potem wybijamy bolec catkowicie za pomocg
przebijaka (B). tancuchy wielokrotne
rozktadane sg w ten sam sposob, nalezy tylko
pamieta¢ o wsunieciu widetek w dolne pasmo
fancucha.

W przypadku fancuchéw ze sworzniami
odsadzonymi i gtadkimi  postepujemy
identycznie. Wktadamy nowy trzpien w oba
konce tancuchow, kfadziemy fancuch na
plytke do nitowania i wciskamy nowg ptytke
zewnetrzng na korice nitdw trzpienia @.

Ustawiamy weisk nad gtdwka nitu i dobijamy
plytke na tyle gteboko, ze ogniwa fancucha
pozostaty lekko ruchome @.

Teraz nitujemy tafcuch za pomocg
nitownika @.
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Swis' Urzadzenie do wyciagania sworzni
Instrukcja obstugi urzadzenia do wyciggania sworzni

WYMIANA TRZPIENI | WIDELEK DO OSADZANIA

Maszyne do wyciggania sworzni mozna
zamocowacé w imadle lub przysrubowac
do stotu warsztatowego. Ustawienie jej
na krawedzi stotu zapewnia mozliwos¢
swobodnej obstugi dzwigni. Znajdujgce
sie po lewej i prawej stronie powierzchnie
utatwiajg manipulacje przy zaktadaniu
dtuzszych fancuchdw.

Na obrotowym talerzu znajduje sie pie¢
kompletow narzedzi stuzacych do wyciskania,
oznakowanych odpowiednio zgodnie

Z rozmiarem tancucha. Po odpowiednim
ustawieniu mozemy rozktadac tancuchy firmy
iwis, przy czym rozrozniami miedzy:

e tancuchami z odsadzonymi sworzniami

e tancuchami ze sworzniami gtadkimi

KOD 4500
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Trzpienie @:
Poluzowac $rube @ wyciagnac trzpien.
Trzpienie nalezy wymienia¢ w kompletach.

Widelki do osadzania ©:

Poluzowac gorng nakretke, przedtem nalezy
wybi¢ kotki rozprezne. Wypchna¢ srodkowe
sworznie @ w dot i wysungc talerz narzedzia
@ w przdd. Wyhi¢ oba kotki rozprezne

i zatozy¢ nowe widetki.

Podczas sktadania nalezy zwrdci¢ uwage na
wiasciwe potozenie ptytki oporowej @

oraz trzpienia na tylnej stronie korpusu. Mocno
dociggng¢ nakretke i zabezpieczyc kotkiem
rozpreznym.




Swis' Urzadzenie do wyciagania sworzni
Instrukcja obstugi urzadzenia do wyciggania sworzni

A) SWORZNIE Z ODSADZONYMI SWORZNIAMI

Numer DIN ISO Oznaczenie iwis Podziat Ustawienie
06B-2 D67 38 x7/32" 3/8”
06B-3 Tré7 38x7/32" 3/8”
08B-1 L85SL 1/2 x5/16” 1/2"
Sworznie z odsadzonymi sworzniami 08B-2 D85 SL 1/2 x 5/16” 12"
08B-3 Tr8d 1/2 x 5/16” 172

W przypadku fancuchow z odsadzonymi
sworzniami za pomocg jednego nacisku 10B-1 M 106 SL 5/8 X 3/8” 5/8"
na dzwignie z fancucha wypychane jest

. S 10B-2 D 106 SL 5/8 % 3/8" 5/8"
cate ogniwo zewnetrzne. Krazki fancucha
wsuwamy w odpowiednie widetki do 10B-3 Tr 106 5/8 x 3/8" 5/8"
ogadzqnla, tak Iapy oba Itrzplenle znajdowaty 12B-1 M127 9L YA xT16" 3/4,,
sie w Srodku nitow ogniwa zewnetrznego.
128-2 D127 34 %7116 34"
128-3 Tr 127 3/4x7/16" 3/4"

B) SWORZNIE Z GLADKIMI SWORZNIAMI

Numer DIN ISO Oznaczenie ANSI Oznaczenie iwis Podziat Ustawienie
06B-1 ‘ - G 67 38 x7/32" 3/8"
08A-1 ANSI 40 L85A 1/2x 516" 1/2"
08A-2 ‘ ANSI 40-2 D85A 1/2 x5/16” 1/2"
Sworznie z gladkimi sworzniami 08A-3 ANSI 40-3 Tr85A 1/2 x 516" 1/2"
10A-1 ‘ ANSI 50 M106 A 5/8 x 3/8" 5/8"

Warunkiem podziatu tancuchéw ze sworzniami
gtadkimi jest zeszlifowanie gtowek nitow 10A-2 ANS| 50-2 D106A 5/8 x 3/8" 5/8”
Z jednej strony ogniwa zewnetrznego. Trzpien

. o 10A-3 ‘ ANSI 50-3 Tr 106 A 5/8x3/8" 5/8"
mozna potem wysunac z fancucha tak samo,
jak podano wyzej, tzn. za pomocg jednego 12A-1 ANSI 60 M128 A SL 34x1/2" 34
nacisku dzwigni. 12A-2 ‘ ANSI 60-2 D128 X112 3

12A-3 ANSI 60-3 T 128 A 3/4x1/2" 34

Jezeli nie dysponujemy urzadzeniem do tancuch, ale istnieje niebezpieczenstwo Za pomocg maszyny do wyciggania nitow
szlifowania, mozemy — po wypchnigciu ptytki uszkodzenia Scianki tulei, czego mozliwe jest rozktadania fancuchow
zewnetrznej- wybic nity przebijakiem. Tuleje konsekwencjg jest wigksze zniszczenie przez transportujgcych z zabierakami jedno- lub
powinny miec przy tym solidny podkiad, zeby zuzycie. dwustronnymi. Maszyny te nie sg przydatne
nie wypadty w ptytki wewnetrznej. dla fancuchow o wielkosci 3/8 x 5/32”.

W ten sposdb mozna co prawda roztozy¢
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SwWis' Narzedzia dla tancuchéw do transportu

tubek i puszek
Wymiana zabierakow

NARZEDZIA SPECJALISTYCZNE

Przedstawione na ponizszej ilustracji narzedzie

specjalistyczne firmy iwis stuzy do naprawy
tancuchéw do transportu tubek i puszek.

Umozliwia ono bezproblemowa wymiang
zabierakow w juz zabudowanych tancuchach

typu L85 SL, M 106 SL, M 127 SL, M 128

ASL oraz M 128 A-SB (wymienialne).

KOD 40000421

karicuch Podziat D, m
L 858L 12,7 8,0 22,0
M 106 SL 15,876 8,0 22,0
M 127 SL 19,06 8,0 22,0
M 128 ASL 19,05 10,0 220
M 128 A-SB 19,06 10,0 22,0

P

ey
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Zastosowanie

Usuwanie i mocowanie adaptera

USUWANIE ADAPTERA UMOCOWANIE ADAPTERA

Adapter tapiemy w chwytak i rozbijamy
poprzez zamkniecie narzedzia. Zmieniamy
pozycje 0 45° i powtarzamy czynnosg. Teraz
adapter jest zniszczony a trzpien mozna bez
problemu usunagé

Nowy trzpien z adapterem nasadzamy

na przedtuzony sworzen. Nastepnie fapiego
go w chwytak i mocujemy poprzez zamkniecie
narzedzia.

tancuch zostat naprawiony i jest znow
catkowicie sprawny.
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Swis' Wyciggarka do sworzni i hapinacz
montazowy firmy Swis

UNIWERSALNA WYCIAGARKA DO SWORZNI ZWYKEA WYCIAGARKA DO SWORZNI H NAPINACZ MONTAZOWY

NUMER ZAMOWIENIA 4511 NUMER ZAMOWIENIA 4516 NUMER ZAMOWIENIA a) 4518 b) 4519
Do tafcuchdéw z odsadzonymi Do fafcuchéw z gtadkimi sworzniami. a) nr 35 dla tancuchéw o podziale
sworzniami. od 3/8 do 3/4”

Rozmiar tancucha: b) nr 80 dla tfacuchéw o podziale od 1”
Rozmiar tancucha: e P33V lub wigkszych

08B-1/L 85 SL e S84V

08B-2 /D 85 SL

08B-3/Tr 85 tancuch zaktadamy na trzpienie i pojedynczo

10B-1 /M 106 SL wyciskamy sworznie przez obie ptytki

10B-2 /D 106 SL zewnetrzne.

10B-3/Tr 106
12B-1/M 127 SL
12B-2/D 127
12B-3/1Tr 127

Chwytamy ogniwo wewnetrzne farcucha
Szczypcami narzedzia i przez ptytke
zewnetrzng wyciskamy pojedynczo sworznie.
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Swis' Narzedzia do rozkladania i nitowania
lancuchoéw rolkowych

Przeglad

Nr. Nr Art.

Maszyna do wyciagania sworzni iwis ‘ 4500 ...DLA LANCUCHOW SPIETRZAJACYCH

Czgsci zamienne do maszyny do wyciagania sworzni iwis

Pytka oporowa 7 9806
Zestaw naprawczy dla farcuchdw 3/8”; naktadka do faricucha, trzpienie i sprezyna ‘ 11926
Zestaw naprawczy dla taricuchow 1/2”; nakfadka do faricucha, trzpienie i sprezyna 11927
Zestaw naprawczy dla faricuchdw 5/8”; naktadka do faricucha, trzpienie i sprezyna ‘ 11928
Zestaw naprawczy dla faricuchéw 3/4"; naktadka do faricucha, trzpienie i sprezyna 11929

Uniwersalne wyciagarki do sworzni

Uniwersalna wyciagarka do sworzni H dla faricuchéw od 1/2 do 3/4" 4511
Wrzeciono zamienne (z trzpieniem) ‘ 4512
Trzpien 4513
NUMER ZAMOWIENIA 40000646
Zwykta wyciggarka do sworzni F nr 4 d;a F82V, S84V, L85A ‘ 4516
Trzpier zamienny 4517 Dla fancuchdw spietrzajgcych M 120 SF i M

127 SF z podziatem 3/4”.

Narzgdzia specjalistyczne iwis

Kleszcze do naprawy faricuchéw do transportu tubek i puszek 40000421 - -
‘ ...DLA EANCUCHOW PLYTKOWYCH

Narzedzia do rozktadania faricuchow spietrzajacych

Zestaw do montazu / demontazu 40000646
Trzpien ‘ 40001734
Narzedzia do farcuchow plytkowych 40003392
Napinacz montazowy
N° 35 ab 3/8" do 3/4” 4518
N°800d 1" ‘ 4519
Pozostate artykuty
Przymiary do identyfikacji taricuchow 4568
Spray do taricuchow VP 6 kombi superplus 400 ml (opakowanie zbiorcze 12 szt.) ‘ 15701

NUMER ZAMOWIENIA 40003392

Dla tancuchoéw plytkowych M 127 z podziatem
3/4”,
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Swis' Narzedzia
Przeglad

Numer DIN ISO Nr. Nr Art. Numer DIN ISO Nr. Nr Art.

Kowadto A Nakfadka D2
08B,10B,128B 2 5000 05B,06B 1 5026
06 B 3 ‘ 5001 08A 08B,16B 2 5027
16 B 4 5002 10A,12A,12B 3 5028
20B 3 ‘ 5003 16A,16B 4 5029

20B 5 5030
Widetki A1

- 6 5031
08B 2 5004

24B 8 5032
10B 3 ‘ 5005
12B 4 5006 Tuleja D3
06 B 6 ’ 5007 05B,068B 1 5033
16 B 8 5008 08A 10A 2 5034
20B 9 ‘ 5009 12A,16 A 3 5035

10 5010 24B 4 5036
5037

'
ol

Przebijak B

08B 2 ‘ 5012 05B,06B 1 5038
108B 3 5013 08A 08B,10B 2 5039
05B 4 ’ 5014 10A,12A,12B 3 5040
20B,16A,16B 5 5015 16A,16 B 4 5041
12A 6 ‘ 5016 20B 5 5042
24B 7 5017 - 6 5043
24B 7 5044

06 B, 08B, 08 A 1 5018

10B,10A,128B 2 ’ 5019

3 5020

16B,12A 16 A 4 ‘ 5021

20B 5 5022

24B 6 ‘ 5023

Pytka do nitowania D1

05B-16 B, 08 A-16 A 1 5024

20B,24B 2 ‘ 5025
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Efektywne smarowanie tancuchow Swis

Smarowanie pierwotne iwis

NASZE SMARY DO LANCUCHOW — optymalne rozwigzanie dla kazdego zastosowania

Wystarczajgce i skuteczne smarowanie
przegubow fancuchéw wielokrotnie zwieksza
Zywotnos¢ fancuchow.

Wiasciwie dobrany smar oraz odpowiednie
smarowanie zapewniajg zmniejszenie stopnia
zuzycia, wystarczajaca ochrone antykorozyjng
i posiadajg — opcjonalne — wiasciwosci
wygtuszajace.

Dzigki niezliczonym testom przeprowadzanym
na specjalnie opracowanych urzadzeniach
testowych  oraz  Scistej  wspotpracy
z renomowanymi producentami smardw, iwis
jest kompetentnym partnerem we wszystkich
kwestiach ~ dotyczgcych  smarowania
tarcuchow.

tancuchy firmy iwis otrzymujg wystarczajgce
smarowanie pierwotne, zgodnie z doktadnie
opracowang procedurg, ktdra jest stale
nadzorowane i dostarczane sg do klienta
w stanie gotowym do zabudowania. Wszystkie
smary pierwotne opracowano specjalnie dla
iwis, a ich sktad optymalnie dopasowany jest
do specyficznego produktu jakim jest tacuch.

NASZE SMARY PIERWOTNE — PRZEGLAD

IP2 sprawdzony smar standardowy
0 dobrej skutecznosci smarowania,
ze $wietng ochrong antykorozyjng,
dla wszelkiego rodzaju zastosowan
od —10° do +80 °C

IP3 smarowanie dtugoterminowe
odpowiednie dla duzych szybkosci,
obcigzen i temperatur. Dzigki
ekstremalnie wysokiej lepkosci
posiada dobrg przyczepno$¢ w catym
zakresie temperatury
od —5° do + 150 °C

IP9 ochrona antykorozyjna stuzgca
do konserwacji o bardzo niskie]
skutecznosci smarowania. Zakres
temperatury od 0° do +70 °C
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IPW przyczepny wosk do smarowania
0 wysokiej wydajnosci i bardzo duzej
ochronie przed zuzyciem, pozwala na
mniejszg czestotliwos¢ smarowania.
Bez problemow mozna go stosowac
jako ,blokade” wszedzie tam, gdzie
jest duzo pytu. Zakres temperatury od
—10° do +80 °C

IP4 stabilny termicznie smar
do stosowania w wysokich
temperaturach o dobrej ochronie
antykorozyjnej i przed zuzyciem.
Niewielki stopien odparowania
w zakresie temperatury od 0°
do +250 °C.
W temperaturach powyzej +250 °C
nie odkfadaja sie resztki smaru

IP14

IP16

IPO

smar suchy dla fancuchéw
wolnobiegngcych z nieznacznym
obcigzeniem. Poslizgowy lakier
piecowy dla zastosowan od —70°
do +250 °C

smar do zastosowan w przemysle
zywnosciowym o dobrej ochronie
antykorozyjnej i przeciw zuzyciu.
Spetnia wysokie wymogi USDA-H1

i LMBG — dopuszczony do kontaktu
z 7ywnoscig. Zakres temperatury
od —20° do +130 °C

smar do niskich temperatur

0 optymalnej skutecznosci
smarowania. Pozostaje w stanie
ptynnym w catym zakresie
temperatury od —45° do +150 °C



Efektywne smarowanie tancuchow Swis
Smary do smarowania wtornego

SMAROWANIE WTORNE

Zywotnosc taricucha w zdecydowanym stopniu
zalezna jest od wiasciwego i wystarczajacego
smarowania. Ze wzgledu na oscylujgcy ruch
przegubdw fafncucha smar pierwotny ulega
Zuzyciu po pewnym czasie, w zaleznosci
od warunkdéw eksploatacji. Przy regularnym
smarowaniu przegub znajduje sie przewaznie
w zakresie tarcia mieszanego. Brak smaru lub
niewtasciwie dobrane smary powoduja tarcie
graniczne, co prowadzi do odktadania sie rdzy
W miejscach pasowania oraz do zwigkszonego
zuzycia fancucha.

Decydujgcy dla skutecznego smarowania
jest wybdr smaru oraz odpowiednia technika
smarowania.

ZALECANE SMARY WTORNE DLA NASZYCH SMAROW PIERWOTNYCH

IP2 iwis VP6 Kombi superplus (spray),
wszystkie dostepne w handlu oleje
tancuchowe

IP3 iwis VP6 Kombi superplus (spray),
wysokowydajne oleje tancuchowe
roznych producentow, np.
STRUCTOVIS seria HD firmy Kliber
Lubrication

IPW iwis VP6 Kombi superplus (spray),

wysokowydajne oleje tancuchowe

roznych producentow, np.

STRUCTOVIS seria HD firmy Kliber

Lubrication

IP4 iwis VP6 Kombi superplus (spray),
wysokotemperaturowe oleje
tancuchowe roznych producentow dla
temperatur powyzej +250°C
z zawarto$cig smaru statego

Il Smar pierwotny
I Zalecany smar wtérny

Wydtuzenie faricucha (%)

A Dopuszczalne wydtuzenie

S

Czas pracy

»
’

Praca na sucho,
bez wstepnego

Tylko smarowanie
wstepne

smarowania

IP9

IP14

IP16

IPO

iwis VP6 Kombi superplus (spray),
wszystkie ogdinie dostepne oleje
tancuchowe

iwis VP6 Kombi superplus (spray),

oleje tancuchowe z zawartoscig smaru

statego, takiego jak grafit, MOS2

Oleje odpowiednie do kontaktu
z 2ywnoscig, np. olej firmy Kiiiber 4
UH serii 1

Oleje fancuchowe do niskich
temperatur réznych producentdw

Smarowanie
optymalne

Smarowanie
niewfasciwe

SMARY WTORNE

Powinny — w zaleznosci od zastosowania —
posiadac nastepujace cechy:

Przyczepnosc

Nie koliduje ze smarem pierwotnym
Ochrona antykorozyjna

Nosnos¢ warstwy smaru

Zdolnos¢ do petzania

Smarowanie biegu awaryjnego

Wysoka lepkos¢ i jednoczesnie ptynnosé
Stabilnos¢ na wysokie temperatury

Nie wchtania wody

Odpornosé na media itp.

54



Efektywne smarowanie tancuchow Swis

Techniki smarowania

SMAROWANIE RECZNE SMAROWANIE KROPELKOWE

T IR T
[l [l
jis——tNs——r I

za pomoca pedzla, olejarki lub rozpylacza,
w przypadku tancuchéw wolno biegnacych.
Sprawdzony spray olejowy iwis VP6 Kombi
Superplus wyrdznia sig nastepujgcymi
cechami:

za pomoca olejarki kropelkowej,
automatycznego podajnika smaru lub
centralnej jednostki smarowniczej, przy

e syntetyczny smar do fancuchow o wysokiej
wydajnosci

b b
optymalna skuteczno$¢ smarowania OQO ¢ 6
i przyczepnoscé ; 5
bardzo dobra zdolnosS¢ petzania ﬁ
zastosowanie w temperaturach
do +250 °C

Swietna ochrona antykorozyjna
przydatny takze dla tancuchow ﬁ

pierscieniowych

WSKAZOWKI 0GOLNE Y N

Przed smarowaniem wtornym nalezy oczyscic
przektadnig tancucha za pomocg szczotki,

w celu zapewnienia wniknigcia smaru.
Dodatkowo mozna oczysci¢ powierzchnie
tancucha za pomocg benzyny do czyszczenia
lub nafty. Nie zaleca sie catkowitego
zanurzenia i umycia.

W przypadku dostawy oddzielnej ogniwa
taczace, np. (spinki) maja tylko warstwe
ochrony antykorozyjnej i nalezy nasmarowac
je przed zamontowaniem.

W fancuchach dostarczanych w komplecie,
ogniwa tgczace chronione sg tym samym
smarem co tancuchy.
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Sredniej predkosci przektadni tancuchowych.

SMAROWANIE W KAPIELI OLEJOWEJ

za pomocg zamknigtych skrzyn tacuchowych
i ewentualnie dodatkowej tarczy wirujgce,

w przypadku tancuchdéw z przektadniami
szybko biegnacymi.

Smar musi wnikng¢ w przegub tancucha. Aby
0siggngc powyzsze smar powinien zostac
wprowadzony w szczeling migdzy ptytka
zewnetrzng i wewnetrzna.



Perfekcyjna konserwacja przekitadni
lancuchowych 3Wis’

Regularna konserwacja i smarowanie
stanowig podstawowe warunki niewielkiego
zuzycia i diugiej zywotnosci przektadni
tancucha. Warunki eksploatacji (sita
rozciggajgca, temperatura, zanieczyszczenie,
agresywne media) warunkuja odstepy
okresow konserwacji i smarowania.

POMIARY WYDLUZENIA Z POWODU ZUZYCIA

DT DT T LTI DT LT
Podzialka p « llosc ogniw X Wydbuzania
T kaficucha A L
Zmierzona diugoss Lm

KONSERWACJA

Podczas regularnej kontroli wizualnej nalezy
przede wszystkim zwrdcic uwage na wydtuzenie
spowodowane zuzyciem, naprezenie, stan
smarowania oraz na widoczne objawy zuzycia
spowodowane wadliwym Sladem.

Kontrola maksymalnie dopuszczonego
wydtuzenia spowodowanego zuzyciem:

Dtugosc¢ tancucha zdefiniowana jest podziatem
oraz iloscig ogniw X. Wraz z uptywem czasu
nastepuje wydtuzenie spowodowane zuzyciem,
ktore zazwyczaj moze zosta¢ zmierzone nawet
wtedy, kiedy tancuch jest zabudowany. Roznica
w poréwnaniu do normalnych pomiaréw
Z wymaganym obcigzeniem pomiarowym jest
nieznaczna, jezeli pomiary obejma mozliwie
duza ilo$¢ ogniw fancucha, ok. 20 do 40.

Wymiana fancucha winna nastapic

w nastepujacych przypadkach:

e maks. 3% przy przektadniach
Zwyktych

e 0ok. 2% w przypadku przektadni
wysoko wydajnych

e ok. 1% przy zastosowaniach specjalnych
(bieg synchroniczny, pozycjonowanie)

Kontrolowane napinanie (doprezanie) tancucha
ma pozytywny wplyw na jego zywotnosc.
Nalezy tak samo unikac zbyt silnego napinania,
jak i za duzych przejs¢ (przelotow). Jako
wskaznik mozna przyja¢ ok. 5% faktycznie
wystepujgcej sity rozciggajacej. W przypadku
tancuchow  biegngcych  rownolegle oba
pasma nalezy napina¢ réwnomiernie,
najlepiej poprzez wspolny wat dla prawego
i lewego kota fancuchowego. Jezeli brak jest
automatycznego urzadzenia napinajgcego,
nalezy tancuch nastawic recznie, np. poprzez
zmiang odstepu osi. Inng mozliwoscig
w przypadku dtuzszych przektadni jest skrocenie
tancucha poprzez usuniecie poszczegdlnych
ogniw, o ile wydtuzenie spowodowane
zuzyciem jest jeszcze wzglednie mate. Do
rozktadania i taczenia tancuchow rolkowych
dostepne sg rozne narzedzia dostosowane do
roznych ksztattow sworzni — odsadzonych lub
gfadkich.

Przed smarowaniem wtérnym nalezy oczyscic
tancuch (lub kota tancuchowe) od mocno
przylegajacych zanieczyszczen, aby umozliwic
wnikniecie smaru poprzez grzbiet ptytki.

Grube zanieczyszczenia usuwane sg za pomoca
twardej szczotki. Dodatkowo mozna oczyscic
powierzchnie fancucha np. benzyng. Catkowite
zanurzenie i wymycie, np. w nafcie, nie jest
zalecane, poniewaz $rodek czyszczacy nie
odparowuje catkowicie, stojgc na przeszkodzie
catkowitemu wniknieciu smaru.

Podczas ogledzin nalezy zwrdci¢ takze
uwage na problemy z rozruchem oraz objawy
zuzycia spowodowane wadliwym Sladem,
ktdry powstaje z powodu nie zbiegajacych sie
lub ustawionych ukosnie kot farcuchowych
wzglednie nie  ustawionymi réwnolegte
tarcuchami.

Wskazniki odchylen zbiegania sie w odstepach
co 100 mm:

e 0,1 mm przy przektadniach szybko
biegngcych i krotszych odstepach
e 0,2 mm w przektadniach wolno biegngcych

Kota tancuchowe powinny takze by¢ regularnie
kontrolowane i zastepowane nowymi. Nowe
tancuchy na uzywanych kotach fancuchowych
szybciej sie zuzywaja.
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SWis' k ancuchy- Poradnik
Jakie zastosowanie wymaga jakiego typu tancucha?

Standard

Bieg rownolegty

Wilgoc / zagrozenie korozjg

Otoczenie zapylone

Bezttuszczowe

Duze obcigzenie

Wysoka temperatura otoczenia

Warunki higieniczne

of

Dtugosci ograniczone wg DIN

Duze obcigzenia?

Smarowanie dozwolone?

Szybkos¢ fancucha
>3 m/s

Smarowanie dozwolone?

Otoczenie zagrazajace
powstaniem korozji?

Srednie obcigzenia / zagrozenie
korozja

tak

nie

kancuchy transportujace
i standardowe SL

tancuchy transportujace

i standardowe SL

tancuchy SL "

taricuchy odporne na korozje CR "
tancuchy bezobstugowe MEGAlife ¥
tancuchy niklowane

tancuchy transportujace

i standardowe taricuchy SL
tancuchy odporne na korozje CR
tancuchy bezobstugowe MEGAlife
tancuchy niklowane

tancuchy niklowane ze smarowaniem
pierwotnym

tancuchy bezobstugowe MEGAlife
Ze smarowaniem pierwotnym

tancuchy ze smarowaniem IPW

MEGAIife |
MEGAlife II

tancuchy SL
tancuchy niklowane

tancuchy bezobstugowe MEGAlife?

tancuchy SL ¥

tancuchy odporne na korozjg ¥
tancuchy bezobstugowe MEGAlife®
tancuchy niklowane *

tancuchy SL ¥

taricuchy odporne na korozje CR 4
taricuchy ze smarowaniem specjalnym 4
tancuchy niklowane 4

tancuchy odporne na korozjg CR
tancuchy niklowane

tancuchy bezobstugowe MEGAlife
taricuchy niklowane

" 7 ograniczona tolerancja

2 tylko warunkowo ° ze smarowaniem standardowym lub IPW 4 IP3 od 150°C lub IP4 od 250°C



SWis’ k ancuchy-Poradnik
Wazne informacje i wskazowki

Ponizszy poradnik pomoze Wam w decyzji 0 wyborze fancucha. Prosze jednak pamietac,

ze kazde zastosowanie jest indywidualne. W zadnym wypadku nie powinniscie traktowaé go
jako podstawe Waszego zamowienia. W tym celu prosze zwrécic sie do naszych kompetentnych
pracownikow, ktdrzy chetnie przygotujg dla Was indywidualng oferte. W zwigzku z powyzszym
nie udzielamy jakiejkolwiek gwarancii, ani nie bierzemy na siebie odpowiedzialnosci cywilne;.

PROGRAM OBLICZENIA tANCUCHOW

Chetnie przekazemy do Waszej dyspozyciji specjalny program komputerowy, ktéry pomoze Wam
w obliczeniu tancucha dopasowanego do Waszych potrzeb wzglednie w wyborze odpowiedniego
tancucha. Zapytajcie nasz zespot obstugi klientow!

STANDARDOWE DLUGOSCI LANCUCHOW

DODATKOWA OPLATA

NASZE LANCUCHY TRANSPORTUJACE

e5m Jezeli wymagany jest doktadny bieg Dodatkowa opfata naliczana jest za:
e10m rownolegty fancucha, przede wszystkim e Dopasowanie dtugosci
e 10 stop w przypadku tancuchdéw transportujgcych e Smarowanie specjalne

z utozonymi na przeciwko zabierakami o Krotkie diugosci

Dopasowane dtugosci moga zostac
dostarczone jako otwarte wzglednie jako
zamkniete. Dtugosci specjalne (np. na
bebnach) dostarczane sg na zadanie

jedno- lub dwustronnymi, istnieje mozliwo$c e Tolerancje specjalne
wykonania i dostarczenia dokfadnie e Specjalne powtoki ochronne
dopasowanych do siebie pod wzgledem e tancuchy i czesci niklowane
dtugosci, potaczonych w wigzki wzglednie

i dostepne sg w zalezno$ci od typu fancucha. odpowiednio oznakowanych pasm tancucha. Ceny na zapytanie.
LANCUCHY SPECJALNE CZESCI POJEDYNCZE

tancuchy specjalne wykonane w oparciu Wielkos¢ Ogniwo wewn. / Zewngtrzne / Spinka | Péispinka

0 .rysum,(l k“ema. N .na quan.le' Mm!mama} 6 mm — 3/4 po 20 sztuk po 10 sztuk

wielkos¢ zamowienia wynosi dla fancuchow

specjalnych 50m. =114 po 10 sztuk no 10 sztuk
dwu — trzyrzedowe po 5 sztuk po 5 sztuk
ab11/4" po 1 sztuce po 1 sztuce
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