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Wolnobiegi podstawowe FBO
do kompletowania z czeSciami do dobudowy
z elementami blokujgcymi w pieciu rodzajach wykonania

Wskazowki zabudowy

Czesci dobudowywane przez klien-
ta centrowane sg na Srednicach
zewnetrznych tozysk F i mocowane
na pierscieniu zewnetrznym.

Zaleca sie tolerancje watu 1ISO h6
lub j6, natomiast tolerancje dla
Srednicy centrowania F czesci do
dobudowy ISO H7. Przestrzegaé
gtebokosci centrowania C.

Smarowanie
Przewidzie¢ nalezy smarowanie
olejowe z zalecang jakoscig oleju.

Wiasciwosci

Wolnobiegi podstawowe FBO do
dobudowy przez klienta cze&ci przy-
taczeniowych, posiadajg kulkowe
tozyskowanie i elementy blokujgce.
Nadajg sie szczegdlnie do zabudo-
wy w Kkorpusach ze smarowaniem
olejowym i uszczelnieniem.

Znajdujg zastosowanie jako:

Q blokada ruchu powrotnego
U wolnobieg wyprz./sprz.jednokier.
{ wolnobieg taktujgcy

Oprécz wykonania standardowego
dostepne sg 4 dalsze wykonania o
podwyzszonej zywotnosci i doktad-
nosci zatgczania.

Znamionowy moment obrotowy do
160 000 Nm

Otwory do 300 mm. Do wyboru jest
szereg otworéw standardowych.

Przyktad zastosowania

Wolnobieg FBO 127 SF jako wolno-
bieg wyprzedzajgcy pomiedzy na-
pedem petzajgcym i przektadnig
gtbwng miyna cementowego. Pod-
czas ruchu petzajgcego pierécien
zewnetrzny napedzany jest przez
sprzegto. Wolnobieg pracuje w ru-
chu blokowania (zabierania) i przez
przektadnie gtbwng napedza urza-
dzenie na nizszych obrotach. W
normalnym ruchu (bieg jatowy) pier-
Scienn wewnetrzny wyprzedza i na-
ped peltzajacy jest automatycznie
odtgczony. Wolnobieg podfaczony
jest do uktadu smarowania prze-
ktadni gtéwnej i nie wymaga osobnej
konserwacji. Zaletg jest umieszcze-
nie uszczelki pomiedzy wolnobie-
giem a przektadnig gtéwna. Podczas
normalnej pracy (ruch jatowy) pozo-
staje ona w spoczynku, przez co nie
nagrzewa sie i nie wytwarza dodat-
kowego ciepta przez tarcie.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FBO 72 w wykonaniu ze
szlifem P i z otworem 38 mm:

= FBO72SFP,d=38mm
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Wolnobiegi podstawowe FBO
do kompletowania z czeSciami do dobudowy
z elementami blokujgcymi w pieciu rodzajach wykonania
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Rodzaj standardowy Rodzaj RIDUVIT Rodzaj z odchylaniem X Rodzaj z odchylaniem Z Rodz.z szlifem P
uniwersalne wyzsza zywotnos¢ przez | wyzsza zywotnos¢ przez odchy | wyzsza zywotnos¢ przez odchyla- | wyzsza zywot-
zastosowanie pokrycie elementéw lanie elem. blokuj. przy szybko- | nie elem. blokuj. przy szybkoobro-| nos$c¢ i doktad-
blokuj. specjalng powtoka | obrotowym pierscieniu wewn. towym pier$cieniu zewn. nos¢ zataczania
Wiel- Maks.predk. Maks.predk. Odchyl.| Maks.predk. Odchyl. | Maks.predk.
. Moment | —— = Moment—— = Mo- — < Moment| ¢ "piok. Fo==z — Moment
st | abn T [T | [ oot (e[S | | ment || e [Pl [ abrot | oy [ T TP e
. . . ( . . I . .
op| O e e T | T | 0o | e TP e, | | e[| TP ek | ooaee |nave| Typ
Iwyprze | /wy- Iwyprze- /wyprze- piersc. | jwyprze- piersc. | jayprze-
wewn. zewn.
Nl | ey | i INm] | ey | N | i) | i) | min INM] | i) | (e | i [Nml
FBO 37 |SF 200| 2 500| 2 600| SFT 200( 2 500( 2 600 cz 110 850( 3000|340 | SFP 120
FBO 44 |SF 320( 1 900| 2 200] SFT 320( 1900| 2 200 DX | 130| 860 | 1900| 344] Cz 180 800| 2600|320 | SFP 180
FBO 57 |SF 630| 1 400| 1 750] SFT 630| 1400| 1 750] DX | 460| 750 | 1400| 300| LZ 430| 1400| 2100|560 | SFP 310
FBO 72 |SF| 1250{ 1120|1600} SFT| 1250| 1 120| 1 600} DX | 720| 700 | 1150 280] LZ 760| 1220| 1800|488 | SFP 630
FBO 82 |SF| 1800|1025 1450) SFT| 1800| 1025 1450] DX |1000{ 670 | 1050[ 268]SFZ| 1700| 1450 1600|580 | SFP 750
FBO 107|SF| 2500, 880| 1250 SFT| 2500 880| 1250] DX |1 500| 610 900| 244|SFZ| 2500| 1300| 1350(520| SFP 1250
FBO 127|SF| 5000{ 800|1 1501 SFT| 5000{ 800| 1 150} SX |3 400| 380 800| 152|SFZ| 5000{ 1200 1200|480 | SFP 3100
FBO 140|SF |10 000| 750( 1 100} SFT |10 000f 750| 1 100} SX |7 500| 320 750 128] SFZ |10 000 950| 1150( 380 | SFP 6 300
FBO 200|SF |20 000 630{ 900] SFT|20000f 630| 900} SX |23 000| 240 630| 96] SFZ |20 000 680| 900|272 | SFP 12 500
FBO 270|SF| 40 000| 510 750] SFT 40000 510/ 750] SX [40000| 210 510| 84| SFzZ |37 500 600( 750|240 | SFP 25000
FBO 340|SF |80 000, 460| 630] SFT|80000f 460 630
FBO 440]SF[160 0000 400| 550) SFT |160 000 400 550

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia jest dwukrotnie wyzszy od wartosci znamionowej. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz
strona 14. Podane predkosci maksymalne obowigzujq dla warunkéw zabudowy, jakie podano dla wolnobiegdéw kompletnych. Znajac rzeczywiste warunki zabudowy,
w pewnych okolicznosciach moga by¢ dopuszczone wyzsze predkosci obrotowe.

Wielko$¢ Otwérd  [mm A C1x= | C2* | C3** D E F G** L T Z** | Ciezar
standard maks.] mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
FBO 37 14 16 18 | 20 22* | 22* 25 3,7 4,3 85 30 55| M6 48 70 6 0,9
FBO 44 20 22 | 25* 25* 25 3,7 4,7 4,4 95 35 62| M6 50 80 8 1,3
FBO 57 25 28 30 | 32¢ 32* 30 4,2 7,7 7,4 110 45 75| M8 65 95 8 1,9
FBO 72 35 38 40 | 42* 42* 38 3,7 4,9 4,4 132 55 90| M8 74 | 115 12 3,5
FBO 82 35 40 45 | 50* 50* 40 6,6 6,6 6,6 145 65 100 | M10 75 | 125 12 4,0
FBO 107 50 55 60 | 65* 65* 45 8,1 8,1 8,1 170 80 125 | M10 90 | 150 12 7,7
FBO 127 50 60 70 | 75* 75* 68 6,9 7,9 6,9 | 200 95 145 | M12| 112 | 180 12 13,3
FBO 140 65 75 80 | 90 95* 68 | 19,1 | 20,1 | 19,1 250 120 180 | M16| 150 | 225 12 31,5
FBO 200 | 110 | 120 120 85 | 14,1 | 151 | 141 320 160 240 | M16| 160 | 288 16 46,5
FBO 270 | 140 150 100 | 22,5 | 22,5 | 22,5 420 200 310 | M20| 212 | 370 18 105,0
FBO 340 | 180 240 125 | 25,6 497 300 380 | M20 | 265 | 450 24 190,0
FBO 440 | 220 300 150 | 34,1 627 | 380 | 480 | M30| 315 | 560 24 360,0

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.

*

otwory posiadajg rowek wpustowy JS10 wedtug DIN 6885 ark.3..

** Z - ilos¢ otworéw gwintowanych dla $rub G (wg DIN 912) na $rednicy podziatowej T.
*** C1 — glebokos¢ centrowania cze$ci montowanych dla rodzajéw wykonania: standardowy, Riduviti szlif P
C2 — gtebokos¢ centrowania czg$ci montowanych dla wykonania z odchylaniem elementéw blokujgcych X
C3 — gtebokosé centrowania czgsci montowanych dla wykonania z odchylaniem elementéw blokujacych Z
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Wolnobiegi podstawowe FGR...R %

do kompletowania z czeSciami do dobudowy
z rolkami blokujgcymi

Wiasciwosci
= Wolnobiegi podstawowe FGR...R
m ” h do dobudowy czeéci przez klienta,
) L . . . L
posiadajg kulkowe tozyskowanie i
,, Ty rolki blokujace. Nadajg sie szcze-
| 4 ’s\“ g6lnie do zabudowy w korpusach ze

smarowaniem olejowym i uszczel-
nieniem.

Znajdujg zastosowanie jako:

Q blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy
/sprzegto jednokierunkowe
N\ wolnobieg taktujgcy

Znamionowy moment obrotowy do
68 000 Nm

Otwory do 150 mm.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg podstawowy FGR 25 R
jako blokada ruchu powrotnego w
przektadni redukcyjnej w napedzie
tasmy przenosnika ukosnego linii
b — montazowej. W przypadku zatrzy-
mania urzgdzenia taSma musi po-
| zosta¢ w miejscu, aby pod wptywem
‘ | transportowanego medium i cze-
Scimontazowych nie cofata sie w tyt.
Na zewnetrznym pierscieniu wolno-
biegu umieszczona jest tarcza ha-
- mulcowa i reczny hamulec
N RINGSPANN. Zwrotny moment
obrotowy utrzymywany jest przez
wolnobieg i zaciSniety hamulec.
— Przy przezbrajaniu urzgdzenia musi
istniec  mozliwos¢  przesuwania
urzadzenia w obu kierunkach. W
tym celu hamulec jest recznie otwie-

rany.
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Wolnobiegi podstawowe FGR...R
do kompletowania z czeSciami do dobudowy
z rolkami blokujgcymi
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Wielkosé FGR 12 63-1 Wielkos¢ od FGR 15 do FGR 150 63-2
Rodzaj standardowy. Wymiary
uniwersalne zastosowanie
Maks. obroty Otwor « | Cie-
Moment i d B C D | E F G H L T |z G2
Wielkosé | Typ obrot. Pierscien Pierscien
. wewn. zewn.
zna'\rln IeTak obraca si¢ | obraca sie
N swobodnie/ | swobodnie/
wyprzedza | wyprzedza | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
FGR 12 R 55 2500 5400 12 20 3,5 62 20 42 | @55 42 51 3| 05
FGR 15 R 130 2200 4 800 15 28 2,0 68 25 47 | M 5 8 52 56 3| 08
FGR 20 R 180 1900 4100 20 34 21 75 30 55| M5 8 57 64 4 1,0
FGR 25 R 290 1550 3350 25 35 2,4 90 40 68 | M6 10 60 78 4 1,5
FGR 30 R 500 1400 3050 30 43 2,4 100 45 7% | M6 10 68 87 6| 22
FGR 35 R 730 1300 2850 35 45 2,9 110 50 80 | M6 12 74 96 6| 3,0
FGR 40 R 1000 1150 2500] 40 53 2,9 125 55 90 | M8 14 86 108 6| 46
FGR 45 R 1150 1100 2400] 45 53 2,9 130 60 9% | M 8 14 86 112 8| 47
FGR 50 R 2100 950 2050 50 64 3,9 150 70 110 | M 8 14 94 132 8| 7.2
FGR 55| R 2600 900 1900 55 66 2,9 160 75 115 | M 10 16 104 138 8| 86
FGR 60| R 3 500 800 1800 60 78 54 170 80 125 | M10 16 114 150 | 10| 10,5
FGR 70| R 6 000 700 1600 70 95 6,4 190 90 140 | M 10 16 134 165 | 10| 134
FGR 80| R 6 800 600 1400 80 100 3,9 210 105 160 | M 10 16 144 185 | 10| 18,2
FGR 90| R 11 000 500 1300 90 115 4,9 230 120 180 | M 12 20 158 206 | 10| 28,0
FGR 100 | R 20 000 350 1000] 100 120 54 270 140 210 | M 16 24 182 240 10| 43,0
FGR 130 | R 31000 250 900] 130 152 7,9 310 160 240 | M 16 24 212 278 12| 66,0
FGR 150 | R 68 000 200 700] 150 180 6,9 400 200 310 | M20 32 246 360 12 | 136,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwdjng warto$¢ znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz
strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1

** Z - ilo$¢ otworéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.

Wskazoéwki zabudowy:

Czesci dobudowywane przez klien-
ta centrowane sg na Srednicy ze-
wnetrznej fozyska F i mocowane z
boku na pierécieniu zewnetrznym.

Tolerancje watu dobra¢ nalezy h6
lub j6, natomiast tolerancja dla
Srednicy centrowania F cze$ci przy-
czepianej H7 lub J7. Nalezy prze-
strzega¢ gteboko$¢ centrowania C.

Smarowanie

Przewidzie¢ nalezy smarowanie
olejowe z zalecang jakoscig oleju.
Do uszczelnienia  pomiedzy po-
wierzchniami czotowymi pierscienia
zewnetrznego a czesciami przycze-
pianymi dostarczane sg dwie
uszczelki ptaskie.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FGR 35 w wykonaniu
standardowym:

= FGR35R
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