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[Tuleja mocujaca Taper Lock®]

Demontaz:

Przed montazem tuleji mocujacej
nalezy doktadnie oczys$cic¢ otwor w
tulei oraz powierzchnie stozkowa.

Tuleje nalezy umiesci¢tak nakole,aby
otwory z gwintem pokrywaty sie z

otworami bez gwintu

Sruby mocujace dokrecié najpierw

recznie.

Nalezy doktadnie oczysci¢
powierzchnie watka, nastepnie
umiesci¢ koto w porzadanym miejscu
i dokreci¢ sruby wtasciwym

momentem

1008 do 3030

Nalezy wykreci¢ Sruby
mocujgce i umiesci¢ je w
otworze lub otworach( w
zalezno$ciod wielkosci tuleii)
demontazowych.
Nastepnie nalezy lekko uderzac
w koto i dokrecac srube do
momentu catkowitego
oddzielenia sie tuleji od kota.

© Otwory montazowe

3525do5050

Jezeli zaistnieje konieczno$¢ montazu tuleii bez wpustu przy wystepujagcym znacznym momencie skrecajgcym,
radzimy umiejscowi¢ tuleje w kole lekko uderzajgc w nig miekkim mtotkiem z drewniang rgczka.

Dociag. moment llos¢ srub Sruby - @ Imbus

Tuleja Taper-Lock® Sruby (Nm) (szt) (mm)
1008 5.6 2 1/4" 3
1108 5.6 2 1/4" 3
1210 20 2 3/8" 5
1610 20 2 3/8" 5
1615 20 2 3/8" 5
2012 30 2 7/16" 6
2517 50 2 172" 6
3020 90 2 5/8" 8
3030 90 2 5/8" 8
3525 115 3 1/2" 10
3535 115 3 1/2" 10
4030 170 3 5/8" 12
4040 170 3 5/8" 12
4535 190 3 3/4" 14
4545 190 3 3/4" 14
5040 270 3 7/8" 14
5050 270 3 7/8" 14
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