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Prowadnice z szyna profilowa
Przeglad produktow

1.Prowadnice z szyna profilowa

Prowadnica z szyng profilowg umozliwia liniowe przemieszczanie za pomoca kulek.
Dzieki zastosowaniu kulek miedzy szyng a wozkiem mozna osiggnac nad wyraz precy-
zyjny ruch liniowy. W pordwnaniu z kanwencjonalng prowadnica Slizgowa, wspdtczynnik
tarcia jest piecdziesieciokrotnie mniejszy. Dzieki wymuszonemu prowadzeniu wozka na
szynie prowadnice z szyna profi lowa moga przenosic abciazenia zardwno w poziomie,
jak i w pionie.

1.1 Przeglad produktow

Prowadnica z szyna profilowa, seria HG/QH

O (zterorzedowa prowadnica z szyng profilowa

O Kat styku 45°

O Duza obcigzalnos¢ we wszystkich potozeniach montazowych
O Wysoka sztywnos¢

O Wazek z technologia SynchMotion™ (Seria QH)

Prowadnica z szyna profilowa, seria EG/QE

O C(zterorzedowa prowadnica z szyna profilowa

O Kat styku 45°

O Duza obciazalnosc we wszystkich potozeniach montazowych
O Niewielka wysokos¢ konstrukcyjna

O Wazek z technologia SynchMotion™ (Seria QF)

Prowadnica z szyna profilowa, seria WE

O Czterorzedowa prowadnica z szyna profilowa
O Kat styku 45°

O Wysoka obciazalno$¢ momentowa

O Niewielka wysokos¢ konstrukcyjna

Prowadnica z szyna profilowa, seria MG

O Dwurzedowa prowadnica z szyna profilowa
O Kat styku 45°

O Kompaktowa konstrukcja

O Waskie i szerokie szyny

24

38

50



HIWIN,

Motion Control & Systems

Prowadnica z szyna profilowa, seria TM 63

O Dwurzedowa prowadnica z szyna profilowa
O Kat styku 45°

O Ioptymalizowana zmiana kierunku ruchu kul
O Lepsza wspdthieznost

O Imnigjszona masa

Prowadnica z szyna profilowa, seria RG/QR 72

O C(zterorzedowa prowadnica z szyna profilowa
O Kat styku 45°

O Prowadnica z obiegiem wateczkowym

O Bardzo duza obciazalnos¢

O Bardzo wysoka sztywnos¢

O Wdzek z technologia SynchMotion™ (Seria QR)

Wyposazenie dodatkowe 86

O koricowka smarownicza
O adapter smarowniczy
O taczniki wtykowe



Prowadnice z szyna profilowa

Seria HG/QH

1.2 Prowadnica z szyna profilowa, seria HG/QH

1.2.1 Wtasciwosci prowadnic liniowych z szyna profilowa seria HG/QH
Prowadnice z szyng profilowa firmy HIWIN serii HG z czterma obiegami kulek przygoto-
wane zostaty do obciazert i sztywnosci 0 30 % wyzszych niz dla innych podabnych pro-
duktow. Uzyskano to dzieki optymalizacji biezni i systemowi nawrotu kulek. Niewielkie
sity potrzebne do zrealizowania posuwu oraz wysoka sprawnosc s isotnymi zaletami
prowadnic. Listwy podtrzymujace kulki zapobiegaja wypadaniu kulek podczas demon-
tazu wézka z szyny profilowej.

1.2.2 Budowa prowadnic serii HG/QH
O 4 rzedowe prowadzenie kulek
O 45° kat kontaktu kulek z biezniami

O Listwy podtrzymujace kulki zapobiegaja wypadaniu kulek podczas demontazu wzka

z szyny profilowej
O Iroznicowane warianty uszczelnienia w zaleznodci od obszaru zastosowania
O Moiliwosc przytaczenia koricowek i adapterdw smarowniczych
O Technologia SynchMotion™ (Seria QH)

Obr. Budowa prowadnic serii HG

1.2.3 Zalety

O Bezluzowosc

O Wymiennos¢

O Wysoka doktadnosc

O Wysoka obciazalnos¢ we wszystkich kierunkach

O Nieduze tarcie takze przy naprezeniu dzieki zoptymalizowanej biezni kulek i 2-
punktowym kontakcie

1.2.4 Numery artykutu serii HG/QH

Prowadnice z szyng profilowan serii HG/QH dziela sie na modele wymienialne i niewy-
mienialne. Wymiary obu modeli sa jednakowe. Najwazniejsza réznica polega na tym, ze
w wypadku modeli wymienialnych mozna dowolnie wymienia¢ wozek i szyny profilowe;
Ich doktadnosc siega klasy P.

Modele serii H z technologia SynchMation™ oferuja wszystkie pozytywne cechy serii
HG. Dzieki kontrolowanemu ruchowi kulek w zdefiniowanych odstepach, cechuja sie
dodatkowo lepszymi wtasciwosciami jezdnymi, wyzszymi dopuszczalnymi predkosciami
przesuwu, dtuzszymi okresami smarowania i ograniczonym chatasem pracy. Jako ze
wymiary montazowe wdzkéw serii QH sa identyczne jak przy serii HG, s3 montowane na
standardowych szynach HGR i dlatego maga by¢ tatwo zamienione.

SynchMotion™

0Obr. Budowa prowadnic serii QH

Dodatkowe zalety serii QH

O Ulepszone wtasciwosci jezdne

O [optymalizowane dla wyzszych predkosci przesuwu
O Wydtuzone okresy dosmarowywania

O Iredukowany chatas pracy

W zwigzku z surowa kontrolg doktadnosci wymiarowej modele z wymienialnymi
elementami najlepiej nadaja sie dla klientdw ktdrzy nie stosuja parowanych szyn na
jednej osi. Prowadnice niewymienialne dostarczane s3 zawsze jako zmontowane.
Numery artykutdw serii abejmuja wymiary, model, klase doktadnosci, naprezenie
wstepne itd.



1.2.4.1 Modele niewymienialne (konfekcjonowane dla klienta)

O Numer artykutu gotowej, zmontowane;

prowadnicy z szyng profilowa

HIWIN,

Motion Control & Systems

I EE - E -

Seria:

QH

[
Wykonanie:

W: wézek z kotnierzem

H: wysoka budowa wézka

L: niska budowa wdzka (HGtylko)

[
Wielkosc:

HG: 15, 20, 25, 30, 35, 4
QH: 15, 20, 25, 30, 35, 4

5, 55, 65
5

Klasa obciazeniowa:

S: $rednie obciazenie (HG csak)
C: duze obciazenie

H: bardzo duze obciazenie

1.2.4.2 Modele wymienialne
O Numer artykutu wozka HG/QH

[
Sposdb mocowania wozka:
A: 2 gory

C:z gory lub z dotu

I
liczba wézkéw na szyne profilowa

&= E

Seria:

HG

QH
[
Wykonanie:
W: wozek z

H: wysoka budowa wézka
L: niska budowa wézka (QH tylko)

O Numer artykutu szyny profilowej HG

kotnierzem

I
Wielkosc:

HG: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65
QH: 15, 20, 25, 30, 35, 45

I

Klasa obciazeniowa

S: $rednie obciazenie (HG tylko)
C: duze obciazenie

H: bardzo duze obciazenie

Seria HG

Uwaga:

K -

\
Szyna profilowa

\
Wielkosc: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

—

bez: standard

E2: wykonanie ze
zhiornikiem oleju3
SE: metalowy system
przekierowania3)

Iabezpieczenie przeciwpytowe
bez: standard (SS)
11, DD, KK, SW, ZWX 2

1
Liczba szyn na os"

Klasa doktadnosci:
C,H,P,SP,UP

]
Oznaczenie naprezenia wstepnego: Z0, ZA, ZB

1
Dtugosc szyny profilowej [mm]

Mocowanie szyny profilowej:
R:z gory
T: zdotu

K- EN : R

—

bez: standard
E2: wykonanie ze zbiornikiem oleju 3
SE: metalowy system przekierowania

Zabezpieczenie przeciwpytowe 2:
bez: standard (SS)
11, DD, KK, SW3, ZWX 3

1
Klasa doktadnosci: C, H, P

Oznaczenie naprezenia wstepnego: Z0, ZA

Sposdb mocowania wézka:
A:zgory
C: z gory lubz dotu

R 1200 H
\—\
Klasa doktadnosci: C, H, P

Dtugosc szyny profilowej [mm]

Mocowanie szyny profilowej:
R:z gory
T: zdotu

1 Cyfra 2 oznacza réwniez ilosc, tzn. jedna sztuka wyzej podanego artykutu sktada sie z pary szyn. W wypadku pojedynczych szyn nie podaje sie Zadnej cyfry.
2 Przeglad poszczegélnych systeméw uszczelnienia znajduje sie na stronie 89.

3 Dostepne tylko dla HG.



Prowadnice z szyna profilowa

Seria HG/QH

1.2.5 Wykonania wozkow

Dla prowadnic profilowych HIWIN oferuje wozki blokowe i wézki z kotnierzem. Wozki z
kotnierzem lepiej nadaja sie do duzych obciazen w zwiazku z niska budowa i wigksza

powierzchnig montazowa.

Tabela 1.1 Wykonania wozkéw

Wykonanie

Wykonanie blokowe
wysokie

Wykonanie blokowe niskie

Wykonanie z kotnierzem

1.2.6 Naprezenie wstepne

1.2.6.1 Definicja

Kazda prowadnice z szyna profilowa mozna wstepnie naprezy¢. Uzywa sie w tym celu
kulek o zwigkszonej Srednicy. Prowadnica z szyng profilowg ma zazwyczaj ujemny
odstep pomiedzy bieznia a kulkami w celu zwiekszenia sztywnosci i precyzji. Krzywa
pokazuje, e sztywnos¢ podwaja sie przy wysokim naprezeniu wstepnym. Dla prowadnic
7 szynq profilowa, wielkosci mniejszej niz 20 zaleca sie naprezenie wstepne nie wyzsze
niz ZA. Zapobiega sie w ten sposdb przedwczesnemu zuzyciu spowodowanemu zbyt
wysokim naprezeniem wstepnym.

1.2.6.2 0znaczenie naprezenia wstepnego

Tabela 1.7 Oznaczenie naprezenia wstepnego

Seria

Wielkosc¢

HGH-CA
HGH-HA

HGL-CA
HGL-HA

Oznaczenie Naprezenie wstepne
10 lekkie naprezenie
IA Srednie naprezenie
1B wysokie naprezenie
Uwaga:

N

)

1@

I

I

1@

Wysokos¢ Dtugosé
[mm] szyny [mm]

28-90

=0 100 - 4000

26 -90

Elastyczne odksztatcenie

Typowe zastosowanie

Centra obrdbki

Tokarki NC

Salifierki

Frezarki precyzyjne

Wysokowydajne krajalnice
Automatyka

Technika transportowa

Technika pomiarowa

Maszyny i urzadzenia wymagajace
wysokiej doktadno$ci pozycjonowania

OO0OO0O0O0O0OO0O0OO0O

0
Elastyczne odksztatcenie
bez naprezenia wstepnego

‘ 18

= Elastyczne odksztatcenie

[ przy wysokim naprezeniu
\ wstepnym

Zastosowanie

staty kierunek obciazenia, uderzenia i
nizsze wymagi doktadnosci

wysokie wymogi doktadnosci

wysokie wymagi sztywnosci, wibracje i
uderzenia Centra obrdbki, szlifierki,
Tokarki NC, poziome i pionowe frezarki,os
Z w obrabiarkach, wysoko wydajne
kraialnice

Klasy naprezenia wstepnego dla prowadnic wymienialnych 20, ZA. Dla prowadnic niewymienialnych: Z0, ZA, ZB.

18P Obciazenie

Przyktadowe zastosowania

Technika transportowa, automatyczne
maszyny pakujace, osie X-Y w maszynach
przemystowych, automaty spawalnicze
Centra obrdbcze, osie Z w maszynach
przemystowych, obrabiarki do obrobki
elektroiskrowej, tokarki NC, precyzyjne
stoty X-Y, technika pomiarowa

Centra obrdbcze, szlifierki, Tokarki NC,
poziome i pionowe frezarki, o$ Z w
obrabiarkach, wysako wydajne krajalnice
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1.2.7 Nosnosci i momenty

Mx My Mz
— T T
E‘%: = = [l —te
Tabela 1.3 No$nosci i momenty seria HG/QH
Seria/Wielkos¢ Nosnos¢ No$nos¢ Moment dynamiczny [Nm] Moment statyczny [Nm]
dynamiczna Cy,, [N]* statyczna Cy [N] M, M, M, Mgy Moy Mgy
HG_15C 11380 16970 76 67 67 120 100 100
QH_15C 13880 14360 90 84 84 100 80 80
HG_20S 12190 16110 172 125 252 130 170 190
HG_20C 17750 27760 178 126 126 270 200 200
QH_20C 23080 25630 231 17 17 260 190 190
HG_20H 21180 35900 208 203 203 350 350 350
QH_20H 27530 31670 268 230 230 310 270 270
HG_25C 26480 36490 301 240 240 420 330 330
QH_25C 31780 33680 361 294 294 390 310 310
HG_25H 32750 49440 374 379 379 560 570 570
QH_25H 39300 43620 451 410 410 500 450 450
HG_30C 38740 52190 494 396 396 660 530 b30
QH_30C 46490 48170 588 491 491 600 500 500
HG_30H 47270 69160 600 630 630 880 920 920
QH_30H 56720 65090 721 623 623 830 890 890
HG_35C 49520 69160 832 577 577 1160 810 810
QH_35C 60520 63840 1019 720 720 1070 760 760
HG_35H 60210 91630 10M 918 918 1540 1400 1400
QH_35H 73590 86240 1233 1135 1135 1450 1330 1330
HG_45C 77570 102710 1497 1169 1169 1980 1550 1550
QH_45C 89210 94810 1723 1295 1295 1830 1380 1380
HG_45H 94540 136460 1825 1857 1857 2630 2680 2680
QH_45H 108720 128430 2097 2041 2041 2470 2410 2410
HG_55C 114440 148330 2843 2039 2039 3690 2640 2640
HG_55H 139350 196200 3464 3242 3242 4880 4570 4570
HG_65C 163630 215330 5049 3245 3245 6650 4270 4270
HG_65H 208360 303130 6449 5068 5068 9380 7380 7380

* Nosnosc dynamiczna dla drogi przemieszczenia 50.000 m

"



Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG/QH

1.2.8 Sztywnos¢

Wartos¢ sztywnosci zalezy od naprezenia wstepnego. 8=
Na podstawie wzdru 1.1 mozna obliczy¢ odksztatcenie w zaleznosci od wartosci

sztywnosci.

Wzor 1.1
Tabela 1.4 Warto$¢ sztywnosci HG/QH
Klasa obciazeniowa Seria Naprezenie wstepne
Wielkos¢ 0 IA
Srednie obciazenie HG_20S 130 170
Duze obciazenie HG_15C 200 260
QH_15C 180 230
HG_20C 250 320
QH_20C 230 290
HG_25C 300 390
QH_25C 270 350
HG_30C 370 480
QH_30C 330 430
HG_35C 410 530
QH_35C 370 480
HG_45C 510 660
QH_45C 460 590
HG_55C 620 800
HG_65C 760 980
Bardzo duze obciazenie HG_20H 310 400
QH_20H 280 360
HG_25H 390 510
QH_25H 350 460
HG_30H 480 620
QH_30H 430 560
HG_35H 530 690
QH_35H 480 620
HG_45H 650 850
QH_45H 590 770
HG_55H 790 1030
HG_65H 1030 1330

Jednostka: Njim

d: Odksztatcenie [ym]
P: Obciazenie robocze [N]
k: Wartosc sztywnosci [N/um]

B

190
290
260
360
320
440
400
550
500
610
b50
750
680
910
1120
460
410
580
620
710
640
790
710
970
870
1180
1520



1.2.9 Wymiary wozkow serii HG/QH

1.2.9.1 HGH/QHH

T

A—Mxl\
1 e

Hi

Tabela 1.5 Wymiary wozka

Seria
Wielkosc¢

HGH15CA
QHH15CA
HGH20CA
HGH20HA
QHH20CA
QHH20HA
HGH25CA
HGH25HA
QHH25CA
QHH25HA
HGH30CA
HGH30HA
QHH30CA
QHH30HA
HGH35CA
HGH35HA
QHH35CA
QHH35HA
HGH45CA
HGH45HA
QHH45CA
QHH45HA
HGH55CA
HGH55HA
HGH65CA
HGH65HA

Wymiary montazowe

[mm]

30

40

40

4b

45

b5

b5

70

70

80

90

Hy
43
40

4,0
4,0
5,5
b5
6,0
6,0
75
75
9.5
9.2
13,0

15,0

N
95
95

120

120

126

125

16,0

16,0

18,0

18,0

205

20,5

235

35

Wymiary wozka

[mm]
w

34
34

b

4h

48

48

60

60

70

70

86

86

100

126

26,0
26,0

320

32,0

35,0

35,0

40,0

40,0

50,0

50,0

60,0

60,0

75,0

76,0

B,
40
40

6,0
6,0

0,5

25,0

C
26
26
36
b0
36
50
3b
b0
3b
50
40
60
40
60
50
72
50
72
60
80
60
80
75
9%
70
120

Motion Control & Systems

K
{ D D 3
§i E
+ ¥
) )
6 L
Kz L1
C
1
i S |
—
| .
L,;L,l
Nosnosci [N]
L L K K 6 Mxl T H H  Cu G
04 614 1000 485 53  Méx5 60 795 77 11380 16970
204 614 1000 500 53 Méx5 60 795 82 13880 14360
505 775 1225 17750 27760
g2 92 g S TR0 MoxbBY 600 6D e e
05 767 1175 23080 25630
g2 g4 1g70 0 TR0 Moxb B 80060
580 840 1570 26480 36490
786 1066 tg5p O 120 MexB o BY A0 o
580 834 1570 31780 33680
786 1060 tgsp O 120 MexB o BY O TROD 9D
00 974 2025 3740 52190
030 1204 pigs 0 TR0 MBXI0UB5 RSB e
00 974 1950 46690 48170
030 104 pgp O 120 MBXTOOBS 9S00 e
800 1124 2060 49520 69160
058 1382 psp 0 TR0 MBxAZ O T0ZT600 RS o
800 1136 19,00 60520 63840
5p 1304 g R0 MEZ N0 RE0 TS s
070 1394 23,00 77570 102710
1288 171 g0 P00 129 MIDAT 16D TBSU S L
070 1394 23,00 89210 94810
1288 171 goq9 000 129 MIOAT16D T80 200 s 1anens
177 1667 27.35 114440 148330
1558 2048 g0 |00 129 M8 ATS 2200 B0 e tosann
1662 2002 4310 163630 215330
2036 2696 argy 0 127 MIGx20 280000 a0

Wymiary szyny profilowe] patrz strona 16, standardowe i opcjonalne przystawki do smarowania patrz strona 86.

Waga
[kg]

018
018
030
039
0.29
0,38
0,51
0.69
0,50
0.68
0.88
1,16
0.87
1,15
1,45
1,92
1,44
1,90
273
3,61
272
3,59
417
b.49
7,00
9,82

13



Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG/QH

1.2.9.2 HGL

Tabela 1.0 Wymiary wozka

Seria
Wielkosc¢

HGL15CA
HGL25CA
HGL25HA
HGL30CA
HGL30HA
HGL35CA
HGL35HA
HGL45CA
HGL45HA
HGL55CA
HGL55HA

Wymiary montazowe

[mm]
H
24

36

42

48

60

70

Hy
43

5,5
6,0
75
9.5

13,0

126

16,0

18,0

205

235

Wymiary wozka

[mm]
w
34

48

60

70

86

100

B
26,0

35,0

40,0

50,0

60,0

75,0

B,
40

0,5

C

26
3b
b0
40
60
50
72
60
80
75
9%

—
{ D Al )
g@ B
£ D
D D
G L
K2 L,
c
,‘ ‘ﬁ
o 3 -
‘.I,‘ LL‘ @ l ;
j———
[ ! j \ i
S
Nosnosci[N] ~ Waga
[kg]
L L K K 6 Mxl T H H  Cy G
394 614 1000 485 53  Mix4 60 395 37 11380 16970 014
580 840 1570 26480 36490 0,42
600 120 M6x6 80 600 50 '
78,6 1046 1850 32750 49440 057
700 974 20,25 38740 52190 0,78
600 120 MBx10 85 650 108 '
930 1204 21,75 47770 69160 1,03
80,0 1124 120,60 49520 69160 1,14
700 120 M8x12 102 900 126 '
1058 1382 2250 60210 91630 1,52
97,0 1394 23,00 77570 102710 2,08
10,00 129 MI10x17 160 850 205 '
1288 171,2 28,90 94540 136460 2,75
7.7 1667 27,35 114440 148330 3,25
1100 129 M12x18 175 1200 19,0 '
1558 2048 36,40 139350 196200 4,27

Wymiary szyny profilowe] patrz strona 16, standardowe i opcjonalne przystawki do smarowania patrz strona 86.



1.2.9.3 HGW/QHW

Tabela 1.7 Wymiary wozka

Seria
Wielkosc

HGW15CC
QHW15CC
HGW20SC
HGW20CC
HGW20HC
QHW20CC
QHW20HC
HGW25CC
HGW25HC
QHW25CC
QHW25HC
HGW30CC
HGW30HC
QHW30CC
QHW30HC
HGW35CC
HGW35HC
0HW35CC
QHW35HC
HGWA45CC
HGWA45HC
QHW45CC
QHWA45HC
HGW55CC
HGW55HC
HGW65CC
HGW65HC

Wymiary
montazowe [mm]
H W N
24 43 16,0
26 40 16,0
0 46 05
30 46 205
36 55 235
3 bb 235
4 60 310
4 60 310
48 7hH 330
4 75 330
60 95 375
60 92 375
70 130 435
90 150 535

Wymiary wozka
[mm]
w
47
47

63

63

70

70

90

90

170

B B
B0 45 30
B0 45 30

30 50 n

530 50 40
b70 65 4b
b70 65 4b
720 90 b2
720 90 b2
820 90 62
820 90 62
100,0 100 80
100.0 10,0 80
1160 120 9

1420 140 110

L
39.4
39.4
29,5
505
65,2
50,5
65,2
b8,0
78,6
b§,0
78,6
70,0
93,0
70,0
93,0
80,0
105.8
80,0
106.8
97,0
128,8
97,0
128.8
n7.7
155,8
144,2
203,6
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G
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L T
[ [
No$nosci [N]
L K, K, M G T T, T, H H Cim G
614 800 48 M5 53 60 89 70 39 37 11380 164970
614 800 500 M5 53 60 89 70 395 42 13880 14360
b43 19,65 12190 16110
775 1025 600 M6 120 80 100 95 600 60 17750 27760
92,2 17,60 21180 35900
I 5.5 600 M6 120 80 100 95 600 60 M 7631
9.4 1710 27530 31670
840 10,70 26480 36490
600 M8 120 80 140 100 600 50
104,6 21,00 32750 49440
834 10,70 31780 33680
6,00 M8 120 80 140 100 6,00 50
104,0 21,00 39300 43620
974 14,25 38740 52190
6,00 M10 120 85 160 100 650 108
120,46 25,75 47270 69160
97,4 13,50 46490 48170
625 M10 120 85 160 100 650 60
120,64 25,75 56720 65090
12,4 14,60 495720 69160
700 M10 120 101 180 130 9,00 126
138,2 27,50 60210 91630
113,6 13,00 60520 63840
750 M100 120 101 180 130 850 65
1394 25,90 73590 86240
1394 13,00 77570 102710
10,00 M12 129 151 220 150 850 205
171,2 28,90 94540 136460
139,4 13,00 89210 94810
10,00 M12 129 151 220 150 850 10,0
171,2 28,90 108720 128430
166,7 17,35 114440 148330
11,00 M14 129 175 265 170 1200 19,0
2048 36,40 139350 196200
200,2 23,10 163630 215330
1400 M16 129 250 375 230 1500 150
259,6 52,80 208360 303130

Wymiary szyny profilowej patrz strona 16, standardowe i opcjonalne przystawki do smarowania patrz strona 86.

Waga
[kg]

017
017
0.28
0,40
0,52
0.40
0,52
059
0.80
0,59
0.80
1,09
1,44
1,09
1,44
1,56
2,06
1,56
2,06
219
3,69
219
3.09
4,52
596
9.17
12,89
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria HG/QH

1.2.10 Wymiary szyny profilowej serii HG
Szyna HG moze byc¢ stosowana zaréwno dla wozkow HG jak i QH.

1.2.10.1 Wymiary HGR_R

Hr

E

Seria
Wielkos¢
HGR15R
HGR20R
HGR25R
HGR30R
HGR35R
HGR45R
HGR55R
HGR65R

Hr

e

Seria
Wielkos¢
HGR15T
HGR20T
HGR25T
HGR30T
HGR35T
HGR45T
HGR55T

E E
L
Tabela 1.8 Wymiary szyny profilowej HGR_R
Wymiary szyny Wymiary szyny profilowej [mm] maks. dtugos¢  maks. dtugos¢  E;;, min E,, max
filowej E =E
profilowej [mm] W, H, D h d p [mm] y=E[mm]  [mm] [mm]
Mé x 16 15 15,0 7.5 b3 45 60,0 4000 3900 b b4
M5 x 16 20 17,5 9.5 8.5 6,0 60,0 4000 3900 7 b3
M6 x 20 23 220 10 9.0 7.0 60,0 4000 3900 8 b2
M8 x 25 28 260 140 120 9,0 80,0 4000 3920 9 7
M8 x 25 34 290 140 120 9.0 80.0 4000 3920 9 7
M12 x 35 4b 380 200 170 140 1060 4000 3885 12 93
M14 x 45 53 440 230 200 160 1200 4000 3840 14 106
M16 x 50 63 530 260 220 180 1500 4000 3750 15 135
1.2.10.2 Wymiary HGR_T (Mocowanie szyny profilowej od dotu)
1 ; //// 1
% / 5
IH"‘H /] [}* ‘
L i L
)L‘ iy ] )L‘IHA
L
Tabela 1.9 Wymiary szyny profilowej HGR_T
Wymiary szyny profilowej [mm] maks. dtugos¢  maks. dtugos¢  Eqj, min E;, max Waga
W, Hq s h P [mm] E,=E [mm]  [mm] [mm] [kg/m]
15 15,0 M5 8.0 60,0 4000 3900 b b4 1,48
2 17,5 Mo 10,0 60,0 4000 3900 7 b3 229
23 22,0 Mo 12,0 60,0 4000 3900 8 b2 335
28 26,0 M8 15,0 80,0 4000 3920 9 7 4,67
34 29,0 M8 17,0 80,0 4000 3920 9 7 6,51
4b 38,0 M12 24,0 105,0 4000 3885 12 93 10,87
53 44,0 M14 24,0 120,0 4000 3840 14 106 15,67
63 53,0 M20 30,0 150,0 4000 3750 15 135 073

HGR65T

Uwaga:

1. Tolerancja wymiaru E wynosi dla szyn standardowych od +0,5 do - T mm, przy taczeniu czotowym od 0 do -0,3 mm
2. Jezeli nie zostaty podane wymiary Eyj;, wykonujemy maksymalna liczbe otwordw montazowych uwzgledniajac E;j;min.
3. Szyny profilowe skracamy do zadanej dtugosci. Jezeli nie zostaty podane wymiary E,, otwory wykonujemy symetrycznie.

16

Waga
[kg/m]

1,45
LN
3.2
4,47
6,30
10,41
15,08
018



1.2.10.3 Obliczanie dtugosci szyny profilowej

HIWIN oferuje szyny profilowe w dtugosciach zamdwionych przez klientdw. Aby uniknac

niestabilnodci korica szyny profilowej, wartosc E nie powinna przekroczy¢ potowy

odstepu pomiedzy otworami montazowymi (P). Jednoczesnie, aby zapobiec rozsadzeniu
otworu, wartosc Ey;, powinna leze¢ pomiedzy Ej,min a E;max.

/— n = liczba otworéw montazowych

E

Ez

1.2.10.4 Momenty dociagajace dla srub mocujacych

Niewystarczajace dociagniecie $rub mocujacych ma negatywny wptyw na doktadnos¢
prowadnicy; zaleca sie nastepujace momenty dociagajace dla poszczeg6lnych rozmia-

row $rub.

Tabela 1.11 Moment dokrecajacy $rub mocujacych zgodnie z 1S0 4762-12.9

Seria/Wielkos¢
HG_15
HG_20
HG_25
HG_30
HG_30

1.2.10.5 Zaslepki dla otworéw montazowych szyn profilowych

Rozmiar $ruby
M4 = 16

M5 x 16

M6 x 20

M8 x 25

M10

Moment obrotowy [Nm]

Zaslepki stuzq do zabezpieczania otwordw montazowych przed widrami i zanieczysz-
czeniem. Standardowe zaslepki z tworzywa sztucznego s3 dotaczone do kazdej szyny

profilowej. Opcjonalne zaslepki musza by¢ dodatkowo zamdwione.

Tabela 1.12 Wymiary zaslepek dla otworéw montazowych szyn profilowych

Szyna

HGR15R
HGR20R
HGR25R
HGR30R
HGR35R
HGR45R
HGR55R
HGR65R

Tworzywo sztuczne

Sruba

M4 C4
M5 Ch
Mb Co
M8 C8
M8 C8
M1 C12
M1 Cl4
M1 Cl6

Numer artykutu

Mosiadz

C4-M
Co-M
Co-M
C8-M
C8-M
C12-M
C14-M
Cl6-M

HIWIN.
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L:  Catkowita dtugosc szyny profilowej [mm]
n:  Liczba otworéw montazowych
Odstep pomiedzy dwoma otworami
montazowymi [mm]
Eyp: Odstep mierzony od Srodka ostatniego
otworu montazowego do korica szyny
profilowej [mm]

Seria/Wielkos¢ Rozmiar $ruby Moment obrotowy [Nm]
HG_35 M8 x 25 30
HG_35 M10 70
HG_45 M12 x 35 120
HG_55 M14 x 45 160
HG_65 M16 x 50 200
\ gD
| ) -
0D [mm] Wysokos¢ H [mm]
stal
= 75 11
Ch-ST 9.5 22
C6-ST 10 25
(8-ST 14,0 3.3
C8-ST 14,0 33
C12-ST 20,0 b6
C14-ST 23,0 55
C16-ST 26,0 55
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG/QH

1.2.11 System uszczelnien

Dla wozkow HIWIN dostepne sq rézne systemy uszczelnien. Ich zestawienie znajduje sie
na stronie 89. W ponizszej tabeli podana dtugosc catkowita wézkw z réznymi syste-
mami uszczelnien. Dla tych rozmiardw dostepne sa odpowiednie systemy uszczelnien.

Tabela 1.13 Dtugos$¢ catkowita wozka z roéznymi systemami uszczelnien

Seria Dtugosc catkowita L

Wielkos¢  gg DD I KK SwW IWX
HG_15C 614 68,0 69.0 75 63, -
QH_15C 414 68,0 68.4 750 - -
HG_20S 565 595 575 625 575 613
HG_20C 775 825 825 875 785 82,3
QH_20C 767 81,7 81,9 86.9 . -
HG_204 922 97,5 97.2 1022 93,2 97.0
QH 200 914 9.4 9.6 1016 - -
HG_25C 840 89.0 89,0 90 85,0 918
QH_25C 834 88.4 894 %4 - _
HG_25H 1046 1094 1096 1144 105, 124
QH_25H 1044 1090 1100 115,0 - -
HG_30C 974 1048 105.4 1128 990 1058
QH 30C 974 1048 1048 1122 - -
HG_30H 1204 1278 1284 1358 1220 1288
QH_30H 1204 1278 1278 135 - -
HG_35C 1124 1198 1204 1278 1152 1224
QH_35C 1136 1186 119.0 1240 - -
HG_35H 1362 145,6 1662 1536 141,0 1482
QH 35H 1394 i 1668 149.8 - -
HG_45C 1394 1494 150,0 160,0 1400 1668
QH_45C 1394 146, 1472 1544 . -
HG_45H 1712 1812 1818 1918 1718 1766
QH_45H 17172 1784 179.0 186.2 - -
HG_55C 1667 1771 1771 1875 1637 1729
HG_55H 2048 215 7152 255 2018 2710
HG_65C 2002 2092 2082 2172 1962 2034
HG_65H 7596 268.4 27,6 2764 256.4 2628

Jednostka: mm



HIWIN,
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1.2.11.1 Oznaczenie zestaw6w uszczelek
Zestawy uszczelek sa dostarczone zawsze z komponentami potrzebnymi do montazu

oraz dodatkowymi elementami wehodzacymi w sktad tych uszczelnien.
I - EX

I |
Seria: Oznaczenie uszczelnier
HG SS: uszczelnienie standardowe
QOH 11 uszczelka zamykajaca + zgarniacz stalowy
DD: podwdjne uszczelki

Wielkosc: KK: podwdjne uszczelki + zgarniacz stalowy

HG: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 65, 65 SW: uszczelka z podwdjng warga

QH: 15, 20, 25, 30, 35, 45 IWX: uszelka z podwdjna warga i zgarniaczem stalowym

1.2.12 Tarcie

Tabela pokazuje maksymalny wspdlczynnik tarcia uszczelnier. W zaleznosci od uszczel-
nienia (S, 27, DD, KK) wartosc musi by¢ odpowiednio zwigkszona. Wartosci te odnosza
sie do wdzkéw pracujacych na szynach bez powtok. Na szynach z powtokami wystapia
wieksze sity tarcia.

Tabela 1.15 Wspdtczynnik tarcia uszczelki jednowargowej

Seria/wielkos¢ Sita tarcia [N] Seria/wielkos¢ Sita tarcia [N]
HG/QH_15 1.2 HG_45 3.9
HG/QH_20 1.6 QH_45 53
HG/QH_25 2.0 HG_55 47
HG/QH_30 27 HG_65 58
HG/QH_35 31
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG/QH

1.2.13 Tolerancje w zaleznosci od klasy doktadnosci
Pod wzgledem rownolegtodci miedzy wozkiem i szyna, doktadnosci wysokosci H jak i
doktadnosci szerokosci N, serie HG i QH sa dostepne w pieciu klasach doktadnosci.
T
g
[Df—
1.2.13.1 Réwnolegto$¢
Réwnolegtos¢ powierzchni oporowych D i B wdzka i szyny jak i powierzchni gérnej
wdzka C do powierzchni montazowej szyny A. Warunkiem jest idealny montaz szyny jakk
i pomiar odpowiednio po Srodku wozka.
Tabela 1.16 Tolerancja réwnolegtosci pomiedzy wozkiem a szyna profilowa
Dtugos¢ szyny [mm] Klasa doktanosci
C H P SP uP
- 100 12 7 3 2 2
100 - 200 14 9 A 2 2
200 - 300 15 10 b 3 2
300 - 500 17 12 6 3 2
500 - 700 2 13 7 b 2
700 - 900 2 15 8 b 3
900 - 1100 24 16 9 6 3
1100 - 1500 26 18 1 7 b
1500 - 1900 28 2 13 8 A
1900 - 2500 3 22 15 10 b
2500 - 3100 33 25 18 1 6
3100 - 3600 36 27 2 14 7
3600 - 4000 37 28 2 15 7

Jednostka: pm
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1.2.13.2 Doktadnosc - wysokosc i szeroko$¢

Tolerancja wysokosci H Tolerancja szeroko$ci N

Dopuszczalna absolutna odchytka wymiaru wysokosci H, mierzona miedzy srodkiem Dopuszczalna absolutna odchytka wymiaru szerokosci N, mierzona miedzy srodkiem
powierzchni montazowej C i dolng powierzchnia szyny A, przy dowolnej pozycji wizka na  powierzchni oporowych D i B, przy dowolnej pozycji wozka na szynie.

szynie.

Wariancja wysokosci H Wariancja szerokosci N

Dopuszczalna odchytka wysokosci H miedzy kilkoma wdzkami na jednej szynie, Dopuszczalna odchytka szerokosci N miedzy kitkoma wdzkami na jednej szynie,
mierzona w tym samym miejscu szyny. mierzona w tym samym migjscu szyny.

Tabela 1.17 Tolerancje w zaleznosci od klasy doktadnosci

Seria/Wielkos¢  Klasa doktadnosci Tolerancja wysokosci H Tolerancja szerokosci N Wariancja wysokosci dlaH ~ Wariancja szerokosci dla N
HG_15, 20 C (normalna) +01 +0,1 0,02 0,02
QH_15, 20 H (wysoka) +0,03 +0,03 0,01 0,01
P (precyzyjna) 0 0 0,006 0,006
-0,03 -0,03
SP (superprecyzyjna) 0 0 0,004 0,004
- 0,015 - 0,015
UP (ultraprecyzyjna) 0 0 0,003 0,003
- 0,008 - 0,008
HG_25, 30,35 C (normalna) +01 +01 0,02 0,03
QH_25,30,35 | (wysoka) 0,04 + 0,04 0,015 0,015
P (precyzyjna) 0 0 0,007 0,007
- 0,04 - 0,04
SP (superprecyzyjna) 0 0 0,005 0,005
-0,02 -0,02
UP (ultraprecyzyjna) 0 0 0,003 0,003
-0.0 -0,01
HG_45, 55 C (normalna) +01 +0,1 0,03 0,03
QH_45 H (wysoka) 0,00 +0,06 0,015 0,02
P (precyzyjna) 0 0 0,007 0,01
-0,05 -0,06
SP (superprecyzyjna) 0 0 0,005 0,007
-0,03 -0,03
UP (ultraprecyzyjna) 0 0 0,003 0,00
-0,02 -0,02
HG_65 C (normalna) +01 +0,1 0,03 0,03
H (wysoka) +0,07 +0,07 0,02 0,025
P (precyzyjna) 0 0 0.01 0,015
- 0,07 -0,07
SP (superprecyzyjna) 0 0 0,007 0,01
-0,05 -0,06
UP (ultraprecyzyjna) 0 0 0,005 0,007
-0.03 -0,03

Jednostka: mm
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG/QH

Tabela 1.18 Tolerancje wysokosci i szerokosci dla typdw wymienialnych

Seria/Wielkos¢  Klasa doktadnosci Tolerancja wysokosci H Tolerancja szerokosci N
HG_15, 20 C (normalna) +0,1 +0,1 0,02
QH_15, 20 H (wysoka) 0,03 +0,03 0,01
P (precyzyjna) + 0,016 +0,015 0,006
HG_25,30,35 C (normalna) +01 +0,1 0,02
QH_25,30,35 | (wysoka) + 0,04 0,04 0,015
P (precyzyjna) 0,02 +(,02 0,007
HG_45, 55 C (normalna) + 0,1 +0,] 0,03
QH_45 H (wysoka) 0,0 +0,06 0,015
P (precyzyjna) + 0,026 +0,025 0,007
HG_65 C (normalna) +01 +0,1 0,03
H (wysoka) £ 0,07 +0,07 0,02
P (precyzyjna) +0,035 +0,035 0.01

Jednostka: mm

1.2.14 Tolerancja wymiarow powierzchni montazowej

Dzigki tukowemu profilowi hiezni prowadnice z szyna profilowa HG/QH toleruja odchyle-
nia powierzchni przy montazu i zapewniaja lekki ruch liniowy. Gdy spetnione sg wyma-

gania dot. doktadnosci powierzchni montazowej, bez problemu mozna uzyskac wysoka

precyzje i sztywnos¢ prowadnic z szyng profilowa. Dla zapewnienia szybkiego montazu i
tatwosci poruszania HIWIN oferuje prowadnice z szyng profilowa z lekkim naprezeniem

wstepnym, ktére kompensuja odchylenia ptaskosci i réwnolegtosci powierzchni monta-
zowej w duzym zakresie.

Tabela 1.19 Maksymalne tolerancje réwnolegtosci (P)

Seria/wielkos¢ Naprezenie wstepne
10 ZA

HG/QH_15 25 18
HG/QH_20 25 20
HG/QH_25 30 22
HG/QH_30 40 30
HG/QH_35 50 3b
HG/QH_45 60 40
HG_55 70 50
HG_65 80 60

Jednostka: [ym]
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7]

Si|

Wariancja wysokosci dla H

51 ¢

Wariancja szerokosci dla N

0,02
0.01
0,006
0,03
0,015
0,007
0,03
0,02
0,01
0,03
0,025
0,015

]

—
I

/P
(500)

Rownolegtosc powierzchni referencyjnej (P)

B

18
20
27
30
3
4b
b5



Tabela 1.20 Maks. tolerancja wysokosci powierzchni referencyjnej (S,)

Seria/wielkos¢ Naprezenie wstepne
10
HG/QH_15 130
HG/QH_20 130
HG/QH_25 130
HG/QH_30 170
HG/QH_35 210
HG/QH_45 250
HG_55 300
HG_65 350

Jednostka: pm

1.2.15 Wysokos¢ odsadzenia i zaokraglenia krawedzi

Nieodpowiednie wysokosci odsadzenia i zaokraglenia krawedzi powierzchni montazo-
wych wptywaja negatywnie na doktadnosc i moga spwodowac konflikt z profilem wézka
jezdnego Lub szyny. W celu unikniecia problemdw podczas montazu zaleca sie prze-

strzeganie podanych nizej wartosci.

Tabela 1.21 Wysokos¢ odsadzenia i zaokraglenia krawedzi

Seria/wielkos¢ Maks. promieri
krawedzi r
HG_15 05
QH_15 05
HG/QH_20 0.5
HG/QH_25 1.0
HG/QH_30 1.0
HG/QH_35 1.0
HG/QH_45 1.0
HG_b5 1.5
HG_65 15

Jednostka: mm

3.0
3.0
35
5,0
5,0
6,0
8.0
10,0
10,0

HIWIN.
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krawedzi oporowej szyny E,

krawedzi oporowej wozka
jezdnego E,
40
40
b0
50
50
6,0
8.0
10,0
10,0

Iz
T

e

IA 1B
8b =
8b 50
8b 70

110 90
150 120
170 140
210 170
260 200
Z
Wozek

" Er r Z Szyna profilowa

1

.
Wysokosc odsadzenia Wysokos¢ odsadzenia

E.

Przestrzer pod dolng krawedzia

wozka H,

4,3
40
4,0
5,5
6,0
75
9.5
13,0
15,0
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria EG/QE

1.3 Prowadnica z szyna profilowa, seria EG/QE

1.3.1 Prowadnice szynowe serii EG/EG

Prowadnice z szyna profilowa HIWIN serii EG z czterema biezniami tocznymi sg opty-
malne do zastosowania w migjscach o niewielkiej przestrzeni montazowej ze wzgledu
na swoja niewielka wysokos¢ konstrukcyjng. Mimo to seria EG ma takie same wtasci-
wosci jak seria HG: duza obciazalnosc, niewielkie sity przesuwania i wysoka sprawnasc.
Listwy mocujace kulki zapobiegaja ich wypadaniu w sytuacji, gdy przy montazu wozek
jezdny zostanie sciagniety z szyny.

1.3.2 Budowa prowadnic serii EG/QE

O Listwy podtrzymujace kulki zapobiegaja wypadaniu kulek podczas demontazu wdzka
7 szyny profilowej

O 45° kat kontaktu kulek z biezniami

O Irdznicowane warianty uszczelnienia w zalezno$ci od obszaru zastosowania

O 6 mozliwosci przytaczenia gniazd smarowych i adapterdw smarowych

O Nieduze tarcie takze przy naprezeniu dzieki zoptymalizowanej biezni kulek i 2-
punktowym kontakcie

O Wazek z technologia SynchMotion™ (Seria QE)

0Obr. Budowa prowadnic serii EG

1.3.3 Zalety

O Bezluzowos$c

O Wymienno$¢

O Wysoka doktadnos¢

O Wysoka obciazalnos¢ we wszystkich kierunkach

1.3.4 Numery artykutu serii EG/QE

Prowadnice z szyna profilowana serii EG/QE dziela sie na modele wymienialne i niewy-
mienialne. Wymiary obu modeli s3 jednakowe. Najwazniejsza réznica polega na tym, ze
w wypadku modeli wymienialnych mozna dowolnie wymieniac wézek i szyny profilowe;
Ich doktadnosc siega klasy P.

24

Modele serii QF z technologia SynchMotion™ oferuja wszystkie pozytywne cechy serii
EG. Dzieki kontrolowanemu ruchowi kulek w zdefiniowanych odstepach, cechuja sie
dodatkowo lepszymi wtasciwosciami jezdnymi, wyzszymi dopuszczalnymi predkosciami
przesuwu, dtuzszymi okresami smarowania i ograniczonym chatasem pracy. Jako ze
wymiary montazowe wdzkéw serii QF sg identyczne jak przy serii EG, sa montowane na
standardowych szynach HGR i dlatego maga by¢ tatwo zamienione.

SynchMotion™

Obr. Budowa prowadnic serii QE

Dodatkowe zalety serii QE

O Ulepszone wiasciwosci jezdne

O [Ioptymalizowane dla wyzszych predkosci przesuwu
O Wydtuzone okresy dosmarowywania

O Iredukowany chatas pracy

W zwiazku 7 surowa kontrolg doktadno$ci wymiarowej modele z wymienialnymi
elementami najlepiej nadaja sie dla klientdw ktdrzy nie stosuja parowanych szyn na
jednej osi. Prowadnice niewymienialne dostarczane s zawsze jako zmontowane.
Numery artykutéw serii obejmuja wymiary, model, klase doktadnosci, naprezenie
wstepne itd.



1.3.4.1 Modele niewymienialne (konfekcjonowane dla klienta)
O Numer artykutu gotowej, zmontowanej prowadnicy z szyna profilowa

o EE - E

Seria:

€

Wykonanie:
W: wézek z kotnierzem
H: wézek blokowy

I
Wietkosc:

EG: 15, 20, 25, 30, 35
QE: 15, 20, 25, 30, 35

HIWIN,
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\—\

bez: standard
E2: wykonanie ze zbiornikiem oleju ¥
SE: metalowy system przekierowania 3

Iabezpieczenie przeciwpytowe 2
bez: standard (SS)
11, DD, KK

1

Liczba szyn na 0§

Klasa doktadnosci:

Klasa obciazeniowa:
S: $rednie obciazenie
C: duze obciazenie

1.3.4.2 Modele wymienialne
O Numer artykutu wazka EG/QE

[

Spos6b mocowania wozka:
A:z gory

C: z gory lub z dotu

1

1

\
liczba wézkéw na szyne profilowa

o

Seria:

Wykonanie:
W: wozek z kotnierzem
H: wozek blokowy

O Numer artykutu szyny profilowej EG

I

Wielkosc:

EG: 15, 20, 25, 30, 35
QE: 15, 20, 25, 30, 35

Klasa obciazeniowa:
S: $rednie obciazenie
C: duze obciazenie

I

Uwaga:

Seria EG

Szyna profilowa

Mocowanie szyny profilowej
R:z gory
T: zdotu

C.H,P.SP.UP

Dtugosc szyny profilowej [mm]

Oznaczenie naprezenia wstepnego: Z0, ZA, ZB

U: z gory z duzym otworem montazowym (EG/QE15, EG/QE30)

]

Sposdb mocowania wézka:
A:zgory
C:zgéry lub z dotu

R H

bez: standard
E2: wykonanie ze zbiornikiem oleju %)
SE: metalowy system przekierowania

Tabezpieczenie przeciwpytowe 2):
bez: standard (SS)

11,DD, KK

Klasa doktadnosci: C, H, P

Oznaczenie naprezenia wstepnego: 20, ZA

\
Wielkosc 15, 20, 25, 30, 35

—

Klasa doktadnosci: C, H, P

Dtugosc szyny profilowej [mm]

Mocowanie szyny profilowej:

R:z gory

T:zdotu

U: z g6ry z duzym otworem montazowym (EG/QE15, EG/QE30)

11 Cyfra 2 oznacza réwniez ilosc, tzn. jedna sztuka wyzej podanego artykutu sktada sie z pary szyn. W wypadku pojedynczych szyn nie podaje sie zadnej cyfry.
2 Przeglad poszczegdlnych systeméw uszczelnienia znajduje sie na stronie 89.
3 Dostepne tylko dla EG.
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria EG/QE

1.3.5 Wykonania wozkow

Dla prowadnic profilowych HIWIN oferuje wozki blokowe i wézki z kotnierzem. Wozki z
kotnierzem lepiej nadaja sie do duzych obciazen w zwiazku z niska budowa i wigksza
powierzchnig montazowa.

Tabela 1.22 Wykonania wozkow

Wysokos¢ Dtugosé
[mm] szyny [mm]

Wykonanie Seria Budowa
Wielkos¢
. EGH-SA
Wykonanie blokowe EGH-CA
[
S EGW-SC L
Wykonanie z kotnierzem EBW-CC

1.3.6 Naprezenie wstepne

1.3.6.1 Definicja

Kazda prowadnice z szyng profilowa mozna wstepnie naprezy¢. Uzywa sie w tym celu
kulek o zwiekszonej Srednicy. Prowadnica z szyna profilowa ma zazwyczaj ujemny
odstep pomiedzy bieznig a kulkami w celu zwiekszenia sztywnosci i precyzji. Krzywa
pokazuje, Ze sztywnosc podwaja sie przy wysokim naprezeniu wstepnym. Dla prowadnic
7 szyng profilowa, wielkosci mniejszej niz 20 zaleca sie naprezenie wstepne nie wyzsze
niz ZA. Zapobiega sie w ten sposdb przedwczesnemu zuzyciu spowodowanemu zbyt
wysokim naprezeniem wstepnym.

1.3.6.2 Oznaczenie naprezenia wstepnego

Tabela 1.23 Oznaczenie naprezenia wstepnego

Oznaczenie Naprezenie wstepne

10 lekkie naprezenie wstepne 0-0,02 Cyy,
IA Srednie naprezenie wstepne 0,03 - 0,05 Cyy,
1B wysokie naprezenie 0,06 - 0,08 Cy,
Uwaga:

'W% 248 100 4000
™

\_/

Elastyczne odksztatcenie

Typowe zastosowanie

Centra obrdbki

Tokarki NC

Silifierki

Frezarki precyzyjne

Wysokowydajne krajalnice
Automatyka

Technika transportowa

Technika pomiarowa

Maszyny i urzadzenia wymagajace
wysokiej doktadno$ci pozycjonowania

O0O0O0OO0OO0O0OO0OO

0

Elastyczne odksztatcenie

bez naprezenia wstepnego
| B

Elastyczne odksztatcenie
[ przy wysokim naprezeniu
[ wstepnym

Zastosowanie

staty kierunek obciazenia,uderzenia i
nizsze wymogi doktadnosci

wysokie wymogi doktadnosci

wysokie wymagi sztywnosci, wibracje i
uderzenia

Klasy naprezenia wstepnego dla prowadnic wymienialnych 20, ZA. Dla prowadnic niewymienialnych: Z0, ZA, ZB.

26

28P Obciazenie

Przyktadowe zastosowania

Technika transportowa, automatyczne
maszyny pakujace, osie X-Y w maszynach
przemystowych, automaty spawalnicze

Centra obrdbcze, osie Z w maszynach
przemystowych, obrabiarki do obrobki
elektroiskrowej, tokarki NC, precyzyjne
stoty X-Y, technika pomiarowa

Centra obrdbcze, szlifierki, Tokarki NC,
poziome i pionowe frezarki, 0$ Z w
obrabiarkach, wysoko wydajne krajalnice



1.3.7 Nosnosci i momenty

Mx

g

5

My

R

=

=

]

Tabela 1.24 No$nosci i momenty seria EG/QE

Seria/Wielkos¢ No$nosc
dynamiczna C,y, [NJ*

EG_15S
QE_15S
EG_15C
QE_15C
EG_20S
QE_20S
EG_20C
QE_20C
EG_25S
QE_25S
EG_25C
QE_25C
EG_30S
QE_30S
EG_30C
QE_30C
EG_35S
QE_35S
EG_35C
QE_35C

5350

8660

7830
12530

7230
11570
10310
16500
11400
18240
16270
26030
16420
26270
23700
37920
22660
36390
33350
51180

Nos$nos¢
statyczna Cy [N]
9400
8790
16190
15280
12740
12180
21130
20210
19500
18900
32400
31490
28100
27820
47460
46630
37380
36430
64840
59280

* Nosnosc dynamiczna dla drogi przemieszczenia 50.000 m

Moment dynamiczny [Nm]

My
4h
68
62
98
73

123
107
17
134
212
190
305
233
377
339
hh4
339
609
h04
863

M,
77
29
48
73
34
47
78

122
70
96

160

239

122

169

274

414

187

330

354

648
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Mz
Y
O
0)
Moment statyczny [Nm]
M; Mox Moy

27 80 40
29 70 30
48 130 100
73 120 90
34 130 60
47 130 50
78 220 160
122 210 150
70 230 120
96 220 100
160 380 320
239 370 290
122 400 210
169 400 180
274 680 550
414 670 510
187 h60 310
330 610 330
3b4 980 690
648 1000 750

40

30
100

90

60

b0
160
150
120
100
320
290
210
180
b50
510
310
330
690
750
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria EG/QE

1.3.8 Sztywnos¢

Wartos¢ sztywnosci zalezy od naprezenia wstepnego. 8=
Na podstawie wzdru 1.1 mozna obliczy¢ odksztatcenie w zaleznosci od wartosci

sztywnosci.

Wzor 1.1
Tabela 1.25 Wartos¢ sztywnosci EG/QE

Klasa obciazeniowa Seria Naprezenie wstepne
Wielkos¢ 0 IA

Srednie obciazenie EG_15S 105 126
QE_15S 96 115
EG_20S 126 151
QE_20S 116 139
EG_25S 156 187
QE_25S 137 165
EG_30S 184 A
QE_30S 169 203
EG_35S oAl 265
QE_35S 24 267

Duze obciazenie EG_15C 172 206
QE_15C 157 187
EG_20C 199 238
QE_20C 183 219
EG_25C 246 296
QE_25C 219 263
EG_30C 295 3b4
QE_30C 2 326
EG_35C 34 425
QE_35C 333 399

Jednostka: Num

28

d: Odksztatcenie [ym]
P: Obciazenie robocze [N]
k: Wartosc sztywnosci [N/um]

B

141
128
168
163
209
184
246
216
29
287
230
209
266
24h
30
293
395
363
474
4h4h
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1.3.9 Wymiary wozkow serii EG/QE

1.3.9.1 EGH/QEH

K1 KW
; @ - kj E ° kj
G L L G
W KZ L’\ KZ |_1
B; B ¢ 2-Mx|
| 4-Mx| RN
g : ] i vl el §
. ,
£ | jmas ] -
N EGH/QEH-CA EGH/QEH-SA .
Tabela 1.26 Wymiary wézka
Seria Wymiary montazowe ~ Wymiary wozka Nosnosci[N] ~ Waga
Wielkos¢  [mm] [mm] kgl
H H, N w B B, |C L, & K, K, 6 Mxl T H, H Cy G
EGH15SA — B 401 1480 5350 9400 0,09
EGH15CA - BN Bl 26 398 568 1015 e S 7830 16190 0,15
QEH15SA — 1 4 1480 8560 8790 0,09
QEH15CA ' BN Bl 26 398 568 1015 > B B 12530 15280 0,15
EGH20SA — 290 500 1875 7230 12740 0,15
EGH20CA i B B 32 481 691 1230 Y B B 10310 21130 0,24
QEH20SA — 290 500 1875 11570 12180 0,15
QEH20CA ! Y B 32 481 691 1230 Y B B 16500 20210 0,23
EGH25SA — %5 591 219 11400 19500 025
EGH25CA ) B B 3B 890 826 1675 Y Y B 16270 32400 0,41
QEH25SA - 3%B5 601 219 18240 18900 0,24
QEH25CA e B B 3B 590 836 1615 - Y 26030 31490 0,40
EGH30SA — K5 695 2675 16420 28100 0,45
EGH30CA 4 100 160 60 400 100 W1 %1 s 6,00 120 M8x12 90 800 90 W0 a0 076
QEH30SA — Kb 675 275 26270 27820 0,44
QEH30CA 4 100 160 60 400 100 W1 %1 00 6,00 120 M8x12 90 800 90 W0 6 07
EGH35SA — 450 750 2850 22660 37380 074
EGH35CA 4 110 180 70 500 100 50 780 1080 2000 700 120 M8x12 100 850 85 WL el 110
QEH35SA — 510 760 3030 36390 36430 0,58
QEH35CA 4 110 180 70 500 100 80 830 1080 2130 625 120 M8x12 100 850 85 580 5980 090

Wymiary szyny profilowe] patrz strona 31, standardowe i opcjonalne przystawki do smarowania patrz strona 86.
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria EG/QE

1.3.9.2 EGW/QEW

K1 KW
5 © 5
§10 ; & &
G L L G
W Ka L K, L
B B C 2-M
— A_M —
ol 1 \ AR © \ ) ol
s ] =
EGW/QEW-CC EGW/QEW-SC .
Tabela 1.27 Wymiary wézka
Seria Wymiary montazowe Wymiary wozka Nosnosc [N]  Waga
Wielkos¢  [mm] [mm] (k]
H H, N W B B, C L L K, K, G M T T, H H  Cy G
EGW15SC — 131 4071 1480 b350 9400 012
EGW15CC - B B 26 398 568 10,15 e B Y B 7830 16190 0,21
QEW15SC — 231 4071 1480 8560 8790 012
QEW15CC | Y B 26 398 568 1015 e B B B 12530 15280 0,21
EGW20SC — 290 500 1875 7230 12740 019
EGW20CC - B B 32 481 691 1230 B BB 10310 21130 0,32
QEW20SC — 290 500 1875 11570 12180 0,19
QEW20CC e B B 32 481 691 1230 el e kel 16500 20210 0,31
EGW25SC — %5 591 219 11400 19500 0,35
EGW25CC 3 70 20 73 600 65 B 890 86 1675 455 120 M8 75 100 800 80 16270 3400 059
QEW25SC — %5 601 219 18240 18900 0,34
QEW25CC - B B 3 590 836 1615 Y B B B 26030 31490 0,58
EGW30SC - L5 695 2675 16420 28100 0,62
EGW30CC 42 100 310 90 720 9.0 W00 81 2105 600 120 M0 70 100 800 9.0 2300 47460 104
QEW30SC — b5 615 2575 26270 27820 0,61
QEW30CC 4 100 310 90 720 9.0 W01 %1 005 600 120 M0 70 00 800 90 9920 46630 103
EGW35SC — 40 750 2850 22660 37380 091
7 120 M0 100 1 8,50 '

EGW35CC ' B 5 780 1080 20,00 L ' ! ' R i 33350 64840 1,40
QEW35SC — 510 760 3030 36390 36430 0,77
QEW35CC 48 110 330 100 820 9.0 0 @0 1080 2130 625 120 M0 100 130 850 85 51180 59280 119

Wymiary szyny profilowej patrz strona 31, standardowe i opcjonalne przystawki do smarowania patrz strona 86.
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1.3.10 Wymiary szyny profilowej serii EG
Szyna EG moze byc stosowana zardwno dla wozkow EG jak i QE

1.3.10.1 Wymiary EGR_R

@D
2 7.
Ny 7.
:// = : =
Y4 e N

E P E

Hr

Tabela 1.28 Wymiary szyny profilowej EGR_R

Seria Wymiary szyny Wymiary szyny profilowej [mm] maks. dtugos¢  maks. dtugos¢  Ej, min Ejp,max  Waga
Wielkos¢  profilowej [mm] W, H, D h d P [mm] E,=E[mm]  [mm] [mm] [kg/m]
EGR15R M3 x 16 15 12,5 6,0 45 3.5 60,0 4000 3900 6 b4 1,25
EGR20R M5 x 16 20 15,5 9.5 8.5 6,0 60,0 4000 3900 7 b3 2,08
EGR25R M6 x 20 23 180 110 9.0 7.0 60,0 4000 3900 8 b2 2,67
EGR30R M6 x 25 28 20 10 9.0 7.0 80.0 4000 3920 9 7 4,3b
EGR35R M8 x 25 34 275 140 120 9.0 80,0 4000 3920 9 7 6,14

1.3.10.2 Wymiary EGR_U (duze otwory montazowe)

A

/1

l
i ===
g ! ! ! !
%: A | ‘ | ‘
| | /! | |
X —= f —

E P E

Tabela 1.29 Wymiary szyny profilowej EGR_U

Seria Wymiary szyny Wymiary szyny profilowej [mm] maks. dtugos¢  maks. dtugos¢  E;;, min Ep,max  Waga
Wielkos¢ rofilowej [mm] [mm] E,=E[mm]  [mm] [mm] [kg/m]
protiowe] We H, D h d P e g
EGR15U M4 x 16 15 125 75 5,3 45 600 4000 3900 b b4 1,23
EGR30U M8 x 25 28 230 140 120 90 80,0 4000 3920 9 Al 423

Uwaga:

1. Tolerancja wymiaru E wynosi dla szyn standardowych od +0,5 do -1 mm, przy taczeniu czotowym od 0 do -0,3 mm

2. Jezeli nie zostaty podane wymiary Eqj,, wykonujemy maksymalna liczbe otwordw montazowych uwzgledniajac Ej, min

3. Szyny profilowe skracamy do zadanej dtugosci. Jezeli nie zostaty podane wymiary E , otwory wykonujemy symetrycznie.
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Seria EG/QE

1.3.10.3 Wymiary EGR_T (Mocowanie szyny profilowej od dotu)

3
T

/

Wr

RN

I~

Tabela 1.30 Wymiary szyny profilowej EGR_T

Seria
Wielkos¢
EGR15T
EGR20T
EGR25T
EGR30T
EGR35T

Uwaga:

E

i

Wymiary szyny profilowej [mm]

We
15
20
2
2
34

H

125
155
180
230
275

P E
L

maks. dtugos¢  maks. dtugos¢  E;;, min E;, max Waga
s h P [mm] E,=E[mm]  [mm] [mm] [kg/m]
Mb 7.0 60,0 4000 3900 b b4 1,26
M6 9.0 60,0 4000 3900 7 b3 215
M6 10,0 60,0 4000 3900 8 b2 2719
M8 14,0 80,0 4000 3920 9 7 442
M8 17,0 80,0 4000 3920 9 7 6,34

1. Tolerancja wymiaru E wynosi dla szyn standardowych od +0,5 do -1 mm, przy taczeniu czotowym od 0 do -0,3 mm
2. Jezeli nie zostaty podane wymiary E,, wykonujemy maksymalna liczbe otwordw montazowych uwzgledniajac Ej, min
3. Szyny profilowe skracamy do zadanej dtugosci. Jezeli nie zostaty podane wymiary E , otwory wykonujemy symetrycznie.

1.3.10.4 Obliczanie dtugosci szyny profilowej
HIWIN oferuje szyny profilowe w dtugosciach zamdwionych przez klientdw. Aby uniknac
niestabilnodci korica szyny profilowej, wartosc E nie powinna przekroczy¢ potowy

odstepu pomiedzy otworami montazowymi (P). Jednoczesnie, aby zapobiec rozsadzeniu
otworu, wartosc Ey;, powinna leze¢ pomiedzy £y, min a £, max.

/ n = liczba otworéw montazowych

E |

1.3.10.5 Momenty dociagajace dla srub mocujacych

Niewystarczajace dociagniecie $rub mocujacych ma negatywny wptyw na doktadnos¢
prowadnicy; zaleca sie nastepujace momenty dociagajace dla poszczeg6lnych rozmia-

row $rub.

Tabela 1.3 Moment dokrecajacy $rub mocujacych zgodnie z 1S0 4762-12.9

Seria/Wielko$¢

EG_15
EG_15U
EG_20
EG_25

32

Rozmiar $ruby

M3 x 16
M4 x 16
Mb x 16
M6 x 20

Moment obrotowy [Nm]

Seria/Wielkos¢
EG_30
EG_30U
EG_35

Eijp:

Rozmiar $ruby

M6 x 25
M8 x 75
M8 x 75

Catkowita dtugosc szyny profilowej [mm]
Liczba otwardw montazowych

Odstep pomiedzy dwoma otworami
montazowymi [mm]

Odstep mierzony od $rodka ostatniego
otworu montazowego do korica szyny
profilowej [mm]

Moment obrotowy [Nm]
13
30
30
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1.3.10.6 Zaslepki dla otworéw montazowych szyn profilowych

Zaslepki stuzg do zabezpieczania otwordw montazowych przed wiérami i zanieczysz- | pD

czeniem. Standardowe za$lepki z tworzywa sztucznego sa dotaczone do kazdej szyny

profilowej. Opcjonalne zaslepki musza by¢ dodatkowo zamdwione. ‘

Tabela 1.33 Wymiary zaslepek dla otworéw montazowych szyn profilowych

Szyna Sruba Numer artykutu 0D [mm] Wysokos¢ H [mm]

Tworzywo sztuczne  Mosiadz stal

EGR15R M3 C3 C3-M = 6.0 1,2
EGR20R Mb Ch (5-M (5-ST 9.5 22
EGR25R Mé Cé C6-M C6-ST 1,0 25
EGR30R Mé Cé C6-M C6-ST 11,0 25
EGR35R M8 C8 (8-M (8-ST 14,0 3.3
EGR15U M4 Ch C4-M — 75 11
EGR30U M8 C8 (8-M (8-ST 14,0 3.3
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1.3.11 System uszczelnien

Dla wozkow HIWIN dostepne sq rézne systemy uszczelnien. Ich zestawienie znajduje sie
na stronie 89. W ponizszej tabeli podana dtugosc catkowita wézkw z réznymi syste-
mami uszczelnien. Dla tych rozmiardw dostepne sa odpowiednie systemy uszczelnien.

Tabela 1.34 Dtugos$¢ catkowita wozka z réznymi systemami uszczelnien

Seria Dtugosc catkowita L

Wielkos¢  gg DD 1 KK SW IWX
EG_155 40,1 1 iy i) . -
QE_155 40,1 i1 £ 46,1 - -
EG_15C 568 608 58,4 624 - -
QE_15C 568 608 588 628 - -
EG_20S 50,0 540 51,6 5.6 = -
QE_20S 50,0 540 52,0 560 - -
EG_20C 69,1 731 70,7 747 - -
QE_20C 69.1 731 il 75,1 - -
EG_255 59,1 631 61,1 66,1 - -
QE_258 60,1 65,1 62,1 67.1 . -
EG_25C 82,6 86.6 84,6 88,6 - -
QE_25C 83.4 88,6 85,6 90,4 - -
EG_30S 695 735 75 755 - -
QE_30S 675 725 695 745 - _
EG_30C 98,1 1021 100,1 1041 . -
QE_30C 9,1 1011 9,1 103.1 . -
EG_355 750 790 78,0 820 - -
QE_355 760 80,0 79.0 830 - -
EG_35C 1080 1120 110 1150 - -
QE_35C 1080 1120 110 1150 . -

Jednostka: mm

1.3.11.1 Oznaczenie zestawow uszczelek
Zestawy uszczelek sa dostarczone zawsze z komponentami potrzebnymi do montazu
oraz dodatkowymi elementami wchodzacymi w sktad tych uszczelnien.

Seria: Oznaczenie uszczelnien:
EG SS: uszczelnienie standardowe
QE 11: uszczelka zamykajaca + zgarniacz stalowy
DD: podwdjne uszczelki
Wielkosc: KK: podwdjne uszczelki + zgarniacz stalowy

EG: 15, 20, 25, 30, 35
QE: 15, 20, 25, 30, 35
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1.3.12 Tarcie

Tabela pokazuje maksymalny wspolczynnik tarcia uszczelnien. W zaleznosci od
uszczelnienia (SS, 72, DD, KK) wartos¢ musi by¢ odpowiednio zwigkszona. Wartosci te
odnosza sie do wézkéw pracujacych na szynach bez powtok. Na szynach z powtokami

wystapia wieksze sity tarcia.

Tabela 1.36 Wspotczynnik tarcia uszczelek

Seria/wielkosc
EG_15
EG_20
EG_25
EG_30
EG_35

1.3.13 Tolerancje w zaleznosci od klasy doktadnosci
Pod wzgledem rownolegtosci miedzy wdzkiem i szyna, doktadnosci wysokosci H jak i
doktadnosci szerokosci N, serie EG i QF sg dostepne w pieciu klasach doktadnosci. T+

Sita tarcia [N] Seria/wielkos¢
1.0 QE_15
1.0 QE_20
1,0 QE_25
15 QE_30
20 QE_35

HIWIN.
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Sita tarcia [N]

11
1.4
1.7
21
2,3

1.3.13.1 Réwnolegto$¢
Réwnolegtosc powierzchni oporowych D i B wdzka i szyny jak i powierzchni géme;
wdzka C do powierzchni montazowej szyny A. Warunkiem jest idealny montaz szyny jakk
i pomiar odpowiednio po Srodku wozka.
Tabela 1.37 Tolerancja réwnolegtosci pomiedzy wozkiem a szyna profilowa
Dtugos¢ szyny [mm] Klasa doktanosci
C H P SP
- 100 12 7 3 2
100 - 200 14 9 A 2
200 - 300 15 10 b 3
300 - 500 17 12 6 3
500 - 700 2 13 7 4
700 - 900 2 15 8 b
900 - 1100 24 16 9 6
1100 - 1500 26 18 1 7
1500 - 1900 28 2 13 8
1900 - 2500 3 22 15 10
2500 - 3100 33 25 18 1
3100 - 3600 36 27 2 14
3600 - 4000 37 28 2 15

Jednostka: pm

<=
o
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria EG/QE

1.3.13.2 Doktadnosc - wysokosc i szeroko$¢

Tolerancja wysokosci H

Dopuszczalna absolutna odchytka wymiaru wysokosci H, mierzona miedzy srodkiem
powierzchni montazowej C i dolng powierzchnia szyny A, przy dowolnej pozycji wozka na

szynie.
Wariancja wysokosci H

Dopuszczalna odchytka wysokosci H miedzy kilkoma wdzkami na jednej szynie,
mierzona w tym samym miejscu szyny.

Tabela 1.38 Tolerancje w zaleznosci od klasy doktadnosci

Seria/Wielkos¢  Klasa doktadnosci

EG_15,20 C (normalna)
QE_15, 20 H (wysoka
P (precyzyjna)

SP (superprecyzyjna)
UP (ultraprecyzyjna)

EG_25,30,35  C(normalna)
QE_25,30,35  H (wysoka

P (precyzyjna)
SP (superprecyzyjna)

UP (ultraprecyzyjna)

Jednostka: mm

Tabela 1.39 Tolerancje wysokosci i szerokosci dla typéw wymienialnych

Seria/Wielkos¢  Klasa doktadnosci

EG_15, 20 C (normalna)
H (wysoka)
P (precyzyjna)
EG_25,30,35 C(normalna)
H (wysoka)
P (precyzyjna)

Jednostka: mm

Tolerancja wysokosci H

+0,1
+0,03
0
-0,03
0

- 0,015
0

- 0,008
+0,1

+ 0,04
0

- 0,04
0

- 0,02
0

- 0,01

Tolerancja wysokosci H

+0,1
+0,03
+0,015
+0,1
+ 0,04
+,02

1.3.14 Tolerancja wymiarow powierzchni montazowej
Dzigki tukowemu profilowi hiezni prowadnice z szyna profilowa EG/QE tolerujg odchyle-
nia powierzchni przy montazu i zapewniaja lekki ruch liniowy. Gdy spetnione sg wyma-

gania dot. doktadnosci powierzchni montazowej, bez problemu mozna uzyskac wysoka
precyzje i sztywnosc prowadnic z szyng profilowa. Dla zapewnienia szybkiego montazu i
tatwosci poruszania HIWIN oferuje prowadnice z szyng profilowa z lekkim naprezeniem
wstepnym, ktdre w duzym zakresie kompensuja odchylenia ptaskosci i rownolegtosci

powierzchni montazowej.
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Tolerancja szeroko$ci N
Dopuszczalna absolutna odchytka wymiaru szerokosci N, mierzona miedzy srodkiem
powierzchni oporowych D i B, przy dowolnej pozycji wizka na szynie.

Wariancja szerokosci N
Dopuszczalna odchytka szerokosci N miedzy kitkoma wdzkami na jednej szynie,
mierzona w tym samym migjscu szyny.

Tolerancja szerokosci N Wariancja wysokosci dlaH ~ Wariancja szerokosci dla N
+0,1 0,02 0,02
+0,03 0.01 0,01
0 0,006 0,006
-0,03

0 0,004 0,004
- 0,015

0 0,003 0,003
- 0,008

+0,] 0,02 0,03
+0,04 0015 0,015
0 0,007 0,007
- 0,04

0 0,005 0,005
-0,02

0 0,003 0,003
-0,01

Tolerancja szerokosci N Wariancja wysokoscidlaH ~ Wariancja szerokosci dla N
+0,1 0,02 0,02
+0,03 0.01 0,01
+0,015 0,006 0,006
+0,1 0,02 0,03
+ 0,04 0,015 0,015
+0,02 0,007 0,007

1S

//|P
(500)

Rownolegtos¢ powierzchni referencyjnej (P)



Tabela 1.40 Maksymalne tolerancje réwnolegtosci (P)

Seria/wielkos¢

EG/QE_15
EG/QE_20
EG/QE_25
EG/QE_30
EG/QE_35

Jednostka: [ym]

Tabela 1.41 Maks. tolerancja wysokosci powierzchni referencyjnej (S,

Seria/wielkos¢

EG/QE_15
EG/QE_20
EG/QE_25
EG/QE_30
EG/QE_35

Jednostka: pm

1.3.15 Wysokos¢ odsadzenia i zaokraglenia krawedzi

Nieodpowiednie wysokosci odsadzenia i zaokraglenia krawedzi powierzchni monta-
zowych wptywaja negatywnie na doktadnos¢ i moga spwodowac konflikt z profilem
wozka jezdnego lub szyny. W celu unikniecia problemdw podczas montazu zaleca sie

Naprezenie wstepne
10

25
25
30
40
b0

Naprezenie wstepne
10

przestrzeganie podanych nizej wartosci.

30
3

o o

1
1
1
1

(=]

3
7
210

Tabela 1.47 Wysokos¢ odsadzenia i zaokraglenia krawedzi

Seria/wielkos$¢

EG/QE_15
EG/QE_20
EG/QE_25
EG/QE_30
EG_35
QE_35

Jednostka: mm

Maks. promien
krawedzi r,

0.5
0.5

Maks. promien
krawedzir,

0.5
0.5
1,0
1,0
1,0
1.5

HIWIN.
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IA 1B
18 =
20 18
22 2
30 27
3b 30
IA 1B
8b -
85 50
8b 70
110 90
150 120
r2
>
B Wozek :
Hif i
el Szyna profilowa ‘
A e
r i
Wysokos$¢ odsadzenia Wysokos$¢ odsadzenia

krawedzi oporowej szyny
E,

27

50

5,0

7.0

7.5

7.5

5,0
7.0
75
7.0
9.5
9.5

krawedzi oporowej wozka
jezdnego E,

Przestrzen pod dolng
krawedzia wozka H,

b
6,0
7.0
10,0
11,0
1.0

rz

E.
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria WE

1.4 Prowadnica z szyna profilowa, seria WE

1.4.1 Wtasciwosci prowadnicy z szyna profilowa, seria WE

Prowadnice z szyn profilowa HIWIN serii WE bazujg na sprawdzonej technologii HIWIN.
Dzieki duzej szerokosci szyny i niewielkiej wysokosci konstrukcyjnej umozliwiaja uzy-
skanie kompaktowej konstrukcji i wysokiej obcigzalnosci momentowej.

1.4.2 Budowa serii WE
O (zterorzedowa prowadnica z szynq profilowa
O kat kontaktu kulek z biezniami 45°

O Listwy podtrzymujace kulki zapobiegaja ich wypadaniu podczas demontazu Uszczelka
wizka jezdnego zamykajaca
O Niewielka wysokos¢ konstrukcyjna
O Szeroka prowadnica z szyng profilowa do duzej obciaZalnosci momentowej Koricowka
smarownicza

O Duza powierzchnia montazowa na wézku jezdnym

System nawrotny Szyna profilow:

Listwy podtrzymujace kulki
lka dolna

0Obr. Budowa serii WE

1.4.3 Zalety
O Kompaktowa i niedroga konstrukcja dzieki wysokiej obcigzalnosci momentowej
O Wysoka sprawnos¢ dziatania dzigki niewielkim stratom tarcia

O Duza powierzchnia montazowa wdzka jezdnego pomaga w przenoszeniu wigkszych
momentéw

O Rozmieszczenie biezni tocznych z katem 45° pozwala na wysokie obcigzenia ze
wszystkich kierunkow

O (Optymalna geometria i duza obciazalnosc dzieki analizie FEM szyny i wézka
jezdnego.
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1.4.4 Numery artykutéw serii WE

Prowadnice z szyng profilowa WE dzieli sie na modele wymienialne i niewymienialne.
Wymiary obu modeli s3 jednakowe. Istotna rdznica polega na tym, ze w przypadku
modeli wymienialnych mozna swobodnie wymienia¢ wozek jezdny i szyny profilowe.

Wozek jezdny i szyne profilowa mozna dzieki temu zamawiac oddzielnie, a takze moze je

montowac klient.

1.4.4.1 Modele niewymienialne (konfekcjonowane dla klienta)
O Numer artykutu zmontowanych prowadnic z szyng profilowa
c

el

I
Seria WE

I

Wykonanie:

W: wézek z kotnierzem
H: wézek blokowy

\
Wietkosc: 17, 21,27, 35

[
Klasa obciazeniowa:
C: duze obciazenie

I

Sposdb mocowania wozka:
A: 2 gory

C: z gory lub z dotu

N

liczba wozkéw na szyne profilowa

1.4.4.2 Modele wymienialne
O Numer artykutu wézka WE

[
Seria WE

I R

I

Wykonanie:

W: wozek z kotnierzem
H: wozek blokowy

[
Wielkosc: 17, 21, 27, 35

HIWIN,

Motion Control & Systems

Ich doktadnosc siega klasy P. W zwiazku z surowa kontrolg doktadnosci wymiarowej
modele wymienialne najlepiej nadaja sie dla klientdw, u ktérych szyny profilowe nie
muszq by¢ montowane parami na jednej osi. Niewymienialne prowadnice z szyng
profilowa s3 dostarczane zawsze w stanie zamontowanym. Numery artykutow serii
obejmuja wymiary, model, klase doktadnosci, naprezenie wstepne itd.

“ 1600 H KK

—

Iabezpieczenie przeciwpytowe 2
bez: standard (SS)
11,DD, KK

Liczba szyn na os"

Klasa doktadnosci:
C,H,P,SP,UP

Oznaczenie naprezenia wstepnego: Z0, ZA, 7B

Dtugosc szyny profilowej [mm]

Mocowanie szyny profilowej
R:z gory

C-ZA

I
Klasa obciazeniowa:
C: duze obciazenie

I

O Numer artykutu szyny profilowej WE

[
Seria WE

\
Szyna profilowa

Wielkosc: 17, 21, 27, 35

Uwaga:

Zabezpleczeme przeciwpytowe 2:
bez: standard (SS)
11, DD, KK

Klasa doktadnosci: C, H, P

Oznaczenie naprezenia wstepnego: Z0, ZA

Sposob mocowania wozka:
A:zgory
C:zgéry lub z dotu

R H

—

Klasa doktadnosci: C, H, P

Dtugosc szyny profilowej [mm]

Mocowanie szyny profilowej:
R:z gory

1 Cyfra 2 oznacza rowniez ilosc, tzn. jedna sztuka wyzej podanego artykutu sktada sie z pary szyn. W wypadku pojedynczych szyn nie podaje sie zadnej cyfry.

2 Przeglad poszczeg6lnych systeméw uszczelnienia znajduje sie na stronie 89.
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria WE

1.4.5 Wykonania wozkow
HIWIN oferuje wézki jezdne blokowe i kotnierzowe. Dzieki wiekszej powierzchni
montazowe] wdzki jezdne kotnierzowe s3 lepsze w przypadku duzych ciezardw.

Tabela 1.43 Wykonania wézkéw

Wykonanie Seria Budowa Wysokos¢  Dtugosc- Typowe zastosowanie
Wielkos¢ [mm] szyny[mm]

‘:l’e;s‘a WEH-CA
oKowa O Automatyzacja
O Przemyst przetwdrczy
O Technika pomiarowa i kontrolna
B 1004000 Przemyst pétprzewodnikowy
O Wtryskarki
; O Osie liniowe
Wykfmamez WEW-CC
kotnierzem

1.4.6 Naprezenie wstepne

0

Elastyczne odksztatcenie

bez naprezenia wstepnego

| B

- = = = = Elastyczne odksztatcenie
[ [ przy wysokim naprezeniu

1.4.6.1 Definicja

Kazda prowadnice z szyng profilowa mozna wstepnie naprezy¢. Uzywa sie w tym celu
kulek o zwiekszonej Srednicy. Prowadnica z szyng profilowa ma zazwyczaj ujemny
odstep pomiedzy bieznig a kulkami w celu zwiekszenia sztywnosci i precyzji. Krzywa
pokazuje, Ze Sztywnosc podwaja Sie przy wysokim naprezeniu wstepnym.

Elastyczne odksztatcenie

\ \ wstepnym
P =0,07 Cyyn 28P Obciazenie

1.4.6.2 Oznaczenie naprezenia wstepnego

Tabela 1.44 Oznaczenie naprezenia wstepnego

Oznaczenie Naprezenie wstepne Lastosowanie

10 lekkie naprezenie wstepne 0-0,02Cyy, Jesli kierunek obcigzenia jest staty, zmniejszajq sie uderzenia i wymagana

doktadnos¢

IA Srednie naprezenie 0,03 - 0,05 Cy, Jesli wymagana jest duza doktadnos¢

1B wysokie naprezenie 0,06 - 0,08 Cy, Jesli wymagana jest duza sztywnosc, pojawiaja sie wibracje i uderzenia
Uwaga:

Klasy naprezenia wstepnego dla prowadnic wymienialnych 20, ZA. Dla prowadnic niewymienialnych: Z0, ZA, ZB.
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1.4.7 Nosnosci i momenty

° —+ ° KJ (@]
& )&

Tabela 1.45 No$nosci i momenty seria WE

Seria/Wielkos¢ Nosnos¢ No$nos¢ Moment dynamiczny [Nm]
dynamiczna Cy,, [N]* statyczna C; [N] M, M,
WE_17C 5240 9640 82 34
WE_21C 7210 13700 122 53
WE_27C 12400 21600 241 98
WE_35C 29800 49400 893 405

* Nosnosc dynamiczna dla drogi przemieszczenia 50.000 m

1.4.8 Sztywnos¢ )
Wartos¢ sztywnosci zalezy od naprezenia wstepnego. 8= K
Na podstawie wzdru 1.1 mozna abliczy¢ odksztatcenie w zaleznosci od wartosci
sztywnosci.
Wzor 1.1
Tabela 1.46 Wartos$¢ sztywnosci WE
Klasa obciazeniowa Seria Naprezenie wstepne
Wielkos¢ 0 IA
Duze obciazenie WE_17C 128 166
WE_21C 154 199
WE_27C 187 247
WE_35C 281 364

Jednostka: Njim

HIWIN.

Motion Control & Systems

M:
X
5T
o @ 2
Moment statyczny [Nm]
MZ MDX MUV MUZ
34 150 62 62
h3 230 100 100
98 420 170 170
40 1480 670 670

d: Odksztatcenie [um]
P: Obciazenie robocze [N]
k: Wartosc sztywnosci [N/um]

B
189
228
276
416
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria WE

1.4.9 Wymiary serii WE

1.4.9.1 WEH
Ki
& sl
= = WE_1
@ S5 WE_21
S @B
4-Mxl
Ki
o > |
) R WE_27
@ @ @ @ WE_35
R 1B
6-Mxl
G L
W Kz L’I
Bi B C ‘
S et B ¢ ol
e, | L e I i
T T
e G D =
Ws
N W
Tabela 1.47 Wymiary wézka
Seria Wymiary montazowe  Wymiary wozka Nosnosci [N] ~ Waga
Wielkos¢  [mm] [mm] [kl
H H, N W B B, ¢C L L K, K, G Mxl T H, Hy Gy G
WEH17CA 17 25 85 60 290 105 15 350 506 — 310 49 Mixh5 60 400 30 5230 960 012

WEH21CA 71 30 85 b4 310 Mb 19 417 890 1468 365 120 Mbx6 80 460 42 7210 13700 0,20
WEH27CA 27 40 100 62 460 80 32 518 728 1415 350 120 Méx6 100 600 50 12400 21600 0,35
WEH35CA 35 40 156 100 760 120 50 776 1026 1835 526 120 M8x8 130 800 65 29800 49400 110

Wymiary szyny profilowej patrz strona 44, standardowe i opcjonalne przystawki do smarowania patrz strona 86.
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1.4.9.2WEW
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Tabela 1.48 Wymiary wozka

Seria Wymiary montazowe Wymiary wozka Nonos¢ [N]  Waga

Wielkos¢  [mm] [mm] kgl
H H, N W B B, C L L K, K, G M T T, H H  Cy G

WEw17¢cC 17 25 135 60 B30 35 26 30 K06 — 310 49 M4 53 60 400 30 5230 9640 013

WEW21CC 21 30 156 68 600 40 29 417 590 968 365 120 Mb 73 80 460 42 7210 13700 023
WEW27CC 27 40 190 80 700 50 40 518 728 1015 350 120 M6 80 100 600 50 12400 21600 043
WEW35CC 36 40 256 120 1070 65 60 776 1026 1335 626 120 M8 112 140 800 65 29800 49400 1,26

Wymiary szyny profilowej patrz strona 44, standardowe i opcjonalne przystawki do smarowania patrz strona 86.
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria WE

1.4.10 Wymiary szyny profilowe;j serii WE

1.4.10.1 Wymiary WER_R

N\

N Ws d
W | E P - E
L
Tabela 1.49 Wymiary szyny profilowej WER_R
Seria Wymiary szyny Abmessungen der Profilschiene [mm] maks. dtugos¢  E;j, min Ej,max  Waga
Wielkos¢  profilowej [mm] W, W, Hy D h d P [mm] [mm] [mm] [kg/m]
WER17R M& x 12 33 18 9.3 7.5 53 b 40,0 4000 6 34 2,20
WER21R M4 x 12 37 2 11,0 7.5 53 45 50,0 4000 b b 3.00
WER27R M4 x 16 42 24 15,0 7.5 53 4b 60,0 4000 b b4 4,70
WER35R M6 x 20 69 40 19,0 11,0 9.0 7.0 80,0 4000 8 72 9,70
Uwaga:
1. Tolerancja wymiaru E wynosi dla szyn standardowych od +0,5 do - 1 mm, przy taczeniu czotowym od 0 do -0,3 mm
2. Jezeli nie zostaty podane wymiary E1/2, wykonujemy maksymalna liczbe otwordw montazowych uwzgledniajac E1/2min.
3. Szyny profilowe skracamy do zadanej dtugosci. Jezeli nie zostaty podane wymiary E,, otwory wykonujemy symetrycznie.
1.4.10.2 Obliczanie dtugosci szyny profilowej
HIWIN oferuje szyny profilowe w dtugosciach zaméwionych przez klientdw. Aby uniknac
niestabilnosci korica szyny profilowej, wartosc E nie powinna przekroczy¢ potowy
odstepu pomiedzy otworami montazowymi (P). Jednoczednie, aby zapobiec rozsadzeniu
otworu, wartosc Eyj, powinna leze¢ pomiedzy Eyj, min a E;j max.
n = liczba otworéw montazowych
f ‘ L:  catkowita dtugosc szyny profilowej [mm]
f === : n:  liczba otwordw montazowych
5 T P odstep pomiedzy dwoma otworami
jwa— = [n-
E, . ) E, L=(n-1)xP+2xE montazowymi [mm]
i E:  odstep od Srodka ostatniego otworu

montazowego do korica szyny profilowej [mm]
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1.4.10.3 Momenty dociagajace dla Srub mocujacych

Niewystarczajace dociagniecie Srub mocujacych ma negatywny wptyw na doktadnosc
prowadnicy; zaleca sie nastepujace momenty dociagajace dla poszczegélnych rozmia-
réw $rub.

Tabela 1.51 Tabelle; Moment dokrecajacy Srub mocujacych zgodnie z 1S0 4762-12.9

Seria/Wielkos¢ Rozmiar $ruby Moment obrotowy [Nm] = Seria/Wielkos¢ Rozmiar $ruby Moment obrotowy [Nm]
WE_17 Mé b WE_27 M4 b
WE_21 M4 4 WE_35 Mé 13

1.4.10.4 Zaslepki dla otworéw montazowych szyn profilowych

Zaslepki stuzg do zabezpieczania otwordw montazowych przed wiérami i zanieczyszcze- | pD

niem. Standardowe zaslepki z tworzywa sztucznego sq dotaczone do kazdej szyny profi-

lowej. Opcjonalne zaslepki musza by¢ dodatkowo zamdwione.

Tabela 1.57 Wymiary zaslepek dla otworéw montazowych szyn profilowych

Szyna Sruba Numer artykutu @D [mm] Wysokos¢ H [mm]
Tworzywo sztuczne  Mosiadz stal

WER17R M4 C4 C4-M — 75 11

WER21R M4 C4 C4-M — 75 11

WER27R M Ch C4-M - 75 11

WER35R Mé Cé C6-M C6-ST 11,0 25
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Seria WE

1.4.11 Wyposazenie przeciwpytowe

Dla wozkow HIWIN dostepne sq rézne systemy uszczelnien. Ich zestawienie znajduje sie
na stronie 89. W ponizszej tabeli podana dtugosc catkowita wézkw z réznymi syste-
mami uszczelnien. Dla tych rozmiardw dostepne sa odpowiednie systemy uszczelnien.

Tabela 1.53 Dtugos$¢ catkowita wzka z roznymi systemami uszczelnien

Seria Dtugosé catkowita L

WE_17C 50,6 53,8 b2,6
WE_21C 59,0 63,0 61,0
WE_27C 72,8 76,8 74,8
WE_35C 102.6 106,6 105,6

Jednostka: mm

1.4.11.1 Oznaczenie zestawow uszczelek
Zestawy uszczelek sa dostarczone zawsze z komponentami potrzebnymi do montazu
oraz dodatkowymi elementami wchodzacymi w sktad tych uszczelnien.

Seria WE

1.4.12 Tarcie

Tabela pokazuje maksymalny wspolczynnik tarcia uszczelnien. W zaleznosci od uszczel-
nienia (S, 2Z, DD, KK) wartos¢ musi by¢ odpowiednio zwigkszona. Wartosci te odnosza
sie do wézkéw pracujacych na szynach bez powtok. Na szynach z powtokami wystapia
wieksze sity tarcia.

Tabela 1.55 Opor tarcia uszczelek

Seria/wielkos¢ Sita tarcia [N]
WE_17 1.2
WE_21 2.0

46

KK
b5,8
65,0
78,8

109.6

" IR

Wielkos¢: 17,21, 27, 35

Seria/wielkos¢
WE_27
WE_35

Oznaczenie uszczelnien:

SS: uszczelnienie standardowe

11: uszczelka zamykajaca + zgarniacz stalowy
DD: podwdjne uszczelki

KK: podwdjne uszczelki + zgarniacz stalowy

Sita tarcia [N]
29
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1.4.13 Tolerancje w zaleznosci od klasy doktadnosci
Pod wzgledem rownolegtosci miedzy wozkiem i szyna, doktadnosci wysokosci H jak i
doktadnosci szerokosci N, serie WE s3 dostepne w czterech klasach doktadnosci.

Eles
1.4.13.1 Rdwnolegtos¢
Réwnolegtosc powierzchni oporowych D i B wdzka i szyny jak i powierzchni géme;
wdzka C do powierzchni montazowej szyny A. Warunkiem jest idealny montaz szyny jakk
i pomiar odpowiednio po $rodku wozka.
Tabela 1.56 Tolerancja rownolegtosci pomiedzy wozkiem a szyna profilowa
Dtugos¢ szyny [mm] Klasa doktanosci
C H P SP upP
- 100 12 7 3 2 2
100 - 200 14 9 b 2 2
200 - 300 15 10 b 3 2
300 - 500 17 12 6 3 2
500 - 700 20 13 7 A 2
700 - 900 2 15 8 b 3
900 - 1100 24 16 9 6 3
1100 - 1500 26 18 1 7 A
1500 - 1900 28 2 13 8 A
1900 - 2500 3 2 15 10 b
2500 - 3100 33 25 18 1 6
3100 - 3600 36 27 2 14 7
3600 - 4000 37 28 2 15 7

Jednostka: pm
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1.4.13.2 Doktadnosc - wysokosc i szeroko$¢

Tolerancja wysokosci H

Dopuszczalna absolutna odchytka wymiaru wysokosci H, mierzona miedzy srodkiem
powierzchni montazowej C i dolng powierzchnia szyny A, przy dowolnej pozycji wozka na

szynie.
Wariancja wysokosci H

Dopuszczalna odchytka wysokosci H miedzy kilkoma wdzkami na jednej szynie,

mierzona w tym samym miejscu szyny.

Tolerancja szeroko$ci N

Wariancja szerokosci N
Dopuszczalna odchytka szerokosci N miedzy kitkoma wdzkami na jednej szynie,
mierzona w tym samym migjscu szyny.

Tabela 1.57 Tolerancje wysokosci i szerokosci dla typdw niewymienialnych

Seria/Wielkos¢  Klasa doktadnosci

WE_17, 21 C (normalna)

H (wysoka)
P (precyzyjna)

SP (superprecyzyjna)
UP (ultraprecyzyjna)

WE_27, 35 C (normalna)

H (wysoka)
P (precyzyjna)

SP (superprecyzyjna)

UP (ultraprecyzyjna)

Jednostka: mm

Tabela 1.58 Tolerancje wysokosci i szerokos$ci dla typéw wymienialnych

Seria/Wielkos¢  Klasa doktadnosci

WE_17, 21 C (normalna)
H (wysoka)
P (precyzyjna)
C (normalna)
H (wysoka)
P (precyzyjna)

WE_27, 35

Jednostka: mm
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Tolerancja wysokosci H

+0,1
+0,03
0
-0,03
0
-0,015
0
-0,008
+0,1
+ 0,04
0
-0,04
0
-0,02
0
-0,01

Tolerancja wysokosci H

+0,1
+0,03
+0,015
+0,1
+ 0,04
+ 0,02

Tolerancja szerokosci N

+0,1
+0,03
0
-0,03
0
-0,015
0
-0,008
+01
+ 0,04
0
-0,04
0
-0,02
0
-0,01

Tolerancja szerokosci N

+0,1
+0,03
+0,015
01
+ 0,04
+0,02

Wariancja wysokosci dla H

0,02
0.01
0,006

0,004
0,003

0,02
0,015
0,007

0,005

0,003

Wariancja wysokosci dla H

0,02
0,01
0,006
0,02
0.015
0,007

Dopuszczalna absolutna odchytka wymiaru szerokosci N, mierzona miedzy srodkiem
powierzchni oporowych D i B, przy dowolnej pozycji wizka na szynie.

Wariancja szerokosci dla N

0,02
0.01
0,006

0,004
0,003

0,03
0,015
0,007

0,005

0,003

Wariancja szerokosci dla N

0,02
0,01
0,006
0,03
0,015
0,007



1.4.14 Tolerancja wymiarow powierzchni montazowej

Dzieki tukowemu profilowi biezni prowadnice z szyng profilowa WE toleruj odchylenia
powierzchni przy montazu i zapewniaja lekki ruch Liniowy. Gdy spetnione s3 wymagania
dotyczace doktadnosci powierzchni montazowej, bez problemu mozna uzyskac wysoka
precyzje i sztywnos¢ prowadnic z szyng profilowa. Dla zapewnienia szybkiego montazu i
tatwosci poruszania HIWIN oferuje prowadnice z szyng profilowa z lekkim naprezeniem
wstepnym, ktdre w duzym zakresie kompensuja odchylenia ptaskosci i rownolegtosci
powierzchni montazowe.

Tabela 1.9 Maksymalne tolerancje réwnolegtosci (P)

Seria/wielkos¢ Naprezenie wstepne
10

WE_17 2

WE_21 25

WE_27 25

WE_35 30

Jednostka: pm

Tabela 1.60 Maks. tolerancja wysokosci powierzchni referencyjnej (S,)

Seria/wielkos¢ Naprezenie wstepne
10

WE_17 65

WE_21 130

WE_27 130

WE_35 130

Jednostka: [ym]

1.4.15 Wysoko$¢ odsadzenia i zaokraglenia krawedzi

Nieodpowiednie wysokosci odsadzenia i zaokraglenia krawedzi powierzchni monta-
zowych wptywajg negatywnie na doktadnos¢ i moga spwodowac konflikt z profilem
wozka jezdnego lub szyny. W celu unikniecia problemdw podczas montazu zaleca sie
przestrzeganie podanych nizej wartosci.

Tabela 1.61 Wysokos¢ odsadzenia i zaokraglenia krawedzi

Seria/wielkos¢ Maks. promien Maks. promien
krawedzi r, krawedzir,

WE_17 0.4 0.4

WE_21 0.4 0.4

WE_27 0.5 0.4

WE_35 0.5 0.5

Jednostka: [pm]

HIWIN.
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1S1
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(500)

Rownolegtosc powierzchni referencyjnej (P)

IA

IA
20
85
86
86

ﬂt’)zek

E1l ri Szyna profilowa
A

r

R T L

Wysokosc odsadzenia Wysokosc odsadzenia
krawedzi oporowej szyny  krawedzi oporowej wozka

B

4b
4b
70

E jezdnego E,
25 40
25 50
25 7.0
25 10,0

3.0
30
40
40

r2

E.

Przestrzen pod dolng
krawedzia wozka H,
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1.5 Prowadnica z szyna profilowa, seria MG

1.5.1 Wtasciwosci prowadnicy z szyna profilowa, seria MGN

Prowadnica z szyna profilowa HIWIN serii MGN jest oparta na sprawdzonej technologii
HIWIN. Gotycki profil biezni przenosi obciazenia we wszystkich kierunkach i jest szcze-
gélnie sztywny oraz doktadny. Dzieki kompaktowej i lekkiej konstrukcji jest przezna-
czona szczegdlnie do zastosowania w niewielkich urzadzeniach.

1.5.2 Budowa serii MGN

zaslepka

system nawrotny

uszczelka zamykajaca
koricowka smarownicza

szyna
profilowa

uszczelka dolna
drut trzymajacy

Rys. Budowa serii MGN

Dwurzedowa prowadnica z szyng profilowa

Gotycki profil biezni

Szyny oraz wézek jezdny ze stali nierdzewnej

Kompaktowa i lekka konstrukcja

Stalowe kulki zabezpieczone sa w wozku drutem trzymajacym
Koricowka smarownicza dostepna dla MGN15

Uszczelka zamykajaca

Dolna uszczelka (opcjonalnie przy rozmiarze 121 15)

Modele wymienne dostepne sg w okreslonych klasach doktadnosci

O0O0O0O0O0O0O0OO0OO0OO
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1.5.3 Wtasciwosci prowadnicy z szyna profilowa, seria MGW

Prowadnica z szyna profilowa HIWIN serii MGW jest oparta na sprawdzonej technologii
HIWIN. Gotycki profil biezni przyjmuje obciazenia we wszystkich kierunkach i jest
szczegdlnie sztywny oraz doktadny. Dzieki szerszej szynie w pordwnaniu do serii MGN,
seria MGW moze przyjmowac znacznie wyzsze momenty obciazeniowe.

1.5.4 Budowa prowadnic serii MGW

szyna profilowa

uszczelka
z7amykajaca

uszczelka dolna
drut trzymajacy

Rys. Budowa serii MGW

Dwurzedowa prowadnica z szyna profilowa

Gotycki profil biezni

Wszystkie elementy metalowe sg wykonane z nierdzewnej stali antykorozyjnej
Kompaktowa i lekka konstrukcja

Stalowe kulki zabezpieczone sg w wdzku drutem trzymajacym

Koricdwka smarownicza dostepna dla MGW15

Uszczelka zamykajaca

Dolna uszczelka (opcjonalnie przy rozmiarze 121 15)

Modele wymienne dostepne sa w okreslonych klasach doktadnosci

O0OO0O0O0O0O0O0O0O

1.5.5 Zastosowania serii MG

Seria MGN i MGW moze by¢ stosowana w wielu obszarach, np. w przemysle pétprze-
wodnikowym, w produkcji ptytek drukowanych, w technice medycznej, w dziedzinach
zwigzanych z zastosowaniem robotdw, w urzadzeniach pomiarowych, w automatyce
biurowej oraz w innych obszarach wymagajacych zastosowania miniaturowych
prowadnic.

HIWIN.
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria MG

1.5.6 Numery artykutéw serii MG

Prowadnice z szyng profilowg MGN i MGW dzieli sie na modele wymienialne i niewymie-
nialne. Wymiary obu modeli sq jednakowe. Istotna rdznica polega na tym, ze w przypad-
ku modeli wymienialnych mozna swobodnie wymienia¢ wozek jezdny i szyny profilowe.
Wozek jezdny i szyne profilowa mozna dzieki temu zamawiac oddzielnie, i moga by¢

montowane przez klienta.

wstepne itd.

1.5.6.1 Modele niewymienialne (konfekcjonowane dla klienta)
O Numer artykutu zmontowanych prowadnic z szyng profilowa

mn

Seria:
MGN
MGW

[
Wielkos¢ 7,9,12,15

I

Klasa obciazeniowa:
C: $rednie obciazenie
H: duze obciazenie

W zwigzku z surowa kontrolg doktadnosci wymiarowej modele wymienialne najlepiej
nadaja sie dla klientdw, u ktdrych szyny profilowe nie musza by¢ montowane parami na
jednej osi. Numer artykutu obejmuje wymiary, model, klase doktadnosci, naprezenie

A R1600 A “ M U

—

Opcja: dolna uszczelka 1)
Iabezpieczenie przeciwpytowe?

bez: zwykta stal (tylko szyna)
M: stal nierdzewna

1

Klasa doktadnosci:
C,HP

liczba wézkéw na szyne profilowa

[
Dtugosc szyny profilowej [mm]

Oznaczenie naprezenia wstepnego: ZF, Z0, 71

1.5.6.2 Modele wymienialne
O Numer artykutu wozka MG

MGN 1221“M

Seri:
MGN
MG6W

[
Wielkosc: 7,9, 12,15

I

Klasa obcigzeniowa:
C: Srednie obciazenie
H: duze obciazenie

O Numer artykutu szyny profi lowej MG

Uwaga:

o

Seria:
MGN
M6W

\
Szyna profi lowa

[
Wielkosc: 7,9,12,15

11 Dolna uszczelka dostepna jest dla MGN i MGW wielkosci 12, 15.
2 Cyfra 2 oznacza réwniez ilosc, tzn. jedna sztuka wyzej podanego artykutu sktada sie z pary szyn. W wypadku pojedynczych szyn nie podaje sie zadnej cyfry.
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Opcja: dolna uszczelka )
M: stal nierdzewna

Klasa doktadnosci: C, H, P

Oznaczenie naprezenia wstepnego:
IF, 70,7

R R1UUU“ M

—

bez: zwykta stal (tylko szyna)
M: stal nierdzewna

Klasa doktadnosci: C, H, P

dtugosc szyny [mm]



1.5.7 Napreienie wstepne

Seria MGN/MGW jest dostepna w trzech klasach naprezenia dla rdznych zastosowan.

Tabela 1.62 Oznaczenie naprezenia wstepnego

Oznaczenie

IF
20
Al

1.5.8 No$nosci i momenty

B

il

Tabela 1.63 Nosnosci i momenty seria MG

Seria/Wielkos¢ No$nosc Nosnosc

dynamiczna C,, [N]*

MGNO07C 980 1240
MGNO7H 1370 1960
MGN09C 1860 2550
MGNO9H 2550 4020
MGN12C 2840 3920
MGN12H 3720 b880
MGN15C 4610 5590
MGN15H 6370 9110
MGWo7C 1370 2060
MGWO7H 1770 3140
MGW09C 2750 4120
MGWO9H 3430 5890
MGW12C 3920 5590
MGW12H 5100 8240
MGW15C 6770 9220
MGW15H 8930 13380

* Nosnosc dynamiczna dla drogi przemieszczenia 50.000 m

Naprezenie wstepne

4 =10 pm lekki luz
0 bardzo lekkie naprezenie
0,02 Cy, lekkie naprezenie

Moment dynamiczny [Nm]
statyczna Cy [N] M
X

HIWIN.
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Klasa doktadnosci

C.H
C-P
C-P
M;
7w
S o]
° @
Moment statyczny [Nm]
Mux Moy My,
470 2,84 2,84
7,64 4,80 4,80
11,76 7,35 7,35
19,60 18,62 18,62
25,48 13,72 13,72
38,22 36,26 36,26
45,08 21,56 21,56
73,50 b7.82 57,82
15,70 114 114
23,45 15,53 15,03
40,12 18,96 18,96
b4.b4 34,00 34,00
70,34 27,80 27,80
102,70 57,37 57,37
199,34 56,66 56,66
299,01 122,60 122,60
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1.5.9 Sztywnos¢ _

Wartos¢ sztywnosci zalezy od naprezenia wstepnego. Na podstawie wzéru 1.1 mozna 8: Odksztatcenie [um]
obliczy¢ odksztatcenie w zaleznosci od wartosci sztywnosci. d=— P: Obciazenie robocze [N]

k: Wartosc sztywnosci [N/um]

Wzor 1.1
Tabela 1.04 Warto$¢ sztywnosci MGN
Klasa obciazeniowa Seria Naprezenie wstepne
Wielkos¢ 70 71
Srednie obciazenie MGN07C 2 3
MGN09C 37 48
MGN12C I bo
MGN15C 57 Th
Duze obciazenie MGNO7H 39 b1
MGNO9H ho 73
MGN12H 63 81
MGN15H 87 113
Jednostka: N/pm
Tabela 1.65 Warto$¢ sztywnosci MGW
Klasa obciazeniowa Seria Naprezenie wstepne
Wielkosc 70 71
Srednie obciazenie MGWO07C 38 49
MGWo09C ifa 7
MGW12C 63 81
MGW15C 78 101
Duze obciazenie MGWO7H hé 70
MGWO9H Th 95
MGW12H 89 114
MGW15H 113 145

N/um
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1.5.10 Wymiary serii MG

1.5.10.1 MGN

MGNO7, MGND9, MGN12

L
Ly
——
@D ‘
r—“ h‘ﬂ ‘\L\J
J<l 7 : i =
I V )—l% Ll» [1 J
pd
E P E ‘
MGN15
G L
L4
4-Mxl r#ﬂ
s = A
T el | 1] ; ' ==
ail , i
d
e e e
Tabela 1.66 Wymiary wézka
Seria Wymiary montazowe Wymiary wozka Nognos¢ [N] Waga
Wielkos¢  [mm] [mm] kgl
H H, N W B B, C L, L 6 G, MxlL H Con G
MGNO7C 8 135 225 980 1245 0,01
MGNO7H e i 2 " 12 0 13 0.8 30,8 ol L 1370 1960 0,02
MGN09C 10 189 289 1860 2650 0,02
10 2 55 20 15 25 - 14 M3x3 18 :
MGNO9H ' ' 16 299 39,9 ol ' 2550 4020 003
MGN12C 15 07 34,7 2860 3920 0,03
1 7 27 2 - 2 M3x 2 :
MGN12H ’ : 8 ! b 20 324 45,4 ! 35 I8 3720 5880 0,05
MGN15C 2 26,7 42,1 4610 5690 0,06
MGN15H 16 ‘ i % & il 25 434 h8.8 “ T B 6370 9110 0,09

Wymiary szyny profilowej patrz strona 57, standardowe i opcjonalne przystawki do smarowania patrz strona 86.
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1.5.10.2 MGW

MGWO7, MGW09, MGW12

W L
L
4_81 B 7Gn
4-Mxl
N 0D
I CURE i HE!
T T o x| = [
LN Wr ‘ (d
P
MGW15 .G L —
W ‘ L
B B
b=Mx|—| /ﬁGn - C
< oD
( _ @ ‘ : . N E v z:l”
T T o < ZEl7, 7
fJf : a1V ‘ =
N We 0d
‘ Wx E P
Tabela 1.67 Wymiary wézka
Seria Wymiary montazowe Wymiary wozka Nognos¢ [N] Waga
Wielkos¢  [mm] [mm] kgl
H H, N W B B, C L, L 6 G, MxlL H Con G
MGW07C 10 2 3.2 1370 2060 0,02
MGWO7H ' K i % Y ] 19 30,8 41,0 - B 1770 3140 0,03
MGW09C Al 45 12 215 39.3 2750 4120 0,04
MGWO9H 12 & G % 23 35 24 385 50,7 - 3430 5890 0,06
MGW12C 15 3.3 46,1 3920 5590 0,07
14 4 4 2 — P2 M3x 2 :
MGW12H i ! ! f f 28 45,6 60,4 ! 336 B8 5100 8240 010
MGW15C 2 38 b4,8 6770 9220 014
MGW15H 16 & i 0 45 o 35 b7 73,8 il fuakdl 8930 13380 022

Wymiary szyny profilowej patrz strona 57, standardowe i opcjonalne przystawki do smarowania patrz strona 86.
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1.5.11 Wymiary szyny profilowej serii MG

1.5.11.1 Wymiary MGN_R

HIWIN.
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Hr

A

d
E E
L
Tabela 1.8 Wymiary szyny profilowej MGN_R
Seria Wymiary szyny Wymiary szyny profilowej [mm] maks. dtugos¢  maks. dtugos¢  Eqj, min Eijpmax  Waga
Wielkos¢  profilowej [mm] W, H D h P [mm] E,=E[mm]  [mm] [mm] [kg/m]
MGNRO7R M2 x 6 7 4.8 42 2.3 2.4 15,0 600 585 b 10 0,22
MGNRO9R M3 x 8 9 6.5 6,0 35 35 200 1200 1180 b 15 0,38
MGNR12R M3 x8 12 8.0 6,0 45 35 250 2000 1975 b 20 0,65
MGNR15R M3 x 10 15 10,0 6,0 45 35 400 2000 1960 b 34 1,06
1.5.11.2 Wymiary MGW_R
Ws D
| | | I 11
4 o i = i / - i .
B A L | L
W d
E P ‘ E
L

Tabela 1.69 Wymiary szyny profilowej MGW_R

Seria Wymiary szyny Wymiary szyny profilowej [mm] maks. Dtugos¢  maks. Dtugos¢  E;,min  E;,max Waga
Wielkos¢  profilowej [mm] W, H, W, D h d p [mm] E,=E[mm]  [mm]  [mm] [kg/m]
MGWRO7R M3 x 6 14 52 - 60 32 35 3 600 570 6 24 0,51
MGWRO9R M3 x8 18 70 - 60 45 35 30 1200 1170 b 24 0.91
MGWR12R M4 x 8 24 S — 80 4b 45 40 2000 1960 8 32 1,49
MGWRT5R M4 x 10 42 95 23 80 45 45 40 2000 1960 8 32 2.86
Uwaga:

1. Tolerancja dla E wynosi dla szyn standardowych +0,5 do -1,0 mm, przy taczeniu czotowym 0 do 0,3 mm.
2. Jezeli nie zostaty podane wymiary E;,, ustalana jest maksymalna liczba otwordw montazowych uwzgledniajac £, min.
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1.5.11.3 Obliczanie dtugosci szyny profilowej

HIWIN oferuje szyny profilowe w dtugosciach zamdwionych przez klientdw. Aby uniknac
niestabilnodci korica szyny profilowej, wartosc E nie powinna przekroczy¢ potowy
odstepu pomiedzy otworami montazowymi (P). Jednoczesnie, aby zapobiec rozsadzeniu
otworu, wartosc Ey;, powinna leze¢ pomiedzy £y, min a £y, max.

f n = Anzahl der Montagebohrungen

% 4/% T Tt L:  Catkowita dtugo$c szyny profilowej [mm]

n:  Liczba otworéw montazowych
Er ‘ P < B P: Odstep pomiedzy dwoma otworami
L L=(n-1)-P+E+E, montazowymi [mm]
Eyp: Odstep mierzony od Srodka ostatniego
otworu montazowego do konca szyny
profilowej [mm]

1.5.11.4 Momenty dociagajace dla srub mocujacych

Niewystarczajace dociagniecie $rub mocujacych ma negatywny wptyw na doktadnos¢
prowadnicy; zaleca sie nastepujace momenty dociagajace dla poszczeg6lnych rozmia-
réw srub.

Tabela 1.71 Moment dokrecajacy $rub mocujacych zgodnie z 1S0 4762-12.9

Seria/Wielkos¢ Rozmiar $ruby Moment obrotowy [Nm] ~ Seria/Wielkos¢ Rozmiar $ruby Moment obrotowy [Nm]
MGNO7 M2 x 6 0.6 MGWO7 M3 x 6 2
MGN09 M3 x 8 2 MGW09 M3 x 8 2
MGN12 M3 x8 2 MGW12 M4 x § 4
MGN15 M3 x 10 2 MGW15 M4 x 10 4

1.5.11.5 Zaslepki dla otworéw montazowych szyn profilowych

Zadlepki stuzq do zabezpieczania otwordw montazowych przed widrami i zanieczysz- | oD

czeniem. Standardowe zaslepki z tworzywa sztucznego sa dotaczone do kazdej szyny

profilowej. Opcjonalne zaslepki musza by¢ dodatkowo zamdwione. ‘

Tabela 1.72 Wymiary zaslepek dla otworéw montazowych szyn profilowych

Szyna $ruba Numer artykutu @D [mm] Wysokosé H [mm]
Tworzywo sztuczne Mosiadz

MGNRO9R M3 c3 c3v 6.0 1.1

MGNR12R M3 C3 C3 6.0 1.1

MGNR15R M3 C3 C3 6.0 11

MGWRO9R M3 C3 C3 6.0 11

MGWR12R M4 C4A - 8.0 1.1

MGWR15R M4 C4A - 8.0 1.1

1) Standardowo: bez kotpakéw, w razie potrzeby podac przy zaméwieniu. Mozliwe tylko z wkretami z niskim them walcowym wg DIN 7984,
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1.5.12 Wyposazenie przeciwpytowe

Standardowo wdzki jezdne serii MG posiadaja z dwdch stron uszczelke zamykajaca
chronigca przed zabrudzeniami. Dodatkowe uszczelki mozna mocowac na dole z boku
wozka jezdnego. Dolne uszczelki mozna zamawiac podajac oznaczenie ..+U™ w numerze
artykutu. Sa one dostepne opcjonalnie w rozmiarze 12 i 15. W przypadku rozmiaru 7 i 9
nie mozna ich zamontowac ze wzgledu na ograniczong przestrzen montazowa H1. W
przypadku montazu dolnej uszczelki boczne powierzchnie montazowe szyny profilowe
nie moga przekroczy¢ wartosci H1.

Tabela 1.74 Przestrzer montaZowa H,

Seria/Wielkos¢ Dolna uszczelka H,
MGNO7 = =
MGN09 — =
MGN12 o 20
MGN15 o 30

1.5.13 Tarcie

Tabela pokazuje maksymalny opdr tarcia uszczelki. Podane wartosci obowiazuja dla
wdzka jezdnego na szynach profilowych bez powtok. Na szynach profilowych z powtoka
wystapia wieksze sity tarcia.

Tabela 1.76 Opor tarcia uszczelki

Seria/wielkos¢ Sita tarcia [N]
MGNO7 0.1
MGN09 0.1
MGN12 0.2
MGN15 0.2

1.5.14 Tolerancje w zaleznosci od klasy doktadnosci
Pod wzgledem rownolegtosci miedzy wdzkiem i szyna, doktadnosci wysokosci H jak i
doktadnosci szerokosci N, serie MG sa dostepne w trzech klasach doktadnosci.

HIWIN.
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Seria/Wielkos¢ Dolna uszczelka H,
MGWO7 - -
MGW09 - -
MGW12 J 2,6
MGW15 o 2,6
Seria/wielkos¢ Sita tarcia [N]
MGWO7 0.2

MGW09 0,2

MGW12 0.3

MGW15 0.3
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria MG

1.5.14.1 Rownolegtos¢

Réwnolegtosc powierzchni oporowych D i B wozka i szyny jak i powierzchni gornej
wdzka C do powierzchni montazowej szyny A. Warunkiem jest idealny montaz szyny jakk
i pomiar odpowiednio po srodku wdzka.

Tabela 1.78 Tolerancja réwnolegtosci pomiedzy wozkiem a szyna profilowa

Dtugosészyny [mm]

-50

50 - 80
80-125
125 - 200
200 - 250
250 - 315

Jednostka: pm

Klasa doktanosci

1.5.14.2 Doktadnosc - wysokosc¢ i szeroko$¢

Tolerancja wysokosci H
Dopuszczalna absolutna odchytka wymiaru wysokosci H, mierzona miedzy srodkiem
powierzchni montazowej C i dolng powierzchnia szyny A, przy dowolnej pozycji wézka na

szynie.

Wariancja wysokosci H
Dopuszczalna odchytka wysokosci H miedzy kilkoma wdzkami na jednej szynie,

mierzona w tym samym miejscu szyny.

(S IENS IR - FCR SR )

Dtugoscszyny [mm] Klasa doktanosci
C H

315 - 400 18 11
400 - 500 19 12
500 - 630 2 13
630 - 800 22 14
800 - 1000 23 16
1000 - 1200 25 18

Tolerancja szeroko$ci N

Wariancja szerokosci N

mierzona w tym samym migjscu szyny.

Tabela 1.79 Klasy doktadnosci dla typow z wymienialnymi elementami

Seria/Wielkos¢  Klasa doktadnosci
MG_07 - C (normalna)
MG_15 H (wysoka)

P (precyzyjna)

Jednostka: [ym]

+ 0,04
+0,02
+0,01

Tolerancja wysokosci H

Tolerancja szerokosci N

+ 0,04
+0,025
+0,015

Tabela 1.80 Tolerancje wysokosci i szerokosci dla typéw wymienialnych

Seria/Wielkos¢  Klasa doktadnosci

MG_07 - C (normalna)

MG_15 H (wysoka doktadnosc)
P (precyzyjna)

Jednostka: mm

Tolerancja wysokosci

+0,04
+0,02
+0,01

Tolerancja szerokosci
N

+ 0,04

+(,025

+(,015

1) Dopuszczalna odchytka wysokosci H miedzy wieloma wdzkami na parze szyn

60

0,03
0,015
0,007
Wariancja wysokosci
dlaH
0,03
0,015
0,007

Wariancja wysokosci dla H

0,03
0,02
0,01
Wariancja szerokosci
dlaN
0,03
0,02
0,01

© o 3 o~ o~

Dopuszczalna absolutna odchytka wymiaru szerokosci N, mierzona miedzy srodkiem
powierzchni aporowych D i B, przy dowolnej pozycji wézka na szynie.

Dopuszczalna odchytka szerokosci N miedzy kilkoma wdzkami na jednej szynie,

Wariancja szerokosci dla N

Wariancja wysokosci
dlaHm

0,07

0,04

0,02
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1.5.15 Tolerancja wymiarow powierzchni montazowej

Po spetnieniu wymagan w zakresie doktadnosci powierzchni montazu uzyskiwana jest ‘ |
wysoka doktadnosc, sztywnosc i trwato$c prowadnic szynowych serii MG.
- 51¥ %
7P
(500)

Rownolegtos¢ powierzchni referencyjnej (P)

Tabela 1.81 Maksymalne tolerancje réwnolegtosci (P)

Seria/wielkos¢ Naprezenie wstepne

IF 20 A
MG_07 3 3 3
MG_09 b 4 3
MG_12 9 9 b
MG_15 10 10 b

Jednostka: [ym]

Tabela 1.87 Maks. tolerancja wysokosci powierzchni referencyjnej (S,)

Seria/wielkos¢ Naprezenie wstepne

IF 0 I
MG_07 25 25 3
MG_09 3b 3b 6
MG_12 50 50 12
MG_15 60 60 20

Jednostka: pm

Tabela 1.83 Wymagania od powierzchni montazowej

Seria/wielkos¢ Wymagana ptaskos¢ powierzchni montazowej
MG_07 0,025/200
MG_09 0,035/200
MG_12 0,050/200
MG_15 0,060/200

Jednostka: mm

Uwaga: Wartosci w tabeli obowiazuja dla klas naprezenia ZF i Z0. Dla Z1 albo gdy na tej samej powierzchni montowana jest wiecej niz jedna szyna, wartosci z tabeli musza by¢
Zmniejszone przynajmniej o potowe.
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Prowadnice z szyna profilowa
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r
1.5.16 Wysokos¢ odsadzenia i zaokraglenia krawedzi

Nieodpowiednie wysokosci odsadzenia i zaokraglenia krawedzi powierzchni montazo-

wych wptywaja negatywnie na doktadnosc i moga spwodowac konflikt z profilem wdzka T

jezdnego Lub szyny. W celu unikniecia problemdw podczas montazu zaleca sie prze-

strzeganie podanych nizej wartosci.

==
M
Tabela 1.84 Wysokos¢ odsadzenia i zaokraglenia krawedzi
Seria/Wielkos¢ Maks. Promien krawedzi Maks. Promien krawedzi Wysoko$¢ ramion H, Wysokos$¢ ramion H,
von Kanten r, von Kantenr,

MGNO7 0.2 02 1.2 3
MGN09 0.2 03 1.7 3
MGN12 03 0.4 1.7 b
MGN15 0.5 0.5 25 b
MGWO7 0.2 0.2 1.7 3
MGW09 0.3 03 25 3
MGW12 0.4 0.4 3 b
MGW15 0.4 0.8 3 b

Jednostka: mm
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1.6 Prowadnica z szyna profilowa, seria TM

1.6.1 Wtasciwosci prowadnicy z szyna profilowa, seria TMN

Prowadnica szynowa HIWIN z serii konstrukcyjnej TMN jest oparta o sprawdzony typo-
szereg MGN. Dzieki zoptymalizowanemu zwrotnemu prowadzeniu kul w kanale z two-
rzywa sztucznego poprawiono rdwnomierno$c i ptynnosc pracy, jak réwniez zmniejszono
ciezar 0 ok. 20 %. Profil biezni typu gotyckiego przyjmuje obciazenia we wszystkich
kierunkach, bedac wyjatkowo sztywnym i doktadnym. Dzieki kompaktowej i lekkig]
konstrukcji nadaje sie on szczegélnie do stosowania w niewielkich urzadzeniach.

1.6.2 Budowa serii TMN

Rvs. Budowa serii TMN

Dwurzedowa prowadnica z szynami profilowymi

Profil biezni typu gotyckiego

Wézek ze stali nierdzewnej

Szyny ze stali standardowej Lub nierdzewne

Kompaktowa i lekka konstrukcja

Kule sq zabezpieczone w wdzku za pomoca drutu podtrzymujacego
Uszczelka koricowa

Wymienne modele sa dostepne w zdefiniowanych klasach doktadnosci
Zoptymalizowana zmiana kierunku ruchu kul

Lepsza wspotbieznosc

mniejszona masa

O0O0O0OO0O0O0O0O0OO0OO0O

1.6.3 Zastosowania serii MG

Seria TM zostata opracowana specjalnie do stosowania przy ograniczonej ilosci miejsca,
np. w przemysle potprzewodnikowym, przy umieszczaniu elementéw na ptytkach druko-
wanych, w technice medycznej, w robotyce, w miernikach, w automatyce biurowej oraz
w innych obszarach,w ktdrych wymagane sa miniaturowe prowadnice.

HIWIN,
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria TM

1.6.4 Numery artykutow serii MG

Prowadnice z szyng profilowa MGN i MGW dzieli sie na modele wymienialne i niewymie- W zwigzku z Surowa kontrola doktadnosci wymiarowej modele wymienialne najlepie]
nialne. Wymiary obu modeli sa jednakowe. Istotna réznica polega na tym, ze w przypad-  nadaja sie dla klientéw, u ktérych szyny profilowe nie musza by¢ montowane parami na
ku modeli wymienialnych mozna swobodnie wymienia¢ wozek jezdny i szyny profilowe.  jednej osi. Numer artykutu obejmuje wymiary, model, klase doktadnoci, naprezenie
Wazek jezdny i szyne profilowa mozna dzigki temu zamawiac oddzielnie, i moga by¢ wstepne itd.

montowane przez klienta.

1.6.4.1 Modele niewymienialne (konfekcjonowane dla klienta)
O Numer artykutu zmontowanych prowadnic z szyng profilowa

m 12 A R1600 A “ M U
[ \—\

Seria: Opcja: dolna uszczelka 1)
TMN

[ Tabezpieczenie przeciwpytowe 2
Wietkosc¢ 5,9, 12
\ bez: zwykta stal (tylko szyna)
Klasa obciazeniowa: M: stal nierdzewna
C: $rednie obciazenie
. . .. ! .
H: duze obciazenie Klasa doktadnosci:
I C,HP
liczba wozkéw na szyne profilowa

I
Dtugosc szyny profilowej [mm]

OO
[

Seria: Opcja: dolna uszczelka 1)
TMN

Oznaczenie naprezenia wstepnego: ZF, Z0, 71

1.6.4.2 Modele wymienialne
O Numer artykutu wézka TMN

I M: stal nierdzewna
Wielkos¢: 5, 9,12

I Klasa doktadnosci: C, H, P
Klasa obciazeniowa:
C: $rednie obciazenie
H: duze obciazenie

Oznaczenie naprezenia wstepnego:
IF 10,11

O Numer artykutu szyny profi lowej TM

J
[
Seria: bez: zwykta stal
TMN (Wielkosc 5) M: stal nierdzewna
MGN (Wielkosc 9, 12)
[ Klasa doktadnosci: C, H, P
Szyna profi lowa

I
Wielkosc 5, 9, 12

dtugosé szyny [mm]

Uwaga:
1 Dolna uszczelka dostepna jest dla TMN wielkosci 9, 12.
2 Cyfra 2 oznacza rowniez ilosc, tzn. jedna sztuka wyzej podanego artykutu sktada sie z pary szyn. W wypadku pojedynczych szyn nie podaje sie zadnej cyfry.
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1.6.5 Napreienie wstepne

Seria TMN jest dostepna w trzech klasach naprezenia dla réznych zastosowan.

Tabela 1.85 Oznaczenie naprezenia wstepnego

Oznaczenie

IF
20
Al

1.6.6 No$nosci i momenty

Mx

Band

Tabela 1.86 Nosnosci i momenty seria TM

Seria/Wielko$¢ Nosnosc

dynamiczna Cy, [N]*
TMNO5C 540
TMNO5H 667
TMN09C 2010
TMN12C 2840

* Nosnosc dynamiczna dla drogi przemieszczenia 50.000 m

Naprezenie wstepne

4 =10 pm lekki luz
0 bardzo lekkie naprezenie
0,02 Cy, lekkie naprezenie

My

“%#“%“?

Nosnosé Moment dynamiczny [Nm]
statyczna Cq [N] M, M,

840 1.3 0.8
1089 15 22
2840 9.2 6,3
3920 18,5 99

&

M;

0.8
21
6.3
9.9

HIWIN,
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Klasa doktadnosci

C.H
C-P
C-P
Mz
o
© @
Moment statyczny [Nm]
Mo Moy My
20 1.3 1.3
2,6 2.3 2.3
13,0 9.0 9.0
265 137 137
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1.6.7 Wymiary serii TM

1.6.7.1TMN
TMNO5
L
] Ly
2-Mx|— @D
- A i ———
T I¢ il
0d
E_| P E
TMNO9, TMN12
L
L
C
@D
< ] 0 i i
£ L -
_1@d
E | P E
Tabela 1.87 Wymiary wézka
Seria Wymiary montazowe Wymiary wézka No$nosc [N] Waga
Wielkos¢  [mm] [mm] kgl
H H,b N w B B, c L, L 6, Mxl H, Cn  Co
TMN05C 9.6 16 540 840 0,008
TMNO5H g LS 33 2 ? ! a 12,6 19 05 L 667 1089 0,010

TMNO9C 10 212 b5 20 15 2 10 19,4 30 P4 M3x8 18 2010 2840 0,012
TMN12C 13 3.0 75 27 20 35 15 2 3 p2 M3Ix35 25 2860 3920 0,025

Wymiary szyny profilowej patrz strona 67, standardowe i opcjonalne przystawki do smarowania patrz strona 86.
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1.6.8 Wymiary szyny profilowej serii TM

1.6.8.1 Wymiary TMN_R

HIWIN.
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Hr

Hrann
A

Seria
Wielkos¢

TMNRO5R
MGNRO9R

E E
L
Tabela 1.88 Wymiary szyny profilowej TMN_R
Wymiary szyny Wymiary szyny profilowej [mm] maks. dtugos¢  maks. dtugos¢  Eqj, min Eijpmax  Waga
filowej E =E ki
profilowej [mm] W, H D h p [mm] y=E[mm]  [mm] [mm] [kg/m]
M2 x 6 b 3.6 3.6 0.8 24 150 250 240 4 1 0,15
M3 x 8 9 6.5 6,0 35 35 200 1200 1180 b 15 0,38
M3 x 8 12 8.0 6,0 45 35 250 2000 1975 b 20 0,65

MGNR12R

1.6.8.2 Oblic

zanie dtugosci szyny profilowej

HIWIN oferuje szyny profilowe w dtugosciach zaméwionych przez klientéw. Aby uniknac

niestabilnosci koica szyny profilowej, wartosc E nie powinna przekroczy¢ potowy

odstepu pomigdzy otworami montazowymi (P). Jednoczesnie, aby zapobiec rozsadzeniu
otworu, wartosc E 1, powinna leze¢ pomiedzy E 1, mina £, max.

’F n = Anzahl der Montagebohrungen

x

= ‘

1.6.8.3 Mom

enty dociagajace dla $rub mocujacych

Niewystarczajace dociagniecie $rub mocujacych ma negatywny wptyw na doktadnosc
prowadnicy; zaleca Sie nastepujace momenty dociagajace dla poszczegolnych rozmia-

row $rub.

Tabela 1.90 Moment dokrecajacy $rub mocujacych zgodnie z IS0 4762-12.9

Seria/Wielkos¢ Rozmiar $ruby Moment obrotowy [Nm] ' Seria/Wielkos¢
TMNO5 M2 x 6 0.6 TMN12
TMNO09 M3 = 8 20

L:  Catkowita dtugos¢ szyny profilowej [mm]
n:  Liczba otworéw montazowych

Odstep pomiedzy dwoma otworami
montazowymi [mm]

Odstep mierzony od $rodka ostatniego
otworu montazowego do konca szyny
profilowej [mm]

Eip:

Moment obrotowy [Nm]
20

Rozmiar Sruby
M3 x 8
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1.6.8.4 Zaslepki dla otworéw montazowych szyn profilowych

Zaslepki stuza do zabezpieczania otwordw montazowych przed wiérami i zanieczysz- | oD
czeniem. Standardowe zaslepki z tworzywa sztucznego s3 dotaczone do kazdej szyny
profilowej.
Tabela 1.91 Wymiary za$lepek dla otworéw montazowych szyn profilowych
Szyna Sruba Numer artykutu @D [mm] Wysokos¢ H [mm]
Tworzywo sztuczne Mosiadz
TMNRO5R - - - - -
MGNRO9R M3 c3 C3n 6.0 11
MGNR12R M3 C3 C3 6.0 11

1) Standardowo: bez kotpakdw, w razie patrzeby podac przy zamdwieniu. Mozliwe tylko z wkretami z niskim them walcowym wg DIN 7984.

1.6.9 Wyposaienie przeciwpytowe

Standardowo wdzki jezdne serii TM posiadaja z dwdch stron uszczelke zamykajaca
chroniaca przed zabrudzeniami. Dodatkowe uszczelki mozna mocowac na dole z boku

wdzka jezdnego. Dolne uszczelki mozna zamawia¢ podajac oznaczenie ..+U” w numerze

artykutu. Sa one dostepne opcjonalnie w rozmiarze 9 i 12. W przypadku rozmiaru 5 nie

mozna ich zamontowac ze wzgledu na ograniczona przestrzen montazowa Hy. W przy- T

padku montazu dolnej uszczelki boczne powierzchnie montazowe szyny profilowej nie

moga przekroczy¢ wartosci H;.

Tabela 1.93 Przestrzer montazowa H,
Seria/Wielkos¢ Dolna uszczelka H, Seria/Wielkos¢ Dolna uszczelka H,
TMNO5 - - TMN12 o 20
TMNO9 o 1.2

1.6.10 Tarcie

Tabela pokazuje maksymalny opdr tarcia uszczelki. Podane wartodci obowiazuja dla

wdzka jezdnego na szynach profilowych bez powtok. Na szynach profilowych z powtoka

wystapia wieksze sity tarcia.

Tabela 1.95 Opér tarcia uszczelki
Seria/wielkos¢ Sita tarcia [N] Seria/wielko$¢ Sita tarcia [N]
TMNO5 0.1 TMN12 0.2

TMN09 0.1
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1.6.11 Klasa doktanosci
Pod wzgledem rownolegtodci miedzy wozkiem i szyna, doktadnosci wysokosci H jak i
doktadnosci szerokosci N, serie TM sg dostepne w trzech klasach doktadnosci.

1.6.11.1 Réwnolegto$¢

Réwnolegtos¢ powierzchni oporowych D i B wdzka i szyny jak i powierzchni gdrne;
wodzka C do powierzchni montazowej szyny A. Warunkiem jest idealny montaz szyny jakk
i pomiar odpowiednio po Srodku wdzka.

Tabela 1.97 Tolerancja rownolegtosci pomiedzy wozkiem a szyna profilowa

Dtugoscszyny [mm]  Klasa doktanosci Dtugoscszyny [mm]  Klasa doktanosci
c H P C H P

-50 12 6 2 1000 - 1200 25 18 1
50 - 80 13 7 3 1200 - 1300 25 18 1
80-125 14 8 3 1300 - 1400 26 19 12
125 - 200 15 9 b 1400 - 1500 27 19 12
200 - 250 16 10 5 1500 - 1600 28 2 13
250 - 315 17 [ b 1600 - 1700 29 20 14
315 - 400 18 [ 6 1700 - 1800 30 2 14
400 - 500 19 12 6 1800 - 1900 30 2 15
500 - 630 20 13 7 1900 - 2000 3 22 15
630 - 800 22 14 8 2000 - 31 22 16
800 - 1000 23 16 9

Jednostka: pm
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1.6.11.2 Doktadnosc - wysokosc i szeroko$¢

Tolerancja wysokosci H Tolerancja szeroko$ci N

Dopuszczalna absolutna odchytka wymiaru wysokosci H, mierzona miedzy srodkiem Dopuszczalna absolutna odchytka wymiaru szerokosci N, mierzona miedzy srodkiem
powierzchni montazowej C i dolng powierzchnia szyny A, przy dowolnej pozycji wizka na  powierzchni oporowych D i B, przy dowolnej pozycji wozka na szynie.

szynie.

Wariancja wysokosci H Wariancja szerokosci N
Dopuszczalna odchytka wysokosci H miedzy kilkoma wdzkami na jednej szynie, Dopuszczalna odchytka szerokosci N miedzy kitkoma wdzkami na jednej szynie,
mierzona w tym samym miejscu szyny. mierzona w tym samym migjscu szyny.

Tabela 1.98 Tolerancje wysokosci i szerokosci dla typdw niewymienialnych

Seria/Wielkos¢  Klasa doktadnosci Tolerancja wysokosci H Tolerancja szerokosci N Wariancja wysokoscidlaH  Wariancja szerokosci dla N
TMNO5 - C (normalna) + 0,04 + 0,04 0,03 0,03
TMN12 H (wysoka) 0,02 +0,025 0,015 0,02

P (precyzyjna) +0,01 +0,015 0,007 0,01

Jednostka: [pm]

Tabela 1.99 Tolerancje wysokosci i szerokosci dla typéw wymienialnych

Seria/Wielkos¢  Klasa doktadnosci Tolerancja wysokosci  Tolerancja szerokosci  Wariancja wysokosci ~ Wariancja szerokosci ~ Wariancja wysokosci
H N dlaH dlaN dlaHm
TMNO5 - C (normalna) +(,04 + 0,04 0,03 0,03 0,07
TMN12 H (wysoka doktadnosc) 0,02 +0,025 0,015 0,02 0,04
P (precyzyjna) + 0,01 +0,016 0,007 0,01 0,02

Jednostka: mm
1 Dopuszczalna odchytka wysokosci H miedzy wieloma wozkami na parze szyn

1.6.12 Tolerancja wymiaréw powierzchni montazowej

Po spetnieniu wymagan w zakresie doktadnosci powierzchni montazu uzyskiwana jest ‘ |
wysoka doktadnosc, sztywnosc i trwatoS¢ prowadnic szynowych serii TM.
P
7Pl
(500)

Rownolegtosé powierzchni referencyjnej (P)

Tabela 1.100 Maksymalne tolerancje réwnolegtosci (P)

Seria/wielkos¢ Naprezenie wstepne

IF 0 A
TM_05 2 2 2
T™_09 A 4 3
™_12 9 9 b

Jednostka: [ym]
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Tabela 1.101 Maks. tolerancja wysokosci powierzchni referencyjnej (S,)

Seria/wielkos¢ Naprezenie wstepne

IF 20
TM_05 20 20
T™_09 3b 3b
™_12 50 50
Jednostka: pm
Tabela 1.102 Wymagania od powierzchni montazowej
Seria/wielkos¢ Wymagana ptaskos¢ powierzchni montazowej
TM_05 0,015/200
T™_09 0,035/200
™_12 0,050/200

Jednostka: mm

HIWIN.
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Uwaga: Wartosci w tabeli obowiazuja dla klas naprezenia ZF i Z0. Dla Z1 albo gdy na tej samej powierzchni montowana jest wiecej niz jedna szyna, wartosci z tabeli musza by¢

zZmniejszone przynajmniej o potowe.

1.6.13 Wysokosc¢ odsadzenia i zaokraglenia krawedzi

Nieodpowiednie wysokosci odsadzenia i zaokraglenia krawedzi powierzchni montazo-
wych wptywaja negatywnie na doktadnosc i moga spwodowac konflikt z profilem wézka
jezdnego Lub szyny. W celu unikniecia problemdw podczas montazu zaleca sie prze-

strzeganie podanych nizej wartosci.

Tabela 1.103 Wysoko$¢ odsadzenia i zaokraglenia krawedzi

Seria/Wielkos¢ Maks. Promien krawedzi
von Kanten r,

TMNO5 0.1

TMNO9 0.2

TMN12 03

Jednostka: mm

Maks. Promien krawedzi
von Kantenr,

0.2
0.3
0.4

r2

T
==
M
Wysoko$¢ ramion H, Wysoko$¢ ramion H,
1,2 2
1.7
1.7 A
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1.7 Prowadnica z szyna profilowa, seria RG/QR

1.7.1 Wtasciwosci prowadnicy z szyna profilowa, seria RG/QR

W prowadnicach szyn profilowych HIWIN serii RG jako elementy toczne stosowane s3
wateczki zamiast kulek. Seria RG oferuje nadzwyczaj duza sztywno$¢ i bardzo wysoka
nosnosc. W jej konstrukcji zastosowano kat styku 45°. Liniowa powierzchnia styku w
znaczacy sposob redukuje odksztatcenia wskutek wystepujacych obciazen i tym samym
zapewnia duzg sztywnosc i nosnosc we wszystkich czterech kierunkach obciazenia.
Prowadnice liniowe serii RG sa dlatego idealne do zastosowania w produkcji wymaga-
jacej wysokiej precyzji.

1.7.2 Budowa serii RG/QR

Czterorzedowa prowadnica wateczkowa

Kat styku 45°

Listwy mocujace wateczki zapobiegaja ich wypadaniu podczas demontazu wozka
Rézne warianty uszczelek w zaleznosci od obszaru zastosowania

6 mozliwosci przytaczenia kofcéwek smarowych i adapterdw smarowych
Wozek z technologia SynchMotion™ (Seria OR)

(0]
o
o
o
o
o

Obr. Budowa prowadnic serii QR

1.7.3 Zalety

O Bezluzu

O Wymiennos¢

O Bardzo wysokie parametry noéne

O Bardzo duza sztywnos¢

O Niskie sity przesuwania réwniez przy wysokim naprezeniu wstepnym

1.7.4 Numer artykutu serii RG/QR

Prowadnice z szyna profilowa RG/QR dzieli sig na modele wymienialne i niewymie-
nialne. Wymiary obu modeli sa jednakowe. Istotna réznica polega na tym, ze w przy-
padku modeli wymienialnych mozna swobodnie wymieniac wézek jezdny i szyny
profilowe; ich doktadnosc siega klasy P. Numery artykutow serii obejmuja wymiary,
model, klase doktadnosci, naprezenie wstepne itd.
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Modele serii OR z technologia SynchMation™ oferuja wszystkie pozytywne cechy serii
RG. Dzieki kontrolowanemu ruchowi kulek w zdefiniowanych odstepach, cechuija sie
dodatkowo lepszymi wtasciwosciami jezdnymi, wyzszymi dopuszczalnymi predkosciami
przesuwu, dtuzszymi okresami smarowania i ograniczonym chatasem pracy. Jako ze
wymiary montazowe wdzkéw serii AR sa identyczne jak przy serii RG, s3 montowane na
standardowych szynach RGR i dlatego maga by¢ tatwo zamienione.

SynchMotion™

Obr. Budowa prowadnic serii QR

Dodatkowe zalety serii QR

O Ulepszone wtasciwosci jezdne

O [optymalizowane dla wyzszych predkosci przesuwu
O Wydtuzone okresy dosmarowywania

O Iredukowany chatas pracy
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1.7.4.1 Modele niewymienialne (konfekcjonowane dla klienta)
O Numer artykutu gotowej, zmontowanej prowadnicy z szyna profilowa

Seria:

OR

I

Wykonanie:

W: wézek z kotnierzem
H: wézek blokowy

[
Wietkosc:

RG: 25, 30, 35, 45, 55, 65
QR: 25, 30, 35, 45

1.7.4.2 Modele wymienialne
Numer artykutu wézka RG/QR

[

Klasa obciazeniowa:

C: duze obciazenie

H: bardzo duze obciazenie

\—\

bez: standard

E2: wykonanie ze
zhiornikiem oleju3
SE: metalowy system
przekierowania3)

Iabezpieczenie przeciwpytowe 2
bez: standard (SS)
11, DD, KK, SW3), ZWX3

1
Liczba szyn na 0§ "

Klasa doktadnosci: H, P, SP, UP

Oznaczenie naprezenia wstepnego: 0, ZA, ZB

Sposdb mocowania wozka:

A: 2 gory
C: z gory lub z dotu

1
Dtugosc szyny profilowej [mm]

Mocowanie szyny profilowej:

liczba wézkdw na szyne profilowa

o

Wykonanie:
W: wozek z kotnierzem
H: wozek blokowy

R:z géry
T:zdotu

B

bez: standard
E2: wykonanie ze zbiornikiem oleju3)
SE: metalowy system przekierowania

Zabezpieczenie przeciwpytowe 2):
bez: standard (SS)
11, DD, KK, SW3, ZWX 3

[

Wielkosc:

RG: 25, 30, 35, 45, 55, 65
QR: 25, 30, 35, 45

1
Klasa doktadnosci: H, P

Oznaczenie naprezenia wstepnego: Z0, ZA

O Numer artykutu szyny profilowej RG

Klasa obciazeniowa:
C: duze obciazenie
H: bardzo duze obciazenie

K

Seria RG

Uwaga:

I
Szyna profilowa

Wielkosc: 25, 30, 35, 45, 55, 65

Spos6b mocowania wozka:
A:zgory
C:z gory lub z dotu

R H

—

Klasa doktadnosci: H

Dtugosc szyny profilowej [mm]

Mocowanie szyny profilowej:
R:z gory
T:zdotu

1 Cyfra 2 oznacza réwniez ilosc, tzn. jedna sztuka wyzej podanego artykutu sktada sie z pary szyn. W wypadku pojedynczych szyn nie podaje sie zadnej cyfry.
2 Przeglad poszczegdlnych systemow uszczelnienia znajduje sie na stronie 89.

3 Dostepne tylko dla RG.
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1.7.5 Wykonania wozkow

Dla prowadnic profilowych HIWIN oferuje wozki blokowe i wézki z kotnierzem. Wozki z
kotnierzem lepiej nadaja sie do duzych obciazen w zwiazku z niska budowa i wigksza

powierzchnig montazowa.

Tabela 1.104 Wykonania wozkow

Wykonanie Seria Budowa Wysokos¢ Dtugos¢ Typowe zastosowanie
Wielkos¢ [mm] szyny [mm]

O Automatyka

O Technika transportowa
Wykonanie RGH-CA 40-90 O (Obrabiarki CNC
blokowe RGH-HA O Wysokosprawne maszyny do ciecia

O Silifierki CNC

O Wiryskarki

1004000 E ek bramowe

O Maszyny i urzadzenia wymagajace
Wykonanie RGW-CC - wysokiej _sztywnosc_| _
7 kotnierzem RGW-HC (o] Maszy_n)_u urzadze_ma wymagajace

wysokiej nosnosci

O Maszyny do obrdbki elektraiskroweij

1.7.6 Napreienie wstepne
2 0

1.7.6.1 Definicja g Elastyczne odksztatcenie
Kazda prowadnice z szyna profilowa mozna wstepnie naprezy¢. Uzywa sie w tym celu 5 bez naprezenia wstepnego
kulek o zwigkszonej Srednicy. Prowadnica z szyng profilowg ma zazwyczaj ujemny g : 7B
odstep pomiedzy bieznia a kutkami w celu zwiekszenia sztywnosci i precyzji. Krzywa St——— A ————= Elastyczne odksztatcenie
pokazuje, e sztywnosc podwaja sie przy wysokim naprezeniu wstepnym. Prowadnice R | \ przy wysokim naprezeniu
profilowe serii RG/QR oferujemy w trzech klasach naprezenia wstepnego, dla roznych ! ! wstepnym
zastosowan i warunkéw. P =007 Cys 28P Obciazenie

1.7.6.2 Oznaczenie naprezenia wstepnego

Tabela 1.105 Oznaczenie naprezenia wstepnego

Oznaczenie  Naprezenie wstepne

10 lekkie naprezenie wstepne 0,02 - 0,04 Cy,
IA Srednie naprezenie wstepne 0.07 - 0,09 Cy,
1B duze naprezenie wstepne 0.12 - 014 Cy,
Uwaga:

Zastosowanie

Jesli kierunek obciazenia jest staty, zmniejszaja sie uderzenia i wymagana doktadnosc.
Wymagana jest duza doktadnos¢
Jesli wymagana jest bardzo duza sztywnosc i doktadno$c, pojawiaja sie wibracje i uderzenia.

Klasy naprezenia wstepnego dla prowadnic wymienialnych Z0, ZA. Dla prowadnic niewymienialnych: Z0, ZA, ZB.
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Rysunek pokazuje zalezno$¢ miedzy sztywnoscia, oporem tarcia a nominalnym okresem
uzytkowania. W mniejszych modelach nie zaleca sie naprezenia wstepnego powyzej ZA
celem uniknigcia skrdcenia okresu uzytkowania uwarunkowanego naprezeniem wstep-

nym.

1.7.7 No$nosci i momenty

1
3

HIWIN.
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Tabela 1.106 No$nosci i momenty seria RG/OR

Seria/Wielkos¢ No$nos¢

RG_25C
0R_25C
RG_25H
OR_25H
RG_30C
0R_30C
RG_30H
OR_30H
RG_35C
0R_35C
RG_35H
OR_35H
RG_45C
0R_45C
RG_45H
OR_45H
RG_55C
RG_55H
RG_65C
RG_65H

dynamiczna Cyy, [NI*

27700
36500
33900
44700
39100
51500
48100
64700
57900
77000
73100
95700
92600
123200
116000
150800
130500
1676800
213000
275300

20 ZA 1 7B
{
Sztywnos¢
Tarcie
Iywotnost
———
My Mz
P N P N
— U il — Ao A
— N @) & & ©)
¢ ¢
No$nosc Moment dynamiczny [Nm] Moment statyczny [Nm]
statyczna C, [N] M, M, M, Mgy Moy My
57100 367 293 293 758 605 605
h4400 511 bbb bbb 711 627 627
73400 450 457 457 976 991 991
65300 594 621 621 867 907 907
82100 688 504 504 1445 1060 1060
73000 906 667 667 1284 945 945
105000 845 784 784 1846 1712 172
95800 1138 1101 1101 1685 1630 1630
105200 1194 792 792 2170 1440 1440
94700 1590 1083 1083 1955 1331 1331
142000 1508 1338 1338 2930 2600 2600
126300 1975 1770 1770 2606 2335 2335
178800 2340 1579 1579 4520 3050 3050
156400 3119 2101 2101 3959 2666 2666
230900 3180 2748 2748 6330 5470 5470
208600 3816 3394 3394 5278 4694 4694
252000 4148 2796 2796 8010 5400 5400
348000 5376 4942 4942 11150 10250 10250
411600 8383 5997 5997 16200 11590 11590
572700 10839 10657 10657 22550 2170 22170

* Nosnosc dynamiczna dla drogi przesuwu 100.000 m
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1.7.8 Sztywnos¢
Wartos¢ sztywnosci zalezy od naprezenia wstepnego. Na podstawie wzéru 1.1 mozna 8= K
obliczy¢ odksztatcenie w zaleznosci od wartosci sztywnosci.

Wzor 1.1
Tabela 1.107 Warto$¢ sztywnosci RG/QR

Klasa obciazeniowa Seria Naprezenie wstepne
Wielkos¢ 0 IA

Duze obciazenie RG_25C 682 ni
QR_25C 616 645
RG_30C 809 849
QR_30C 694 726
RG_35C 954 1002
QR_35C 817 856
RG_45C 1433 1505
QR_45C 1250 1310
RG_55C 1515 1591
RG_65C 2120 2227

Bardzo duze obciazenie RG_25H 873 917
QR_25H 730 770
RG_30H 1083 1136
QR_30H 910 950
RG_35H 1280 1344
QR_35H 1090 1140
RG_45H 1845 1938
QR_45H 1590 1660
RG_55H 2079 2182
RG_65H 2931 3077

Jednostka: Num

76

d: Odksztatcenie [ym]
P: Obciazenie robocze [N]
k: Wartosc sztywnosci [N/um]

B
740
06b
876
748

1036
862

1554

1350

1643

2300
947
790

173
980

1388

170

2002

1720

2254

3178



1.7.9 Wymiary serii RG/QR

1.7.9.1 RGH/QRH

Tabela 1.108 Wymiary wozka

Seria
Wielkos¢

RGH25CA
RGH25HA
QRH25CA
ORH25HA
RGH30CA
RGH30HA
QRH30CA
QRH30HA
RGH35CA
RGH35HA
ORH35CA
ORH35HA
RGH45CA
RGH45HA
QRH45CA
ORH45HA
RGH55CA
RGH55HA
RGH65CA
RGH65HA

W
B B
J F——H =
1 =4 _n\m‘é&
=T ®
=
N Wr

Wymiary montazowe

[mm]
H

40

40

4b

4b

b5

b5

70

70

80

90

Hy

b5
5,5
6,0
6,0
0,5
0,5
8,0
8,0
100

12,0

126

126

16,0

16,0

18,0

18,0

205

205

235

35

Wymiary wozka

[mm]
w

48

48

60

60

70

70

86

86

100

126

B
35,0

35,0

40,0

40,0

50,0

50,0

60,0

60,0

75,0

76,0

Motion Control & Systems

{ @ @ A
/]
O @g B B I O
= —
( £ © D
6-Mxl c Ki
G L
L, Ke
L 1 £
_ © h -
= | S

L i

Nosnosci [N]
B, C L, L K K G Mxl T H H Cy G

5 g mp e o T80 W8 %5 m e Lo ol
5 g no oy o B0 W8 %5 wm e G Gl
1 g e 0O MR %S 9 w3 Gl
g o e e BT M 9590 w3 G
1 s s OO Y M2 T m s g B
0 2 s s mp M RO WS D WM e o b
50 g my o pep 0 19 MOS0 3w e UL
O R U R RN VI o e
TS g5 yas mp g T N9 WIS TS AW D5 o
50 oo oen g 0T MO B KW 0 e oo

Wymiary szyny profilowej patrz strona 79, standardowe i opcjonalne przystawki do smarowania patrz strona 86.

Waga

[kg]

0.01
0.75
0.60
0.74
0.90
1,16
0.89
1,16
1,57
2,06
1,56
2,04
318
413
316
410
4,89
6,68
8,89

12,13
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1.7.9.2 RGW/QRW

B, B

dl e K

=

Tabela 1.109 Wymiary wozka

Seria
Wielkos¢

RGW25CC
RGW25HC
0RW25CC
Q0RW25HC
RGW30CC
RGW30HC
QRW30CC
QRW30HC
RGW35CC
RGW35HC
0RW35CC
O0RW35HC
RGW45CC
RGWA45HC
QRW45CC
0RWA45HC
RGW55CC
RGW55HC
RGW65CC
RGW65HC

Wymiary
montazowe[mm]  [mm]
H oW N W
36 bh 285 70
36 bo 25 70
42 60 31,0 90
42 60 310 90
48 65 330 100
48 65 330 100
60 80 375 120
60 80 375 120
70 100 435 140
90 120 535 170

b7

b7

72

71

82

82

100

100

116

142

Wymiary wozka

6,5

6,5

14

b2

b2

02

62

80

80

9%

110

40

40

44

bh

b2

b2

60

60

70

82

Ki

L

645
81.0
66.0

L
97.9
14,4
97,9
1129
109.8
131.8
109.8
131.8
124,0
151,
124,0
1515
163,
187,0
153,2
187,0
183.7
2320
23120
2950

Ki

15,75
24,00
15,75
24,00
17,60
28,50
17,60
28,50
16,60
30,26
16,50
30,26
21,00
37,90
21,00
37,90
21,75
51,90
40,80
72,30

K

1,25
1,25
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,50

15,80

12,0

120

12,0

120

12,0

12,0

129

12,9

129

12,9

Wymiary szyny profilowe] patrz strona 79, standardowe i opcjonalne przystawki do smarowania patrz strona 86.

78

9.5

95

9.5

12,0

12,0

14,0

14,0

16,0

22,0

6,20

6,20

6,50

6,50

9,00

9,00

10,00

10,00

12,00

15,00

6,0

6.0

73

12,6

12,6

14,0

14,0

17,5

15,0

Nosnosci [N]

cdyn

27700
33900
38500
44700
39100
48100
51500
64700
57900
73100
77000
95700
92600
116000
123200
150800
130500
167800
213000
275300

Gy
57100
73400
b4400
65300
82100
105000
73000
95800
105200
142000
94700
126300
178800
230900
156400
208600
262000
348000
411600
872100

Waga
kgl

0.72
091
0.7
0.90
1,16
1,52
1,15
1,51
1,75
240
1,74
2,38
3.43
4,57
347
4,54
b.43
7,01
11,63
16,68
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1.7.10 Wymiary szyny profilowej serii RG
Szyna RG moze by¢ stosowana zaréwno dla wozkow RG jak i OR.

1.7.10.1 Wymiary RGR_R

Hr

| /L
I T HH

! ' 1 T [ P

\ : : { :

L L \Y L

‘ A\

\\

\y

| | | | | I |

‘ ‘ l i

Wi T T T ¥ T

T T T T T 7/ T

Wr
E P E

L

Tabela 1.110 Wymiary RGR_R

Seria Wymiary szyny Wymiary szyny profilowej [mm] maks. dtugos¢  maks. dtugos¢  E;,min  Ejpmax  Waga
Wielkos¢  profilowej [mm] W, H D h d P [mm] E,=E [mm]  [mm] [mm] [kg/m]
RGR25R M6 x 20 23 236 10 9.0 7.0 300 4000 3960 8 22 3,08
RGR30R M8 x 25 28 280 140 120 9.0 40,0 4000 3920 9 31 441
RGR35R M8 x 25 34 302 140 120 90 400 4000 3920 9 3 6,06
RGR45R M12 x 35 45 380 200 170 140 525 4000 39375 12 405 9,97
RGR55R M14 x 45 h3 40 230 200 160 60,0 4000 3900 14 4b 13,98
RGR65R M16 x b0 63 530 260 220 18,0 750 4000 3900 15 60 20,22

1.7.10.2 Wymiary RGR_T (mocowanie szyn profilowych od dotu)

T B - // JI IJ
AN el o | ” .

W NS
L

Tabela 1.111 Wymiary szyny profilowej RGR_T

Seria Wymiary szyny profilowej [mm] maks. dtugos¢  maks. dtugos¢  E;;, min E;, max Waga
Wielkosé W, o S h p [mm] E,=E[mm]  [mm] [mm] [kg/m]
RGR25T 23 23,6 M6 12,0 30,0 4000 3960 8 22 3.36
RGR30T 28 28,0 M8 15,0 40,0 4000 3920 9 3 4,82
RGR35T 34 30,2 M8 17,0 40,0 4000 3920 9 31 6,48
RGR45T 4 38,0 M12 24,0 b25 4000 39375 12 405 10,83
RGRB5T b3 44,0 M14 24,0 60,0 4000 3900 14 46 15,16
RGR65T 63 b3.0 M20 30,0 75,0 4000 3900 15 60 2,24
Uwaga:

1. Tolerancja wymiaru E wynosi dla szyn standardowych od +0,5 do -1 mm, przy taczeniu czotowym od 0 do -0,3 mm
2. Jezeli nie zostaty podane wymiary E;,, wykonujemy maksymalna liczbe otworéw montazowych uwzgledniajac Eyj;min.
3. Szyny profilowe skracamy do Zadanej dtugosci. Jezeli nie zostaty podane wymiary £, otwory wykonujemy symetrycznie.
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1.7.10.3 Obliczanie dtugosci szyny profilowej

HIWIN oferuje szyny profilowe w dtugosciach zamdwionych przez klientdw. Aby uniknac
niestabilnodci korica szyny profilowej, wartosc E nie powinna przekroczy¢ potowy
odstepu pomiedzy otworami montazowymi (P). Jednoczesnie, aby zapobiec rozsadzeniu
otworu, wartosc Ey, powinna leze¢ pomiedzy £, min a Eyj, max.

n = liczba otworéw montazowych

= ua ma If ’f - L:  Catkowita dtugosé szyny profilowej [mm]
/i 3 3 T n:  Liczba otworéw montazowych
E, P K E, P: Odstep pomiedzy dwoma otworami
L L=(n-1)-P+E+E, montazowymi [mm]

Eyp: Odstep mierzony od Srodka ostatniego
otworu montazowego do korica szyny
profilowej [mm]

1.7.10.4 Momenty dociagajace dla srub mocujacych

Niewystarczajace dociagniecie $rub mocujacych ma negatywny wptyw na doktadnos¢
prowadnicy; zaleca sie nastepujace momenty dociagajace dla poszczeg6lnych rozmia-
réw srub.

Tabela 1.113 Moment dokrecajacy $rub mocujacych zgodnie z IS0 4762-12.9

Seria/Wielkos¢ Rozmiar $ruby Moment obrotowy [Nm] ~ Seria/Wielkos¢ Rozmiar $ruby Moment obrotowy [Nm]
RG_25 M6 x 20 14 RG_45 M12 x 35 120
RG_30 M8 x 25 31 RG_55 M14 x 45 160
RG_35 M8 x 25 3 RG_65 M16 x 50 200

1.7.10.5 Zaslepki otworow montazowych szyn profilowych

Zaslepki stuzg do zabezpieczania otwordw montazowych przed wiérami i zanieczyszcze- | pD

niem. Standardowe zaslepki z tworzywa sztucznego sq dotaczone do kazdej szyny profi-

lowej. Opcjonalne zaslepki musza by¢ dodatkowo zamdwione.

Tabela 1.174 Wymiary zaslepek dla otworéw montazowych szyn profilowych

Szyna Sruba Numer artykutu 0D [mm] Wysokos$¢ H [mm]
Tworzywo sztuczne  Mosiadz (opcja) stal

RGR25R Mé Co C6-M C6-ST [l 25

RGR3OR M8 C8 C8-M (8-ST 14 3.3

RGR35R M8 C8 C8-M (8-ST 14 3.3

RGR45R M12 C12 C12-M C12-ST 20 4,6

RGR55R M14 C14 C14-M C14-ST 23 B3

RGR65R M16 C16 C16-M C16-ST 26 B8
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1.7.11 System uszczelnien

Dla wozkow HIWIN dostepne sq rézne systemy uszczelnien. Ich zestawienie znajduje sie
na stronie 89. W ponizszej tabeli podana dtugosc catkowita wézkw z réznymi syste-
mami uszczelnien. Dla tych rozmiardw dostepne sa odpowiednie systemy uszczelnien.

Tabela 1.115 Dtugos¢ catkowita wézka z réznymi systemami uszczelnien

Seria Dtugosc catkowita L

Wielkos¢  gg DD 1 KK SW IWX
RG_25C 979 1023 99,9 1043 - -
QR.25C 977 1023 99,9 1043 - -
RG_25H 1144 1188 164 1208 - -
QR 25H 1129 1173 1149 1193 - -
RG_30C 1098 1144 1128 174 . -
QR_30C 1098 1146 1128 174 . -
RG_3H 1318 136.6 1348 1394 - -
QR 30H 1318 136.6 1348 1394 - -
RG_35C 1240 1290 127.0 1320 - -
R 35C 1240 1290 1270 1320 . -
RG_35H 1515 156,5 1545 1595 - -
OR_35H 1515 156,5 1545 1595 - -
RG_45C 1532 1604 1562 1634 156,5 1662
QR 45C 1532 1604 1562 1634 - -
RG_45H 1870 192 190,0 1972 1903 200,0
QR4SH 1870 192 190,0 1972 . -
RG_55C 1837 1909 1867 1939 186.9 1983
RG_55H 2320 2392 2350 222 235, 26,6
RG_65C 2320 2408 2350 238 235 2453
RG_65H 2950 3038 2980 3068 298, 3083

Jednostka: mm

1.7.11.1 Oznaczenie zestawow uszczelek
Zestawy uszczelek sa dostarczone zawsze z komponentami potrzebnymi do montazu
oraz dodatkowymi elementami wchodzacymi w sktad tych uszczelnien.

[ |
Seria: Oznaczenie uszczelnien
RG SS: uszczelnienie standardowe
OR 11: uszczelka zamykajaca + zgarniacz stalowy
DD: podwdjne uszczelki

Wielkosc: KK: podwdjne uszczelki + zgarniacz stalowy

RG: 25, 30, 35, 45, 55, 65 SW: uszczelka zamykajaca z podwdjna warga

QR: 25, 30, 35, 45 IWX: uszelka z podwdjna warga i zgarniaczem stalowym
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1.7.11.2 Tarcie

Tabela pokazuje maksymalny opér tarcia uszczelki. W zaleznosci od uszczelnienia (SS,
77,00, KK, SW) wartos¢ musi by¢ odpowiednio zwiekszona. Wartosci te odnosza sie do
wdzkow pracujacych na szynach bez powtok. Na szynach z powtokami wystapia wieksze
Sity tarcia.

Tabela 1.117 Opdr tarcia uszczelek jednowargowych

Seria/wielkos¢ Sita tarcia [N] Seria/wielko$¢ Sita tarcia [N]
RG/QR_25 28 RG/QR_45 41
RG/QR_30 3.3 RG_55 b1
RG/QR_35 3b RG_65 6.7

1.7.12 Tolerancje w zaleznosci od klasy doktadnosci
Pod wzgledem rownolegtosci miedzy wdzkiem i szyna, doktadnosci wysokosci H jak i
doktadnosci szerokosci N, serie RG i IR sa dostepne w czterech klasach doktadnosci.

1.7.12.1 Rdwnolegtosc

Réwnolegtosc powierzchni oporowych D i B wozka i szyny jak i powierzchni gérnej
wdzka C do powierzchni montazowej szyny A. Warunkiem jest idealny montaz szyny jakk
i pomiar odpowiednio po $rodku wozka.

Tabela 1.118 Tolerancja rownolegtosci pomiedzy wozkiem a szyna profilowa

Dtugos¢ szyny [mm] Klasy doktadnosci
H P SP up

- 100 7 3 2 2
100 - 200 9 b 2 2
200 - 300 10 5 3 2
300 - 500 12 6 3 2
500 - 700 13 7 4 2
700 - 900 15 8 5 3
900 - 1100 16 9 6 3
1100 - 1500 18 1 7 b
1500 - 1900 20 13 8 b
1900 - 2500 22 15 10 b
2500 - 3100 25 18 [ 6
3100 - 3600 i 20 14 7
3600 - 4000 28 2 15 7

Jednostka: pm
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1.7.12.2 Doktadnosc - wysokosc i szeroko$¢

Tolerancja wysokosci H

Dopuszczalna absolutna odchytka wymiaru wysokosci H, mierzona miedzy srodkiem
powierzchni montazowej C i dolng powierzchnia szyny A, przy dowolnej pozycji wozka na

szynie.
Wariancja wysokosci H

Dopuszczalna odchytka wysokosci H miedzy kilkoma wdzkami na jednej szynie,

mierzona w tym samym miejscu szyny.

HIWIN.

Tolerancja szeroko$ci N

Wariancja szerokosci N
Dopuszczalna odchytka szerokosci N miedzy kitkoma wdzkami na jednej szynie,
mierzona w tym samym migjscu szyny.

Tabela 1.119 Tolerancje wysokosci i szerokosci dla typéw niewymienialnych

Seria/Wielkos¢  Klasa doktadnosci

RG_25, 30, 35
0R_25, 30, 35

H (wysoka)
P (precyzujna)

SP (superprecyzyjna)
UP (ultraprecyzyjna)

RG_45, 55
OR_45

H (wysoka)
P (precyzujna)

SP (superprecyzyjna)
UP (ultraprecyzyjna)

RG_65 H (wysoka)
P (precyzujna)

SP (superprecyzyjna)

UP (ultraprecyzyjna)

Jednostka: mm

Tabela 1.120 Tolerancje wysokosci i szerokosci dla typéw wymienialnych

Seria/Wielkos¢  Klasa doktadnosci
RG_25,30,35 H (wysoka)
QR_25,30,35 P (precyzyjna)
RG_45, 55 H (wysoka)
QR_45 P (precyzyjnal
RG_65 H (wysoka)

P (precyzyjna)

Jednostka: mm

Tolerancja wysokosci H

+ 0,04
0
- 0,04
0
-0,02
0
-0,0
+0,05
0
- 0,05
0
-0,03
0
-0,02
+0,07
0
-0,07
0
- 0,05
0
-0,03

Tolerancja wysokosci H

+ 0,04
+(,02
+0,0
+ 0,02
+0,07
+(,03

Tolerancja szerokosci N

+ (0,04
0
- 0,04
0
-0,02
0
-0,01
+0,05
0
-0,05
0
-0,03
0
-0,02
+0,07
0
-0,07
0
-0,0
0
-0,03

Tolerancja szerokosci N

+ 0,04
+(,02
+0,00
+0,025
+0,07
+0,03

Wariancja wysokosci dla H

0.015
0,007

0,005
0,003

0.015
0,007

0,006
0,003

0,02
0,01

0,007

0,006

Wariancja wysokosci dla H

0.015
0,007
0,015
0,007
0,02
0.01

Motion Control & Systems

Dopuszczalna absolutna odchytka wymiaru szerokosci N, mierzona miedzy srodkiem
powierzchni oporowych D i B, przy dowolnej pozycji wizka na szynie.

Wariancja szerokosci dla N

0,015
0,007

0,005
0,003

0,02
0,01

0,007
0,005

0,025
0,015

0,01

0,007

Wariancja szerokosci dla N

0,015
0,007
0,02
0,01
0,025
0,015
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1.7.13 Tolerancja wymiaréw powierzchni montazowej
Po spetnieniu wymagan dotyczacych doktadnosci powierzchni montazowych, uzyskuje
sie duza doktadnosc, sztywnosc i zywotnosé prowadnic szyn profilowych serii RG/QR.

Tabela 1.121 Maksymalne tolerancje rownolegtosci (P)

Seria/wielkos¢ Naprezenie wstepne
10
RG/QR_25 9
RG/QR_30 11
RG/QR_35 14
RG/QR_45 17
RG_55 Al
RG_65 27

Jednostka: pm

O Tolerancja wysokosci powierzchni referencyjngj (S;)

Tabela 1.122 Wspétczynnik tolerancji wysokosci (K)

Seria/Wielkos¢ Naprezenie wstepne
10
RG_25 - 65/QR_25 - 45 22 x 104

Tolerancja wysokosci powierzchni montazowej wozkdw jezdnych
O Tolerancja wysoko$ci powierzchni referencyjnej przy réwnolegtym stosowaniu
dwdch Lub wiecej wézkow (S;)

Wymagania doktadnosci dla wszystkich
powierzchni referencyjnych dla mocowania szyn

7§ ! S F—
\%
//|P
a
ZA 1B
7 b
8 b
10 7
13 9
14 1
18 14
Si: Maks. tolerancja wysokosci
S,;=axK a: Odlegtosc miedzy szynami
K: Wspétczynnik tolerancji wysokosci
ZA 1B
1,7 x 104 1,2 x 104

Sy Maks. tolerancja wysokosci

S;=bx4,2x10° Odlegtosc miedzy wazkami
jezdnymi

E Wymagania doktadnosci dla wszystkich powierzchni

referencyjnych do mocowania wézkow jezdnych

}_J
@6* D Q@

T

e

Bk

0.010[A]
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Sy: Maks. tolerancja wysokosci
O Tolerancja wysokosci powierzchni referencyjnej przy rownolegtym stosowaniu S;=cx4,2x10° . Odlegtos migdzy wézkami
dwdch ub wiecej wozkow (S,) jezdnymi

E Wymagania doktadnosci dla wszystkich powierzchni

referencyjnych do mocowania wézkow jezdnych

Ssy
© (] ?
0 a0 0 o
C
//10.010[A]

Iy
1.7.14 Wysokos¢ odsadzenia i zaokraglenia krawedzi
Nieodpowiednie wysokosci odsadzenia i zaokraglenia krawedzi powierzchni monta- =
Zowych wptywaja negatywnie na doktadnos¢ i moga spwodowac konflikt z profilem wizek jezdny E,
wozka jezdnego lub szyny. W celu unikniecia problemdw podczas montazu zaleca sie
przestrzeganie podanych nizej wartosci. ——

Hi E, . 77 szyna profilowa
I
Tabela 1.123 Wysoko$¢ odsadzenia i zaokraglenia krawedzi
Seria/wielkos¢ Maks. promien Maks. promien Wysokos$¢ odsadzenia Wysokosc odsadzenia Przestrzen pod dolng
krawedzi r, krawedzir, krawedzi oporowej szyny ~ krawedzi oporowej wézka krawedzia wézka H,
E jezdnego E,

RG/QR_25 1.0 1,0 50 50 b5
RG/QR_30 1.0 1.0 5.0 50 6.0
RG/QR_35 1.0 1,0 6,0 6,0 6.5
RG/QR_45 1.0 1,0 7.0 8.0 8.0
RG/QR_55 1.5 1.5 9.0 10,0 10,0
RG/QR_65 1.5 1,5 10,0 10,0 12,0

Jednostka: mm
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1.8 Wyposazenie dodatkowe

1.8.1 Koricbwka smarownicza

Gniazdo smarowe jest umieszczone standardowo na koricu wdzka jezdnego. Mozliwy
jest tez montaz z boku wézka. W przypadku montazu z boku gniazdo smarowe nie
powinno by¢ zamontowane po stronie referencyjnej. Smarowanie moze odbywac sie
réwniez poprzez przytaczenie przewodu smarowania.

Tabela 1.124 Koficdwka smarownicza do smarowania smarem statym

M3 x 0.5P ) s —=
M4 = 0,7P ? i
M6 x 0,75P !
Art.No.: 34310006 Art.No.: 34310002 Art.No.: 34320001
MG15, WET7 HG15, EG1H HG20, H625, HG30, HG3b, EG20, EG25, EG30, EG35,
(standard) (standard) WE21-WE35, RG25, RG30, RG35 (standard)

|
b
g1

M6 x 0,75P : /
PT1/8 :

PT1/8
Art.No.: 34310008 Art.No.: 34320003 Art.No.: 34310008
HG20, HG25, HG30, HG3b, EG20, EG25, EG30, EG35, HG4b, HGbb, HG6, RG4D, RGHH, RGOS HG4b, HGhb, HG6b, RG4S, RGY5, RGOS
WE21-WE35, RG25, RG30, RG35 (opcja) (standard) (opcja)

Podane numery artykutdw obowiazuja dla standardowego wyposazenia przeciwpytowego. Numery artykutéw dla opcjonalnych wyposazen przeciwpytowych na zapytanie.
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Tabela 1.12b tacznik smarowniczy do smarowania olejem

010

T
M8 = 1,0P i 1

D
MéanEPJHfH
@8

10

19,5

SF-76 Art.No.: 970001A1
HG620-HG35, QH20-QH3b, EG20-EG35, QE20-QE35,
WEZ21-WE3b, R625-RG635

12

PT1/8

25

PT1/8

SF-88 Art.No.: 970007A1
HG45-HG65, QHAD, RGA5-RGOD

20

LF-78 Art.No.: 970006A1
HG45-G6b, QH4b, RG45-RG6b

010

T
M8 < 1,0P— i ___Ii

orn— 1 1

210

10

2
20

SF-78 Art.No.: 970005A1
HG45-HG5, QHAD, RGA5-RGED

10 o8

M6 x 0,75P 4

LF-64 Art.No.: 97000EA1
HG15, QH15, EG15, QETH

PT1/8

23,5

Dol
M6 x 0.76P— ]|t 11 !
@8
LF-86 Art.No.: 970004A1

HG620-HG3b, QH20-QH3b, EG20-EG35, QE20-QESb,
WE21-WE3b, R625-RG35

Motion Control & Systems

012

PT1/8

M6 = 075P — 1L

8
SF-86 Art.No.: 970003A1

HG620-HG35, QH20-QH3b, EG20-EG3b, QE20-QE3,

WEZ21-WE3b, R625-RG635

M8 = 1,0P

M6><[],75P—/:HH

a8

LF-76 Art.No.: 970002A1

HG620-HG35, QH20-QH3b, EG20-EG3b, QE20-QE35,

WE21-WE3b, R625-RG35

PT1/8

PT1/8Jﬁ

25

LF-88 Art.No.: 970008A1
HG4b-HGO5, QHAD, RGA5-RG6D

Podane numery artykutéw obowigzuja dla standardowego wyposazenia przeciwpytowego. Numery artykutow dla opcjonalnych wyposazen przeciwpytowych na zapytanie.
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Tabela 1.126 taczniki wtykowe

L1

I 1 1
G

tacznik wtykowy prosty tacznik wiykowy zagiety 90°
Tabela 1.127 Wymiary tacznikéw wtykowych

Numerartykutu @D 6 Typ H L L1 L2
8-12-0127 A M6 x 0,75 Prosty 5 235 - -
8-12-0131 A G1/8 Prosty 6 20,0 = =
8-12-0136 6 G1/8 Prosty 6 24,0 = =
8-12-0128 b M6 = 0,75 Lagiety 5 = 15,5 18,0
8-12-0138 b M6 = 0,75 Lagiety b - 15,5 20,0
8-12-0130 A G1/8 Lagiety 6 - 20,0 20,0
8-12-0137 b G1/8 Lagiety 6 — 20,0 21,0

Podane numery artykutéw odnosza sie do standardowego wyposazenia przeciwpytowego. Numery artykutdw odnoszace sie do opcjonalnego wyposazenia przeciwpytowego
udostepniamy po otrzymaniu zapytania.
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1.8.2 Systemdw uszczelnien SS, ZZ, DD i KK

Uszczelki zamykajace HIWIN zapobiegaja przedostawaniu sie do biezni tocznych wozka
substancji obcych takich jak czasteczki brudu, widry lub ciecze, a takze zmniejszaja
roznoszenie smaru. HIWIN oferuje rézne systemy uszczelnien do roznych warunkéw

Bez onaczenia (SS) - standard:

Uszczelka zamykajaca + dolna listwa uszczelniajaca

O Przeznaczone do pracy w warunkach nieduzego zanieczyszczenia i zapylenia
O Minimalny wzrost opordw przesuwu

11:

Uszczelka zamykajaca + dolna listwa uszczelniajaca + zgarniacz stalowy

O Przeznaczone do pracy z goracym widrem oraz z czastkami metalicznymi o ostrych
krawedziach

O Zgarniacz stalowy chroni uszczelnienie przed uszkodzeniem

DD:

Podwdjne uszczelki + dolna listwa uszczelniajaca

O Przeznaczone do pracy w warunkach duzego zanieczyszczenia i zapylenia

O Podwdjne uszczelnienie skutecznie zapobiega przenikaniu zanieczyszczen do $rodka
wozka

KK:

Podwdjne uszczelki + dolna listwa uszczelniajaca + zgarniacz stalowy

O Przeznaczone do pracy w warunkach duzego zanieczyszczenia i zapylenia oraz do
pracy z goracym widrem oraz z czastkami metalicznymi o ostrych krawedziach

O Igarniacz stalowy chroni uszczelnienie przed uszkodzeniem

Dostepnos¢ systemow uszczelnien SS, ZZ, DD i KK:

HIWIN,

Motion Control & Systems

otoczenia. Skutecznos¢ uszczelki zamykajacej ma bezposredni wptyw na okres
Zywatno$ci prowadnicy z szyna profilowa i nalezy ja uwzglednic juz na etapie
konstrukcji, a takze dobra¢ odpowiednio do warunkéw otoczenia.

Systemy uszczelnier SS, ZZ, DD i KK dostepne sa do wszystkich serii produkcyjnych i rozmiaréw.
Wyjatkiem jest seria produkcyjna MG+TM, poniewaz tutaj dostepny jest tylko standardowy system uszczelnien SS.
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1.8.3 Systemy uszczelnien SW i ZWX to optymalna ochrona przeciwpytowa
Systemy uszczelnieri SW i ZWX umozliwiaja zastosowanie prowadnic z szyng profilowa
HIWIN réwniez w miejscach z bardzo silnym zapyleniem.

Wtasciwosci:

O  Uszczelka kraricowa z podwdjng warga uszczelniajaca
O  (Optymalna uszczelka dolna

O  Dodatkowa uszczelka gérna

O  Optymalny zbierak blaszany ze stali nierdzewnej

SW:

Uszczelka zamykajaca z podwdjng warga, optymalna dolna listwa uszczelniajaca i

dodatkowa uszczelka gorna.

O Optymalna ochrona przeciwpytowa

O Dodatkowa uszczelka gérna zapobiega przedostawaniu sie brudu przez gérng strone
szyny

O (Optymalna uszczelka dolna chroni przed przedostawaniem sie brudu z boku szyny

IWX:

Uszczelka zamykajaca z podwojng warga, optymalna dolna listwa uszczelniajaca,

dodatkowa uszczelka gérna i optymalny zgarniacz stalowy.

O (ptymalna ochrona przeciwpytowa

O Dodatkowa uszczelka gérna zapobiega przedostawaniu sie brudu przez
g6rna strone szyny

O (Optymalny zgarniacz stalowy chroni dodatkowo przed zabrudzeniami wiekszymi niz
0.2 mm $rednicy i zapobiega uszkodzeniu uszczelki zamykajacej.

. e Wozek HIWIN z
Test przeciwpytowy systemu uszczelnien SW i ZWX

Doktadne testy pokazaty, ze z systemami uszczelniert SW i ZWX
okres zywotnosci przy silnym zabrudzeniu jest dziesieciokrotnie
dtuzszy niz okres zywotnosci ze standardowym uszczelnieniem.

Wazek HIWIN ze standar-
dowym uszczelnieniem

Producent 1z uszczel-
nieniem specjalnym

Warunki testowe:

i i i il Producent 2 z uszczel-
O Zamknigte pomieszczenie z wirujacym pytem MDF vieniem specionym
O v=13m/s

O Smarowanie smarami statymi

Tabela 1.128 Dostepnosc systemu uszczelnien SW i ZWX

Seria Wielkos¢

15 20 25 30
HG O on on om
RG

uszczelnieniem SW

Systemy uszczelnieri stanowia optymalng ochrone przed przedostawaniem sie brudu,
pytu i cieczy. Uszczelka kraricowa jest bardzo odporna na zuzycie oraz na dziatanie
olejow i smardw.

Zalety:

O (Optymalna ochrona przeciwpytowa
O 10x dtuzszy okres zywotnosci

O Dtuzsze okresy smarowania

O Nizsze koszty konserwacji

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000

4500 5000
Przebieg [km]
35 45 55 65
on on oo oa
oo oo oo

@ System uszczelnien SW, O System uszczelnien SW (bez uszczelki gornej i opc. uszczelki dolnej)
W System uszczelnien ZWX, OJ System uszczelnien ZWX (bez uszczelki gornej i opc. uszczelki dolnej)
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2. Napedy Srubowo-toczne

Napedy $rubowo-toczne, zwane takze $rubami z obiegiem kulowym, sktadaja sie ze
Sruby kulowej, nakretki kulowej w ktérej umieszczone sg kulki i mechanizmu przekie-
rowania kulek. Napedy Srubowo-toczne firmy HIWIN charakteryzuja sie doktadnym
biegiem przy znikomym tarciu, wymagaja matego momentu napedowego i zapewniaja
wysoka sztywnos$¢ przy spokojnym biegu. Firma HIWIN dysponuje najnowoczesniejszymi
urzadzeniami produkcyjnymi, wysoko wyspecjalizowana kadra inzynierska, kontrolo-
wang jakoscia produkcji i montazu oraz stosuje materiaty o wysokiej jakosci.

2.1 Przeglad produktow

HIWIN,
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Napedy kulowe rolowane 9%

O wymiary nakretek wg. DIN 69051-Th
O minimalny luz osiowy lub bezluzowe
O srednice znamionowe od 8 do 63mm
O standardowe obrdbki zakorczen

Napedy kulowe widrkowane 98

O nakretki kotnierzowe i cylindryczne
O nakretki pojedyncze i podwdjne

O $rednice znamionowe od 16 do 80mm
O standardowe obrdbki zakoriczen

Akcesoria 106

O Standardowa obrobka zakorczen
O Standardowe tozyskowania Sruby
O Obudowa nakretki
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2.1.2 HIWIN Napedy $rubowo-toczne

HIWIN produkuje napedy Srubowo-toczne wedtug rysunkéw klienta lub wedtug stan-
dardowej obrabki zakoriczert HIWIN. Aby okreslic Srube pociagowa, nalezy ustali¢ lub
sprawdzic ponizsze punkty. Zapewnia to optymalne dopasowanie Sruby pociagowej do

istniejacych wymogow.

2.1.3 Klucz zamdwienia HIWIN
W celu jednoznacznego okre$lenia napedu kulowego konieczne sg informacje o
nakretce i Srubie kulowej.

[

Liczba zwojéw gwintu
1. Jednozwojowy

2. Dwuzwojowy

3. Trzyzwojowy

4. Czterozwojowy

I

Kierunek gwintu:

R: Gwint prawoskretny
L: Gwint lewoskretny

I
$rednica znamionowa

\
Skok gwintu

5 KN - K3

I

Liczba i rodzaj obiegow:
K: obiegi kasetowe

T: obiegi pojedyncze

S: obiegi czotowe

B: obiegi rurkowe

2.1.4 Klucz zamdwienia dla $ruby kulowej bez nakretki

1. Srednica znamionowa

2. Skok gwintu

3. Dtugosc gwintu / Dtugosc catkowita

4. Typ czopéw tozyskowych

5. Typ nakretki kulowe

6. Klasa doktadnosci (odchytka skoku gwintu, tolerancje)
7. Robocza predkosc obrotowa

8. Maksymalne obciazenie statyczne, obcigzenie robocze, moment tarcia przy
naprezeniu wstepnym

9. Wymogi bezpieczeristwa wzgledem nakretki kulowej
10. Pozycja otworéw smarowniczych

800 m 0,052

—

Odchytka skoku gwintu na 300 mm
(klasa doktadnosci)

Dtugosc catkowita

Dtugos¢ gwintu
|
Typ nakretki
rodzaj nakretki "

Wypetnienie nakretki kulkami:

brak: wypetnienie pojedyncze

D: wypetnienie dwuzwojowe

T: wypetnienie trzyzwojowe

0: wypetninie czterozwojowe

0: naprezenie przez przesuniecie skoku

n R wmnnm

[

Liczba zwojow gwintu
1. Jednozwojowy

2. Dwuzwojowy

3. Trzyzwojowy

4. Czterozwojowy

I

Kierunek gwintu

R: Gwint prawoskretny
L: Gwint lewoskretny

I
Srednica znamionowa

1l Patrz tabela 2.1
2 Standard - nie musi by¢ podawane przy jednozwojowych $rubach

92

|
Odchytka skoku gwintu na 300 mm
(klasa doktadnosci)

Dtugosc¢ catkowita

Dtugosc¢ gwintu

Skok gwintu
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2.1.5 Klucz zamdwienia dla nakretki kulowej bez $ruby
W zaleznosci od tego czy chodzi o naped kulowy rolowany, widrkowany czy szlifowany,
oznaczenia nakretek moga sie réznic.

Dane dla nakretki:
KN ¢« N o Bl
‘ \
Kierunek gwintu: Typ nakretki
R: Gwint prawy rodzaj nakretki
L: Gwint lewy L
I Wypetnienie nakretki kulkami::
$rednica znamionowa brak: wypetnienie pojedyncze
‘ D: wypetnienie dwuzwojowe
. T: wypetnienie trzyzwojowe
Skok gwintu Q: wypetninie czterozwojowe
0: naprezenie przez przesuniecie skoku
Liczba i rodzaj obiegéw:
K: obiegi kasetowe
T: obiegi pojedyncze
S: obiegi czotowe
B: obiegi rurkowe
1 patrz tabela 2.1
Tabela 2.1 Przeglad typow nakretek
Oznaczenie nakretki Opis
DEB Nakretka kotnierzowa pojedyncza wg. DIN69051, czesc b dla napedéw kulowych
DDB Nakretka kotnierzowa podwdjna wg. DIN69051, czesc 5 dla napeddw kulowych
FSIDIN/FSCDIN Nakretka kotnierzowa pojedyncza wg. DIN69051, czesc¢ b dla napedow kulowych. Przy nakretkach o specyficznych wymiarach wg.
klienta nie wystepuje oznaczenie “DIN"
RSI Nakretka cylindryczna pojedyncza dla napedéw rolowanych i szlifowanych
RSIT Nakretka cylindryczna pojedyncza z gwintem mocujacym dla napeddw rolowanych
SE Nakretka cylindryczna pojedyncza z gwintem mocujacym dla napeddw widrkowanych
SEM Nakretka kotnierzowa pojedyncza ze zintegrowana nakretka bezpieczeristwa dla napedéw widrkowanych
IE Nakretka cylindryczna pojedyncza dla napedéw widrkowanych
D Nakretka cylindryczna podwdjna dla napeddw widrkowanych
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Napedy kulowe rolowane

2.2.1 Wtasciwosci

Zaleta napeddw kulowych rolowanych jest to ze realizowane z nimi systemy posuwowe
charakteryzuja sie matym tarciem i spokojnym biegiem.

HIWIN stosuje najnowesze technologie do ich produkcji a dobér materiatdw, proces ro-
lowania, hartowania, abrdbki cieplnej i montazu s3 wzgledem siebie doktadnie dopa-
sowane.

2.2.2 Klasy doktadnosci

Tabela 2.2 pokazuje klasy doktadnosci rolowanych napedéw kulowych. Doktadnos¢
skoku gwintu jest definiowana przez odchytke od drogi zadanej na dowolnym odcinku
300 mm w obrebie dtugosci catkowitej gwintu kulowego.

Tabela 2.7 Klasy doktadnosci napeddéw kulowych rolowanych

Voo 0,023

Jednostka: mm

L L,

droga uzytkowa
e = +——.V
p 300 300p

wartosc graniczna e,

2.2.3 Przeglad dostepnych napedéw kulowych rolowanych

Tabela 2.3 Przeglad dostepnych napedéw kulowych rolowanych

1 1,25 2 25 3 4 5 508 6
6 O O
8 O eO O
10 O eOd O OO O
12 O e O eO0 O O
15 O
16 e o O e e
20 ) O e e O
25 O e e
32 O ed e O
36 O O O
40 e[ e O
50 oo @)
63

Jednostka: mm
O Prawy i lewy gwint

® Tylko gwint prawy
O Typ preferowany jako gwint prawy z szybkimi czasami dostaw

94

Rolowane napedy kulowe moga by¢ wszechstronnie stosowane w niemal kazdej dziedzi-
nie przemystu. Sruby kulowe rolowane sa magazynowane w zakresie $rednic od 8 do 63
mm i moga byc dostarczone z krdtkimi czasami realizacji. Kompletne bloki tozyskowe w
potaczeniu ze standardowymi zakoriczeniami $rub umozliwiaja dostawe kompletnych
napeddw kulowych z jednej reki.

0,062 0.21

V3, Dopuszezalna odchytka drogi na odcinku 300 mm

8 0 12 16 20 25 32 40 50

b00

800

1500

o O (@) 1500

O O 1500
o[] oo ©) 3000
o oo oo 3000
o e[ oo 4500
o oo o o o0 4500
o O O 4500
o oo o o oo 4500
oo o o oO O 500
o[] [ @) 5600
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2.2.4 Nakretki dla napeddw kulowych rolowanych

Wymienione ponizej nakretki kulowe dostepne sg w klasie doktadnosci T7 z magazynu i Nakretki niestandardowe i nakretki podwojne dla napeddw rolowanych jak i inne klasy

moga by¢ dostarczone w krétkim czasie. doktadnosci moga by¢ dostarczone na zaméwienie. Prosimy o kontakt z pracownikami
HIWIN.

2.2.4.1 Nakretka kotnierzowa pojedyncza FSCDIN/FSIDIN (DIN 69051 czesé 5)

I3 . 900
L3 900 Otwdr smarowniczy 0
S&JZ ~  Otwdr smarowniczy %2/5; o PSR
D
- f e Epe
oy |2 Nl o = iany TN
L1 B B
L Uktad otwordw 1 Uktad otwordw 2
ds =32 ds > 32

Tabela 2.4 Wymiary nakretki - Cze$¢ 1

Numer artykutu ds P D D1 D2 D3 Uktad L L1 L2 L3 S B dk Dyn. Stat. Luz Masa
0,1 gb otwor- no$noS¢ no$nosSC osiowy [kg/St.]
ow Cyn [N CyINI  max [mm]
R15-05K4-FSCDIN 138 5 28 48 38 55 1 38 10 10 5 Mo 40 118 12600 21000 0,04 017
R16-05T3-FSIDIN 155 5 28 48 38 55 1 40 10 10 b M6 40 129 7320 12470 0,04 017
R16-10K3-FSCDIN 146 10 28 48 38 55 1 10 10 b M6 40 125 9100 19300 0,04 019
R16-16K3-FSCDIN 144 16 28 48 38 55 1 61 12 20 6 M6 400 130 9100 19300 0,04 030
R20-05K4-FSCDIN 199 b 36 58 47 66 1 4 10 10 5 Me b 169 13400 32740 0,04 0.29
R20-10K3-FSCDIN 193 10 36 58 47 66 1 8 10 10 5 M6 4 16,0 10000 23500 0,04 032
R20-20K2-FSCDIN 195 20 36 58 47 66 1 57 10 10 5 M 4h 171 6800 15300 0,04 0.36
R20-20K4-DFSCDIN 195 200 36 58 47 66 1 57 10 10 5 M 4h 171 12300 30500 0,04 0.36
R25-05K4-FSCDIN 269 5 40 62 b1 66 1 43 10 12 5 Me 48 723 14900 41500 0,04 0.31
R25-10K4-FSCDIN 264 10 40 62 BT 66 1 61 10 16 5 M6 4 218 16100 40400 0,04 039
R25-25K2-FSCDIN 267 75 40 62 b1 66 1 70 10 16 5 M6 48 22 7400 19100 0,04 0,43
R25-25K4-DFSCDIN 267 25 40 62 b1 66 1 70 10 16 5 Mo 48 22 13500 38200 0,04 0,43
R32-05K6-FSCDIN 37 5 B0 80 65 90 1 8 12 10 6 Mé 62 291 23900 81900 0,04 0,59
R32-10K5-FSCDIN 318 10 50 80 65 90 1 77 17 16 6 M6 62 28,6 31500 80100 0,04 0.79
R32-20K3-FSCDIN 318 20 50 80 65 90 1 88 12 16 7 Mo 62 28,6 17000 48500 0,04 0,88
R32-32K2-FSCDIN 319 32 50 80 65 90 1 88 12 20 6 Mo 62 28,7 11600 31800 0,04 0,88
R32-32K4-DFSCDIN 319 32 80 80 65 90 1 88 12 12 6 Mo 62 28,7 20600 62200 0,04 0,88
R40-05K6-FSCDIN 394 5 63 93 78 90 2 50 14 10 7 M8x1 70 368 26900 100600 0,04 110
R40-10K4-FSCDIN 378 10 63 93 78 90 2 70 1 16 7 MBx1 70 328 45000 123000 0,04 1,25
R40-20K3-FSCDIN 378 20 63 93 78 90 2 88 14 16 7 M8x1 70 328 34850 90000 0,07 1,45
R40-40K2-FSCDIN 378 40 63 93 78 90 2 02 14 16 7 MBx1 70 329 23000 58400 0,07 1,60
R40-40K4-DFSCDIN 378 40 63 93 78 90 2 02 14 16 7 MBx1 70 329 41500 115800 0,07 1,60
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Napedy srubowo-toczne
Napedy kulowe rolowane

Tabela 2.4 Wymiary nakretki - Cze$c 2

Numer artykutu

R50-05K6-FSCDIN
R50-10K6-FSCDIN
R50-20K5-FSCDIN
R50-40K3-FSCDIN
R50-40K6-DFSCDIN
R63-10T6-FSIDIN

ds
0,1

49,3
419
48

503
50,3
63,1

P

20
40
40

g6

75
75
75
7h
75
90

Nakretki DIN do $rub kulowych rolowanych

Wymiary przytaczeniowe wg DIN 69051 czes¢ b

Nakretki ze zgarniaczem NBR

Mnigjszy luz osiowy na zapytanie
FSC DIN: z przekierowaniem catosciowym

(o]
(o]
(o]
O Szlifowane bieznie toczne
(o]
(o]
O FSI DIN: z przekierowaniem pojedynczym

96

D1

110
10
110
10
10
125

D2 D3

93
93
93
93
93
108

1.0
1.0
1,0
1.0
1,0
1.0

Uktad

otwor-

ow

I I I L)

L L1
o0 16
90 16
132 18
149 18
149 18
120 18

L2

10
20
25
4b
4b

~ O O O oo oo

M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1

85
85
85
85
85
95

dk

46,8
42,9
42,9
45,0
45,0
b8,0

Dyn.
no$nosc
Cgyn [N]
28300
74500
67200
39000
70300
61920

Stat.

nos$nos¢
Cy [N]

127200
250000
217500
123000
242600
214090

Luz
osiowy
max [mm]
0,07

0,07

0,07

0,07

0,07

0,07

Masa
[kg/St.]

1,10
1,55
210
2,35
2,35
310

Przyk{adzaméwienia:“ 2 n ke [ 650 0,052
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2.2.4.2 Nakretka cylindryczna pojedyncza RSIT z gwintem mocujacym

4'? '
L R MNEE
B
L]
L |~ Rowek do doprowadzania $rodka smarnego
Tabela 2.5 Wymiary nakretki
Numer artykutu ds P D D1 L L1 dk Dyn. Stat. Luz Masa
-0,2 0,5 no$nos¢ no$nosé osiowy [kg/St.]
Cyn NI CyINI  max [mm]
R08-02,5T2-RSIT 7.7 25 17,5 M15 x 1 215 7.5 6.1 1200 3360 0,04 0,04
R10-02,5T2-RSIT 9.3 25 19.5 M17 x 1 25,0 7.5 8,1 1780 2630 0,04 0,06
R10-04T2-RSIT 9.7 b 24,0 M27 x 1 32,0 10,0 17 1980 2820 0,04 0,08
R12-04B1-RSIT 1.9 b 25,5 M20 x 1 34,0 10,0 9.8 3000 5700 0,04 0.10

R10-02,5T2-RSIT i R10-04T2-RSIT bez zgarniacza zanieczyszczen, R08-02,512-RSIT i R12-04B1-RSIT z jednostronnym zgarniaczem poliamidowym

O Iredukowany luz osiowy na zapytanie

O Nakretka ze zgarniaczami zanieczyszczen —
O Stzlifowane bieznie toczne Przyk{adzamowmma.“ 12 B RSIT (e =

2.2.4.3 Nakretka cylindryczna pojedyncza RSI

A

S

Tabela 2.6 Wymiary nakretki

Numer artykutu ds P D L L1 L2 L3 L4 T B dk Dyn. Stat. Luz Masa
+0,1 g7 +0,2 +0,1 P9 no$nos$¢ nodnosc osiowy [kg/St.]
Cyn (NI CoINI max [mm]
R16-10T3-RSI 153 10 28 60 8 2 95 5 25 4 12,9 6100 10800 0,04 0,19
R20-10T3-RSI 198 10 34 60 2 2 120 4 20 b 17,5 8100 12600 0,04 0,26

O Iredukowany luz osiowy na zapytanie

O Nakretka ze zgarniaczami zanieczyszczen —
O Stzlifowane bieznie toczne Przyk{adzamowmma_“ 16 E il I
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Napedy kulowe wiorkowane

2.3 Napedy kulowe wiérkowane

2.3.1 Wtasciwosci

Napedy kulowe widrkowane jakoSciowo stanowig stopien posredni pomiedzy rolowa- Napedy wiérkowane moga by¢ wyposazone w rézne typy nakretek pojedynczych i po-
nymi i szlifowanymi napedami kulowymi i dlatego moga by¢ stosowane wszechstronnie  dwdjnych. Kompletne napedy kulowe wedtug specyfikacji klienta moga by¢ wypro-
w urzadzeniach transportowych i pozycjonujacych. Na zyczenie wykonamy dla Paristwa  dukowane i dostarczone z krétkimi czasami reaalizacji. Kompletne bloki tozyskowe w
protokét pomiarowy takiego napedu. potaczeniu ze standardowa obrdbka zakoriczen minimalizuja koszty konstrukcyjne.

2.3.2 Klasy doktadnosci

Tabela 2.7 pokazuje klasy doktadnosci wiérkowanych napeddéw kulowych. Doktadnosc
skoku gwintu jest definiowana przez odchytke od drogi zadanej na dowolnym odcinku
300 mm w obrebie dtugosci catkowitej gwintu kulowego.

Tabela 2.7 Klasy doktadnosci napedow kulowych wiérkowanych

Odchytka drogi Klasy doktadnosci
5 7
V300p 0,023 0,062

Jednostka: mm

L RY l, droga uzytkowa
300 S90p Vg, Dopuszezalna odchytka drogi na odcinku 300 mm

wartos graniczna e, e,=t

2.3.3 Przeglad dostepnych napedow kulowych wiérkowanych

Tabela 2.8 Przeglad dostepnych napedow kulowych wiérkowanych

$rednica znamionowa Skok gwintu Maksymalna dtugosc
5 10 20 ) Siuby "
16 on 6.000
20 oaO 6.000
25 oa oa 6.000
32 on oo oo 6.000
40 on oo oa ® 6.000
50 on oo oo 6.000
63 oa oa 6.000
80 oa oa 6.000

Jednostka: mm

O Prawy i lewy gwint

@ Tylko gwint prawy

O Typ preferowany jako gwint prawy z szybkimi czasami dostaw

1l Maksymalna dtugos¢ gwintu kulowego to 5500 mm. Przy maksymalnych dtugosciach nalezy uwzgledni¢ predkosc krytyczng i site wyboczenia.
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2.3.4 Nakretka kotnierzowa pojedyncza DEB (DIN 69051 czes¢ 5)

L3 000 Otwdr smarowniczy :’;g:
= Otwdr smarowniczy %’2/5; o O
= e ©. 250
3 T f (,, f \\'
< -O, a \ / J , N ‘ / J ’/‘/ N
KX e o) “rx | D3 o SN Ly S | D3
L1 B B
L Uktad otwordw 1 Uktad otworéw 2
ds < 32 ds > 32
Tabela 2.9 Wymiary nakretki
Numerartykutu ds P D DT D2 D3 L L1 12 13 S B dk Dyn. Stat. Luz Masa
hé g6 no$nos¢  nosnos¢  osiowy  [kg/St.]
Cyn (NI CoINI  max[mm]
R16-05T3-DEB 16 b 28 48 38 b5 40 10 10 50 Mo 40 135 9600 12700 0,02 017
R20-05T4-DEB 70 b 36 58 4 66 52 10 10 50 M6 b 175 13900 21800 0,02 031
R25-05T4-DEB 75 b 40 62 51 66 52 10 10 50 Mé 48 125 15600 27900 0,02 032
R25-10T3-DEB 26 0 40 62 5 66 6 10 16 50 Mo 8 00 26100 36200 0,02 0,35
R32-05T5-DEB 32 b b0 80 65 90 60 12 10 60 Mo 62 295 20700 43900 0,02 0,68
R32-10T4-DEB 32 0 50 80 66 90 8 14 16 70 Mo 62 278 40900 63200 0,02 0,82
R32-20T2-DEB 32 20 5 80 65 90 80 14 16 70 M6 62 278 20300 26800 0,02 0,68
R40-05T5-DEB 40 b 63 93 78 90 69 1 10 70 M8x1 70 37h 22500 54600 0,02 113
R40-10T4-DEB 40 0 6 9 78 90 8 14 16 70 M8x1 70 358 46800 82600 0,02 113
R40-20T2-DEB 40 20 63 9 78 90 88 14 16 70 M8x1 70 358 23800 36400 0,03 1,14
R50-05T5-DEB 50 b 75 10 9% 110 6 16 10 80 M8x1 85 475 26900 69800 0,02 1,45
R50-10T4-DEB 50 0 7 10 9 10 9% 16 16 80 M8x1 85 4b8 52800 106800 0,02 1,65
R50-20T3-DEB 50 20 75 M0 93 M0 M& 16 16 80 M8x1 85 4bS8 40000 76200 0,03 1,95
R63-10T6-DEB 63 0 9 125 108 10 120 18 16 90 M8x1 95 588 84700 210800 0,04 3.0
R63-20T4-DEB 63 20 9% 1% 115 135 150 20 2 100 M8x1 100 bb4 105000 250000 0,04 3,86
R63-20T5-DEB 63 200 9% 1% 115 135 176 20 26 100 M8x1 100 5b4 125000 300000 0,04 4,30
R63-20K6-DEBH 63 20 125 165 145 135 170 25 25 120 MBx1 130 502 245700 783300 0,04 13,60
R80-10T6-DEB 80 10 106 145 125 135 120 20 16 100 M8x1 110 758 93400 269200 0,04 3.20
R80-20T4-DEB 80 20 125 165 146 135 160 2% 26 120 MBx1 130 724 135000 322000 0,06 8,95
R80-20T5-DEB 80 20 125 165 146 135 176 2 26 120 MBx1 130 724 161500 398000 0,06 9,25
R80-20K6-DEBH 78 20 13% 175 166 135 170 25 26 125 MBx1 140 682 280000 720000 0,05 13,00
R80-20K7-DEBH 78 20 13 175 155 135 190 25 25 125 MBx1 140 682 320000 820000 0,05 14,30
O Iredukowany luz osiowy na zapytanie
O Nakretki wg. DIN dla wiérkowanych $rub kulowych
O Wymiary montazowe wg. DIN 69051 cze$¢ b
O Nakretki ze zgarniaczami zanieczyszczen
O Szlifowane bieznie toczne
O Nakretki z lewym gwintem na zapytanie -
o pa nargtkigpam nie; [gr s Prayktad zamovwema;“ 63 n T6 m 3850 [l 0,052
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2.3.5 Nakretka kotnierzowa podwdjna DDB (DIN 69051 czesc b)

Ot 3 . 900
L3 900 wor smarowniczy o
Py r . 5° o
JZ — — Otwdr smarowniczy %2/._‘ & % &
g .:1‘1'”6}"\ ) \\R"»‘ )
. — (G Epde
o ,,' K \‘ ‘\\ /,' 'I:' \“ \.\
: dew OO SE@n N
L1 B B
L Uktad otwordw 1 Uktad otwordw 2
ds < 32 ds < 32

Tabela 2.10 Wymiary nakretki

Numer artykutu ~ ds P D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 S B dk Dyn. Stat. Masa
hé g6 no$nosc  nosnosc  [kg/St.]
Coyn [N Cy NI

R16-05T3-DDB 16 b 28 48 38 b5 80 10 10 i M6 40 135 9600 12700 0,36
R20-05T4-DDB 20 5 36 b8 47 6.6 82 10 10 b Mo Gh 175 13900 21800 0,45
R25-05T4-DDB 75 5 40 62 b1 6.6 9% 10 10 b Mé 48 7225 15600 27900 0,55
R25-10T3-DDB 75 10 40 62 b1 66 115 10 16 b Mo 8 210 26100 36200 0,60
R32-05T5-DDB 32 b 50 80 65 9.0 9% 12 10 6 M6 62 295 20700 43900 0,97
R32-10T4-DDB 32 10 50 80 65 90 138 14 16 7 Mé 62 218 40900 63200 1,03
R32-20T2-DDB 32 20 50 80 65 90 138 14 16 7 Mo 62 718 20300 26800 1,02
R40-05T5-DDB 40 5 63 93 78 90 109 14 10 7 MBx1 70 375 22500 54600 1,55
R40-10T4-DDB 40 10 63 93 78 90 150 14 16 7 MBx1 70 358 46800 82600 2,15
R40-20T2-DDB 40 20 63 93 78 90 150 14 16 7 MBx1 70 358 23800 36400 1,80
R50-05T5-DDB 50 b 7 10 93 1m0 12 16 10 8 MBx1 8 475 24900 69800 2,16
R50-10T4-DDB 50 10 75 10 93 1.0 164 16 16 8 MBx1 8 458 52800 106800 250
R50-20T3-DDB 50 20 75 10 93 10 19 16 16 8 MBx1 8 458 40000 76200 4,34
R63-10T6-DDB 63 10 90 125 108 10 206 18 16 9 MBx1 95 588 84700 210800 4,40
R63-20T4-DDB 63 20 9% 135 115 135 2700 20 25 10 MBx1 100 554 105000 250000 6,95
R80-10T6-DDB 80 10 105 146 126 135 206 20 16 10 MBx1 110 758 93400 269200 4,75
R80-20T4-DDB 80 20 125 1656 14b 135 280 25 25 12 MBx1 130 724 135000 322000 13,85
O Iredukowany luz osiowy na zapytanie

O Nakretki wg. DIN dla wiérkowanych Srub kulowych

O Wymiary montazowe wg. DIN 69051 czes¢ b

O Nakretki ze zgarniaczami zanieczyszczen

O Szlifowane bieznie toczne

O Nakretki z lewym gwintem na zapytanie L

(o) Obudbwa nalrgtkigpatrzstrona [gr_nz] Projktad zamowmma:“ 63 n fé 360 i 0"’
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2.3.6 Nakretka cylindryczna pojedyncza ZE

ds
D

S

A L

2]

L4
Rowek do doprowadzania $rodka smarnego

Tabela .11 Wymiary nakretki

Numer artykutu  ds P D L L1 L2 I L4 T B dk Dyn. Stat. Luz Masa
g7 +0,2 +01 P9 no$nos¢ no$nos¢  osiowy [kg/St.]
Cyn NI CyINI max [mm]
R16-05T3-ZE 16 5 28 40 120 16 9 b 2k 4 13,5 9600 12700 0,02 0,10
R20-05T4-ZE 2 5 36 51 150 720 10 b 2 4 17,5 13900 21800 0,02 023
R25-05T4-ZE 25 g 40 60 200 20 12 i 24 4 225 15600 27900 0,02 0,29
R25-10T3-ZE 25 10 48 66 220 20 15 b 24 4 2,0 26100~ 36200 0,02 0,50
R32-05T5-ZE 32 5 48 60 200 20 12 5 Lk 4 295 20700~ 43900 0,02 0,38
R32-10T4-ZE 32 10 b6 80 2770 2 15 5 2k 4 218 40900 63200 0,02 0,74
R32-20T2-ZE 32 20 b6 80 2770 2 15 5 2h b 218 20300~ 26800 0,02 0,70
R40-05T5-ZE 40 g b6 68 40 120 15 6 24 4 37,5 22500 54600 0,02 0,44
R40-10T4-ZE 40 10 62 88 310 2 15 6 24 4 35,8 46800 82600 0,02 0,8
R40-20T2-ZE 40 2 62 88 310 2 15 6 Lk 4 35,8 23800~ 36400 0,03 0,88
R50-05T5-ZE 50 5 68 69 240 20 15 6 2 4 41,5 24900~ 69800 0,02 0.72
R50-10T4-ZE 50 10 72 100 370 25 17 6 2h 4 45,8 52800 106800 0,02 1,04
R50-20T3-ZE 50 20 72 e 460 25 17 6 24 4 45,8 40000 ~ 76200 0,03 110
R63-10T6-ZE 63 10 85 120 40 32 17 6 3 6 b8.8 84700 210800 0,04 1,73
R63-20T4-ZE 63 2 95 13% 520 32 17 6 35 6 bb,4 105000 250000 0,04 3.80
R80-10T6-ZE 80 10 105 120 40 32 17 8 3 6 75,8 93400 269200 0,04 280
R80-20T4-ZE 80 20 125 150 520 45 17 8 b 6 T2,k 135000 322000 0,05 7.80
R80-20T6-ZEH 78 20 130 182 685  4b 19 8 40 0 68,2 200000 570000 0,05 11,06

O Iredukowany luz osiowy na zapytanie
O Nakretki ze zgarniaczami zanieczyszczen

O Stzlifowane bieznie toczne L
Prayktad : 1 T 42 49 2
O Nakretki z lewym gwintem na zapytanie fryKiad zamowena “ 6 “ 3 ﬂ ! L
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2.3.7 Nakretka cylindryczna podwdjna ZD

m 77777 C——3 - =——>——
Pl
- T Rowek do doprowadzania $rodka smamnego

Tabela 2.17 Wymiary nakretki

Numer artykutu  ds P D L L1 L2 L4 T B dk Dyn. Stat. Masa

hé g7 +0,1 P9 no$nos¢ nosnos¢  [kg/St.]
Cyn NI CyIN]

R16-05T3-2D 16 b 28 72 14 16 b 24 4 13,5 9600 12700 0,20
R20-05T4-2D 2 b 36 86 15 20 b 24 4 17,5 13900 21800 039
R25-05T4-2D 25 g 40 100 2 20 b 24 b 225 15600 27900 0,48
R25-10T3-2D 25 10 48 115 2 20 5 24 4 2,0 26100 36200 0,80
R32-05T5-2D 32 b 48 100 2 20 b 24 4 295 20700 43900 0,63
R32-10T4-2D 32 10 bo 136 26 25 6 24 4 218 32000 47500 1,30
R32-20T2-1D 32 20 bo 142 28 25 6 24 4 27,8 20300 26800 1,30
R40-05T5-2D 40 g bo 108 20 20 6 24 b 37,5 22500 54600 0,78
R40-10T4-2D 40 10 62 142 28 25 6 24 4 35,8 46500 82600 1,34
R40-20T2-2D 40 20 62 146 30 25 6 24 4 35,8 23800 36400 1,51
R50-05T5-ZD 50 b 68 108 2 2 6 24 4 41,5 24900 69800 1,40
R50-10T4-ZD 50 10 72 168 3b 25 8 24 4 45,8 52800 106800 1,72
R50-20T3-2D 50 20 72 190 47 25 6 24 b 458 40000 76200 1,95
R63-10T6-2D 63 10 8b 208 b 32 6 3. 6 b8.8 84700 210800 2,81
R63-20T4-2D 63 20 9% 260 6b 32 6 3. 6 55,4 105000 250000 730
R80-10T6-ZD 80 10 105 208 b 32 6 3.5 6 75,8 93400 269200 550
R80-20T4-2D 80 20 125 285 bb 32 8 41 8 724 135000 322000 14,90

O Nakretki ze zgarniaczami zanieczyszczen
O Szlifowane bieznie toczne

O Nakretkiz lewym gwintem na zapytanie Przyk{adzaméwienia:“ 16 “ 13 420 0,052
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2.3.8 Nakretka cylindryczna pojedyncza SE z gwintem mocujacym

'@/Qa d 5"&“ _
_ : \““\ U <do
[m] ‘ \ ©| T
b
I Rowek do doprowadzania Srodka smarnego
Tabela 2.13 Wymiary nakretki
Numer artykutu  ds P D D1 L L1 dk Dyn. Stat. Luz Masa
hé -0,2 -05 nosnosc  nosnosc  osiowy [ka/St.]
Copn [N Cy[NI max [mm]

R16-05T3-SE 16 b 36 M30 x 15 42 12 135 9600 12700 0,02 0.45
R20-05T4-SE 20 b 40 M3bx 1,5 b2 12 17,5 13900 21800 0,02 0.53
R25-05T4-SE 25 b 4 M40 < 1,5 60 15 115 15600 27900 0,02 0,82
R25-10T3-SE 25 10 48 M4b x 1,5 70 15 21,0 24100 36200 0,02 1,00
R32-05T5-SE 32 b b2 M48 x 1.5 60 15 29,5 20700 43900 0,02 113
R32-1073-SE 32 10 b6 Mb2 x 1.5 80 15 278 34100 56100 0,02 113
R32-20T2-SE 32 20 b6 Mb2 x 1,5 80 15 278 20300 26800 0,02 1,44
R40-05T5-SE 40 b 6b M60 < 1,5 68 18 375 22500 54600 0,02 1,63
R40-10T4-SE 40 10 6b M60 x 1,5 88 18 358 46800 82600 0,02 1.75
R40-20T2-SE 40 20 6b M60 x 1.5 88 18 358 23800 36400 0,03 1,75
R50-10T4-SE 50 10 80 M75x15 100 20 45,8 52800 106800 0,02 296
R50-20T3-SE 50 20 80 M7bx15 114 20 45,8 40000 76200 0,03 3.15
R63-10T6-SE 63 10 95 M85 x 2 120 20 58,8 84700 210800 0,04 4,37
R63-20T3-SE 63 20 95 M85 x 2 138 20 55,4 96000 189000 0,04 4,40

O Iredukowany luz osiowy na zapytanie
O Nakretki ze zgarniaczami zanieczyszczen

O Szlifowane bieznie toczne L
Praykt : 2 T4 2
O Nakretki z lewym gwintem na zapytanie yklad zamdienia “ 0 “ E 600 0.0
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2.3.9 Nakretka zabezpieczajaca SEM

Nakretka zabezpieczajaca sktada sie z gwintu kulowego i zespotu zabezpieczajacego.
Nakretka pracuje jak typowa nakretka z gwintem kulowym. Jesli luz osiowy zwigkszy
sie wskutek zuzycia, uszkodzenia lub utraty kulki, gwint zespotu zabezpieczajacego
zetknie sie z gwintem kulowym. Zerwanie nakretki jest zatem niemozliwe. Normalna
funkcja zespotu jest zapewniona do luzu osiowego rzedu 0,4 mm.

l‘ﬂ‘\ APAIAAY

NIRIRIRY
L)

Gwint Lespot
kulowy zabezpieczajacy

Lakresy zastosowania:
O Podnosniki

O Urzadzenia mocujace
O Platformy

O Windy

l-!f-o-o-o-o-o'l'-

[T

90° 90° L3

o ‘ f 2
R .( f o - ° S x' .
[ 1 T| ©
S (T4 TR 14
AN S SN D3 -
=y Sy i
N0 -4
B L1 ‘
Uktad otwordw 1 Uktad otwordw 2 L
ds < 32 ds > 32
Tabela 2.14 Wymiary nakretki zabezpieczajacej
Numer artykutu  ds P D D1 D2 D3 Uktad L L1 L2 L3 5 B dk Dyn. Stat.
hé g7 otwordw no$nos¢ no$nosc

Ly NI CyIN]
130 15 16 75  Mbox1 66 7.8 40900 63200
190 15 16 75 M8x1 70 358 46800 82500
40 15 16 75 M8x1 70 358 23800 36400
W5 16 16 80 MBx1 85 458 63900 133300
205 20 75 100 M8x1 100 bb4 105000 250000
230 75 75 125  M8x1 130 724 161500 398000

R32-10T4-SEM 32 10 bo 86 70
R40-10T4-SEM 40 10 63 93 78
R40-20T2-SEM 40 20 63 93 78
R50-10T5-SEM 50 10 76 10 B N
R63-20T4-SEM 63 20 9% 1% MbH 135
R80-20T5-SEM 80 20 125 165 146 135
Stosowanie samej nakretki zabezpieczajacej nie stanowi wystarczajacego zabezpieczenia przed niezamierzonym opuszczeniem tadunku. Nalezy przestrzegac wytycznych

bezpieczenstwa obowiazujacych dla poszczegolnych zastosowan. Nalezy przewidzie¢ dodatkowe Srodki, jak na przyktad kontrolowanie pradu silnika oraz uktadu przeniesienia
napedu.

o © o

R R R O

O Mnigjszy luz osiowy na zapytanie
O Nakretki ze zgarniaczami zanieczyszczen

O Stzlifowane bieznie toczne L
Prayktad : 2 T4 12 2
O Nakretki z lewym gwintem na zapytanie fryKiad zamowenia “ 3 n m - m oL
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2.3.10 Nakretka napedzana (AME)

Nakretka kulowa jest utozyskowana tozyskiem kulkowym wzdtuznym skosnym Smarowanie nakretki z gwintem kulowym odbywa Sie za pomoca otworu promieniowego
ZKLF...2Z. Preferowane jest zastosowanie uproszczonej wersji PE. Nakretka precyzyjna ~ w Srubie. tozysko kulkowe poprzeczno- wzdtuzne w wersji uproszczonej mozna smaro-
typu HIR umozliwia wstepne naprezenie tozyska. Dwa rzedy kulek w uktadzie 0 zapew-  wac tylko osiowo. Na zapytanie mozemy wykonac zesp6t odpowiadajacy wymogom

niaja duza sztywnoS¢ poprzeczna. Wystepujace sity osiowe i promieniowe 3 przyjmo- montazowym. Szeroka paleta zrealizowanych rozwiazan oferuje optymalne podtoze dla
wane bezproblemowo. Gruboscienny, stabilny pierscien zewnetrzny tozyska jest przykre-  problematycznego zastosowania. Standardowy montaz tozyska ZKLF tak jak pokazano
cony bezposrednio do bloku tozyskowego. Nie potrzeba dodatkowej tulei i pokrywy na rysunku z nakretka Sciggang w kierunku kétka paska zebatego. Na Zyczenie montaz
tozyska. Smarowanie obiegowe zaopatruje tozysko w smar. mozna wykonac¢ w odwrotny sposcb.

kotko paska tozysko ZKLF
Tzebatego f
ﬁ ****** y " 1 neketka
! ! J[ rowkowa
ol im8HH——F1s
otwor smarowy Mg —7 Lil:;ﬁA 5
L1
L
Tabela 2.15 Wymiary nakretki
Nr artykutu Wymiary $ruby Wymiary nakretki Wymiary tozyska Dyn. Stat. Obr.

no$no$¢ nosno$¢ max.
Cayn [Nl Co NI [1/min]
ds P dk D1 D2 D3 D& Db L L1
hé h8 -0,01
R16-05T3-AME 16 135 50 40 30 Me 4 50 10 80 63 6x(60°) 65 28 9600 12700 4000
R20-05T4-AME 20 175 63 b2 40 M 60 60 12 100 80 4x(90°) 85 34 13900 21800 3300
R25-05T4-AME 75 225 76 60 50 M6 727 63 15 115 9% 6x(60°) 85 34 15600 27900 3000
R25-10T3-AME 75 10 210 76 60 50  Mé 72 T4 15 115 94 6x(60°) 85 34 24100 36200 3000
R32-05T5-AME 32 5 295 76 62 50 M8 7270 15 115 9% 6x(60°) 85 34 20700 43900 3000
R32-10T4-AME 32 10 278 76 62 50 M8 72 106 15 115 9% 6x(60°) 85 34 40900 63200 3000
R32-20T2-AME 32 20 278 76 62 50 M8 72100 15 115 9% 6x(60°) 85 34 20300 26800 3000
R40-05T5-AME 40 5 375 9 70 60 M8 82 76 15 145 120 8x(45°) 85 45 22500 54600 2400
R40-10T3-AME 40 10 358 9 70 60 M8 82 8 15 145 120 8x(45°) 85 45 37100 61900 2400
R40-20T2-AME 40 20 3568 9 70 o0 M8 82 106 15 145 120 8x(45°) 85 45 23800 36400 2400
R50-05T5-AME 50 5 475 100 84 70 M0 94 78 15 156 130 8x(45°) 85 45 24900 69800 2200
R50-10T4-AME 50 10 458 100 8 70 MO 94 95 15 156 130 8x(45°) 85 45 52800 106800 2200
R50-20T3-AME 50 20 458 100 84 70 M10 94 120 15 155 130 8x(45°) 85 45 40000 76200 2200
R63-10T6-AME 63 10 588 130 110 90 M0 122 120 20 190 165 8x(45°) 105 b5 84700 210800 1800

O Iredukowany luz osiowy na zapytanie
O Nakretki ze zgarniaczami zanieczyszczen

O Szlifowane bieznie toczne L
Praykt : 4 T 2
O Nakretki z lewym gwintem na zapytanie yktad zamowienia “ 0 n g m 600 0.05
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2.4.1 Zakonczenia $rub i konfiguracja tozyskowania

Tabela 2.16 Przeglad standardowych zakoriczer $rub do typoszeregdw tozysk SFA, SLA

Type S1

tozysko kulkowe zwykte 60.. lub 62

Type S3

tozysko ZKLF.., ZKLN..

Przyktad:

DIN 76-B

BP‘?XT

DIN 509 L3

dké

DIN 509
LA
L1
2
DIN 76-B
o~
o

dhs

Okreslenie konca sruby typ S2 za pomoca $rednicy gniazda D1=20: S2-20.

Type S2

DIN 76-B

tozysko ZKLF.., ZKLN..

Type S5

tozysko kulkowe zwykte 62

Tabela 2.17 Wymiary standardowych zakoriczen $rub do typoszeregdw tozysk SFA, SLA

S_-06
S_-10
S_-12
S_-17
S_-20
S_-25
S_-30
S_-40
S_-50
S_-60

12
16
20
25
26*, 32
377,40
40
b0
63
80

60

M6 x 0,5
M10 = 0,75
M1Zx1
M17 = 1
M20 = 1
M25x 15
M30 x 1,5
M40 = 1,
M50 = 1,
M6l = 2

5 j6

Bj6

106
146
146
20j6
256
326
40K6
50 k6

* W zaleznosci od rzeczywistej Srednicy zewnetrznej Sruby

Zakoriczenia $rub wykonujemy réwniez wedtug rysunkéw i indywidualnych zyczer klienta.

106

39

37
b0
b8
73
76
96
108
135
155
177

30
35
43
46
46
48
bh
b5
67

SR ey pEEy pEEN R
~ o1 W N oo

=)

2
25
28

O i I
i LP | [ ©
g Lz |= ° DIN 509
o LA
L2
e
LEHWS
DIN 509 L15]
LS
6 5700 08 26 —
9 9610 11 32 14
10 15011 11 36 16
12 16,2011 1)1 50 20
14 19mM2 13 50 20
15 29mM2 13 71 36
16 28602 16 82 4
18 375012 1,85 104 bo
20 4TH12 215 124 70
2 b7mM2 215 135 70

16
20
73
30
30
50
60
80
100
110
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Tabela 2.18 Przeglad standardowych zakoriczen Srub do typoszeregow tozysk EK, BK, FK, EF, BF, FF

© € c c
DIN 76-B iy [Xx UL ’ DIN76-B g xj,iﬁ g
= A e 4 / = I e 4 M
& 5 | IpiNs0e &l —B<7 oinsog
L8 L9
Type E8 Type E9
tozysko 70.. tozysko 72..
wlS
AEs
DIN 509 L@M
[L10
Type E10
tozysko 60.. oder 62..
Przyktad:
Okreslenie korca $ruby typ S3 za pomoca $rednicy gniazda D1=10: S3-10.
Tabela 2.19 Wymiary standardowych zakoriczen $rub do typoszeregow tozysk EK, BK, FK, EF, BF, FF
Typ Sruba  d D4 D5 D10 L8 L9 Lo L6 L17  DE LB LC LP BxT C
h6 j6 j6 -0,2
E_-08 12 8 6 M8 x 1 b 4 = 9 6 0.8 b8 9 19 - - b5
E_-10 16 10 8 M10 x 1 8 bt — 10 7 0.9 7.7 10 31 14 2x12 55
E_-12 16* 12 10 M12 x 1 10 5 = 1 8 1,15 96 13 34 16 3x18 bb
E_-15 20 15 12 M15 x 1 15 n - 13 9 10 143 B 36 16 bx25 10
E_-20 25 2 17 M20 x 1 2 A — 19 14 13 190 30 47 2 5x30 M
E_-25 32 25 20 M25x15 26 126 115 2 15 136 239 50 70(68)2 36 6x35 15(9)7
E_-30 40 30 25 M3Dx156 30 132 132 2 16 175 286 60 85 4 8x40 9
E_-40 50 40 3BT Mibx15 40 = | A 23 18 19% 380 80 115 b6 10xb5 16

* W zaleznosci od rzeczywistej $rednicy zewnetrznej Sruby,  Tolerancja ké, 2 dla BK 25
Zakoriczenia $rub wykonujemy rwniez wedtug rysunkéw i indywidualnych zyczen klienta.
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Tabela 2.20 Przeglad typow toisyk i przynaleznych zakonczen dla SLA, SFA

toizysko stojakowe Obrobka zakonczen toiysko stojakowe Obrobka zakonczen
12 SFADG §2-06 / $3-06 SLADG S1-06 / Sb-06
15,16 SFA10 S2-10/S3-10 SLAT0 S1-10/ S5-10
2 SFA12 §2-12/ S3-12 SLA1Z §1-12/ $5-12
25 SFA17 S2-17/ S3-17 SLA17 §1-17 [ S5-17
32 SFA20 §2-20/ 53-20 SLAZ0 §1-20/S5-20
40 SFA30 §2-30/ S3-30 SLA30 §1-30/S5-30
50 SFA4D S2-40 [ S3-40 SLA4D S1-40 / S5-40

Tabela 2.71 Przeglad typdw tozsyk i przynaleznych zakoriczen dla EK, BK, FK, EF, BF, FF

toizysko Obrobka toizysko Obrobka toiysko Obrobka toiysko Obrobka
stojakowe zakonczen kotnierzowe zakonczen stojakowe zakonczen kotnierzowe zakonczen
12 EK08 E8-08 FK08 E8-08 EF08 E10-08 FF10 E10-10
15,16 EK10 E8-10 FK10 E8-10 EF10 E10-10 FF10 E10-10
16* EK12 £8-12 FK12 £8-12 EF12 E10-12 FF12 £10-12
20 EK15 E8-15 FK15 E8-15 EF15 E10-15 FF15 E10-15
25 EK20 E8-20 FK20 E8-20 EF20 £10-20 FF20 £10-20
32 BK25 E9-25 FK25 E8-25 BF25 E10-25 FF25 E10-25
40 BK30 £9-30 FK30 E8-30 BF30 E10-30 FF30 E10-30
50 BK40 E9-40 - — BF40 E10-40 — E10-40

* W zaleznosci od rzeczywistej Srednicy zewnetrznej Sruby
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2.4.2 Seria tozyskowar SFA/SLA

2.4.2.1 tozysko state SFA

Wysokos¢ osi tozyska statego jest dostosowana do tozyska przesuwnego SLA (str. 111)
oraz obudowy nakretki GFD (str. 112). tozysko stojakowe mozna przykrecic od géry (S1)

i od dotu (S2).

Motion Control & Systems

Krawed? oporowa utatwia ustawienie mechanizmu. tozysko state mozna ustalac za
pomoca dwdch kotkow stozkowych Lub walcowych. Odpowiednia obrdbka zakoriczer dla
tozyska statego - typ S2-xx/S3-xx (str. 106).

H1

Tabela 7.22 Wymiary bloku tozyskowego

SFA06 12 62 31
SFA10 16 8o 43

Tabela .23 Wymiary bloku tozyskowego

SFAO6 12 32
SFA10 16 37

Tabela 2.24 Dane techniczne tozyska

SFA06 ZKLFA0630.2L
SFA10 ZKLFA1050.2RS

(1) Obudowa tozyska stojakowego ze stali, (2) tozysko, (3) nakretka rowkowa

34
b2

38
b7

b0
08

8.5

6100
8500

b8

21
31

b3
8.4

4900
6900

Mo
M10

3.7
7.1

HIR 06
HIR 10

14000
6800

32 20

bx M3 =12
hxMbx20
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Tabela .25 Wymiary bloku toiyskowego
SFA12 20 9% 47 h2 60 77 04 34 2 7 17 15 12 b5 32 25
SFA17 25 108 b4 65 66 88 72 39 27 10 19 18 17 62 36 25
SFA20 32 112 b6 65 73 92 8 & 27 10 20 18 2 68 42 28
SFA30 40 126 63 82 84 105 92 50 32 13 23 yA 30 80 b2 28
SFA4D 50 146 73 82 104 125 12 60 32 13 30 2 40 100 66 34

Tabela 2.26 Wymiary bloku tozyskowego

SFA12 20 42 25 8.5 8.4 M10 7.1 HIR 12 3x Mo x 35
SFA17 25 46 0 106 106 M12 9.7 HIR 17 3x M6 = 3b
SFA20 32 49 29 106 10,5 M12 9.7 HIR 20 = 1 hxMb x40
SFA30 40 b3 32 126 12,6 M14 9.7 HIR 30 6 x Mo x 40
SFA4D 50 b9 34 126 12,6 M14 9.7 HIR 40 4 M8 x50

Tabela 2.27 Dane techniczne tozyska

SFA-12 ZKLF1255.2RS 24700 17000 3800
SFA-17 ZKLF1762.2RS 31000 18800 3300
SFA-20 ZKLF2068.2RS 47000 26000 3000
SFA-30 ZKLF3080.2RS 64000 29000 2200
SFA-40 ZKLF40100.2RS 101000 43000 1800

(1) Obudowa tozyska stojakowego ze stali, (2) tozysko, (3) nakretka rowkowa
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2.4.2.2 toiysko przesuwne SLA

Wysokosc osi tozyska przesuwnego jest dostosowana do tozyska statego SLA (str. 109)  Krawed? oporowa utatwia ustawienie mechanizmu. Odpowiednia obrdbka zakoriczer dla
oraz obudowy nakretki GFD (str. 112). tozysko stojakowe mozna przykrecic od gory (S1)  tozyska przesuwnego - typ Sb-xx (str. 106).

i od dotu (S2).

L2

ri
N

T N | ¢ —®
22
i o]
L/2

L

L3
Tabela .28 Wymiary bloku toiyskowego
SLA-06 12 62 3 34 38 50 41 22 13 b 1 9 6
SLA-10 16 86 86 b2 b2 68 b8 32 22 7 15 15 9
SLA-12 20 94 47 b2 60 77 b4 34 22 7 17 15 10
SLA-17 25 108 b4 65 66 88 72 39 2 10 19 18 12
SLA-20 32 112 bo 65 73 92 78 42 27 10 20 18 14
SLA-30 40 126 63 82 84 105 92 50 32 13 23 2 16
SLA-40 50 146 73 82 104 125 112 60 32 13 30 Al 18
Tabela 2.29 Wymiary bloku tozyskowego
SLA0G 12 15 4b B Mo 6 19 6x07 626.2RS
SLA10 16 24 75 8.4 M10 10 30 101 6200.2RS
SLA12 20 26 8 8.4 M10 12 32 12x1 6201.2RS
SLA17 25 28 8 10,5 M12 17 40 17 x1 6203.2RS
SLA20 32 34 10 10,5 M12 2 47 012 6204.2RS
SLA30 40 38 [ 12,6 M14 30 62 =15 6206.2RS
SLA40 50 bk 13 12,6 M14 40 80 40 x 1,75 6208.2RS

(1) Obudowa tozyska stojakowego ze stali, (2) tozysko, (3) nakretka rowkowa
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2.4.3 Obudowa dla nakretki kotnierzowej (zgodnie z DIN 69051 czesc 5)

Obudowa nakretki jest przystosowana do montazu nakretek kotnierzowych DEB (str. Obudowe mozna przykrecic od gory (S1) i od dotu (S2). Obudowe mozna ustalic za
99), DDB (str. 100) i FSCDIN (str. 96). Wysokos¢ osi obudowy jest dostosowana do pomoca kotkdw stozkowych Lub walcowych. Do mocowania nalezy stosowac sruby o
tozyska statego SLA (str. 109) oraz tozyska przesuwnego SLA (str. 111). klasie wytrzymatosci 8.8.
Uktad otwordw 1 Uktad otwordw 2
.‘..1._._._._._...
E N
T q ol
=
L3
oy oy
\& \4
& © Rk
o Fan)
2 W
Tabela 2.30 Wymiary obudowy
GFD16 16 86 b2 b2 68 b8 32 2 7 15 15
GFD20 20 94 b2 60 71 b4 34 2 7 17 15
GFD25 25 108 65 66 88 72 39 27 10 19 18
GFD32 32 12 65 72 92 82 42 27 10 19 18
GFD40 40 126 82 84 105 97 50 32 13 23 2
GFD50 50 146 82 104 125 115 60 32 13 30 2
Tabela 2.31 Wymiary obudowy
GFD16 16 28 38 37 23 8.4 M10 7.7 1 Mb 12
GFD20 20 36 47 47 25 8.4 M10 7.7 1 M6 15
GFD25 25 40 b1 46 29 10,5 M12 9.7 1 Mé 15
GFD32 32 50 65 49 29 10,5 M12 9.7 1 M8 2
GFD40 40 63 78 b3 32 12,6 M14 9.7 2 M8 20
GFD50 50 75 93 59 34 12,6 M14 9.7 2 M10 25
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2.4.4 Typoszeregi toiysk EK/EF

2.4.4.1 tozysko state EK
Wysokos¢ osi tozyska statego jest dostosowana do tozyska przesuwnego EF (str. 114).
Odpowiednia obrdbka zakonczenia dla tozyska statego EK to typ E8-xx (str. 107).

2-0X otwr, 2-M
2-0Y pogtebienie, (L2) L3
gtebokos¢ 7
2@ Y6
R T | o
- Pl S
T P 1
o il =
Ll L]
| J
‘ L1 L

Tabela .32 Wymiary bloku toiyskowego

Numer artykutu ~ Sruba @ d L L1 L2 L3 B H b h B1 H1 P X Y /A M T
+0,02 0,02
EK08 12 8 23 7 26 4 h2 32 26 17 25 26 38 6,6 11 12 M3 14
2-M
2-X otwor (L2) L3
\81 <>/\ 2 s
_ \r /® 1=t -l 4
T (. . \, /
4z 1O TO)
\ ‘L\ | \J‘ \ 6 | ‘ |
Ll JE
T T b T 3 ! T !
| P |
B L1 L

Tabela .33 Wymiary bloku tozyskowego

Numer artykutu ~ Sruba @ d L L1 L2 L3 B H b h B1 H1 P X Y /A M T

+0,02 0,02
EK10 16 10 2% 6 96 6 70 4 HO B 3 4 b 9 M3 16
EK12 16* 17 2% 6 295 6 70 4 3B B 3 24 62 9 ML 19
EK15 20 1 26 6 36 b 80 49 400 30 4 % 60 N ML 22
EK20 25 0 4 10 60, 10 9% 58 475 30 % 2% 75 I M& 30

(1) obudowa, (2) tozysko, (3) pokrywa utrzymujaca, (4) pierscien wsporczy, (5) uszczelka, (6) nakretka zaciskowa, (7) nakretka regulujaca
* W zaleznosci od rzeczywistej $rednicy zewnetrznej Sruby
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Tabela 2.34 Dane techniczne tozyska

EK08 708 4800 2600 1100 40000
EK10 7000A PO 8800 5200 2000 24000
EK12 7001A PO 9400 6000 2200 22000
EK15 7002A PO 10000 6900 2400 19000
EK20 72048 PO 21600 15200 6800 9500

2.4.4.2 toiysko przesuwne EF
Wysokos¢ osi tozyska przesuwnego jest dostosowana do tozyska statego EK (str. 113).
Odpowiednia obrdbka zakonczen dla tozyska przesuwnego EF - typ E10-xx (str. 107).

2-0X otwor,
2-0Y pogtebienie,
gtebokos¢ Z B
‘ Ly 7
/ i J
, I 1
—— -_— — 42 — —_—
T P P / = /
| | / ‘ /
< T P Lo i I i
R R 1 n
| b \
| : |
B L

Tabela .35 Wymiary bloku tozyskowego

EF08 12 6 14 b2 32 260 17 25 26 38 66 11 12 60677 S 06
EF10 16 8 20 70 43 B0 26 36 24 b2 90 - = 60822 S08
EF12 16* 10 20 70 43 0 26 36 24 b2 90 — = 600022 S10
EF15 20 15 20 80 49 400 30 41 25 60 90 — = 600221 S1h
EF20 25 20 26 9% b8 415 30 bo 25 75 me - = 620471 S20

(1) obudowa, (2) tozysko, (3) pierscien zabezpieczajacy
* W zaleznosci od rzeczywistej Srednicy zewnetrznej Sruby
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2.4.5 Seria toiyskowari BK/BF

2.4.5.1 tozysko state BK
Wysokos¢ osi tozyska statego jest dostosowana do tozyska swobodnego BF (str. 116).
Odpowiednia obrdbka zakonczenia dla tozyska statego BK to typ E9-xx (str. 107).

2-(X otwr, 2-M
2-0Y pogtebienie, (L2) L3
gtebokosc Z \\B1 / <>/\ %
73—' * (Q opcja)
DA U
| Pl A}m‘ﬂﬁn,% i S )
o @ U g '
| 1T ¢
Ll Ll I # L1 ‘ I
lp b 3 c1_lc2.
B |L1 L
Tabela 2.36 Wymiary bloku tozyskowego
BK25 32 26 42 12 b4 9 106
BK30 40 30 4 14 61 9 128
BK40 50 40 61 18 76 15 160
Tabela 2.37 Wymiary bloku tozyskowego
BK25 32 b4 70 8b 22 10 [ 17 11,0
BK30 40 76 78 102 23 [ 14 20 13,0
BK40 50 100 90 130 33 14 18 26 175
Tabela 2.38 Dane techniczne tozyska
BK25 7205A PO 26300 20500 7000
BK30 7206B PO 33500 27000 10600
BK40 72088 PO 52000 46100 18000

(1) obudowa, (2) tozysko, (3) pokrywa utrzymujaca, (4) pierscien wsporczy, (5) uszczelka, (6) nakretka zaciskowa, (7) $ruba bez tha

80
89

Mb
Mo
M8

Motion Control & Systems

b3 48
04 b1
80 60

35 39,5 M6
40 415 M6
b0 425 M6

12000
7100
5300
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2.4.5.2 koiysko przesuwne BF
Wysokos¢ osi tozyska przesuwnego jest dostosowana do tozyska statego BK (str. 115).
Odpowiednia obrdbka zakoriczen dla tozyska przesuwnego BF - typ E10-xx (str. 107).

2-0X otwr, B

2-0Y pogtebienie,
glebokost 7 @P %@ ;D
|

N 7
o O o / |
- T T r i
— ﬂ'L\'* ‘} - T\ “+ = el —
T — Fl by L
T [ ‘ [ [ ‘ [ ‘
c o Lo :
‘ ‘ I ‘ I ‘ I I ‘ I
[ ' (I | |
| l | 1 ! l ! L
‘ 1 b \
| p |
B L
Tabela .39 Wymiary bloku tozyskowego
Numer artykutu Sruba @ d L B H b h B1 H1 P X Y L Lager Pierscien
+0,02 0,02 zabezpieczajacy
BF25 32 25 30 106 80 53 48 64 70 g M 17 11,0 620571 S25
BF30 40 30 32 128 89 64 b1 76 T8 102 14 20 120 620671 530
BF40 50 40 37 160 110 80 60 100 90 130 18 26 175 620871 S40

(1) obudowa, (2) tozysko, (3) pierscien zabezpieczajacy
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2.4.6 Typoszeregi tozysk FK/FF

2.4.6.1 tozysko state FK

HIWIN.

Motion Control & Systems

Powigzany zespét tozysk przesuwnych to typoszereg FF (str. 118). Odpowiednia obrdbka

zakoriczen dla tozyska statego FK - typ E8-xx (str. 107).

11,85 * (Q opcja)

L (L1)
F _,H
2 | @}D /D
S = a
a =a;
11| E
Wariant mocowania A
Tabela 2.40 Wymiary tozyska
Numerartykutu Sruba@ d L H F E D A
go
FK08 12 8 239 14 26 18 43
6—0Xotw0r.
Y pogtebienie,
Ll gtebokost Z
F _H
2 4‘ ©/®
3 \ 5
Sk [ 8
a0
T1 | E

Wariant mocowania A

Tabela 2.417 Wymiary bloku tozyskowego

Numerartykutu Sruba@ d L H F E D

go
FK10 16 0 27 10 17 295 3%
FK12 16* 12 27 10 17 295 36
FK15 20 15 32 15 17 360 40
FK20 25 20 5 22 30 500 57
FK25 32 2% 57 27 30 600 63
FK30 40 30 62 30 32 610 75

b2
b4
63
85
98
17

4-0X otwdr,
fY pogtebienie,
gtebokosc Z

L (L2,

Wariant mocowania B

PCD B Wariant Wariant X Y A M T G Q
mocowania A mocowania B

nm m 12 T1n
b 3 7 410 7 34 65 4 M3 W - =

L (L2)

Wariant mocowania B

PCD B Wariant Wariant X Y L M T 6 Q
mocowaniaA mocowania B
I m 2 712
42 42 o b 85 6 4y 80 4 M3 16 — —
b 44 Ao 8h 06 4y 80 4 ML 19 — —
5 62 100 6 120 8 b 95 6 ML 22 - =
70 68 80 10 120 14 66 10 10 M4 30 3 Mb
80 79 130 10 200 17 90 150 13 M5 3 39 M6
9% 93 110 12 170 18 1.0 175 15 M6 40 46 Mé

(1) obudowa, (2) tozysko, (3) pokrywa utrzymujaca, (4) pierscien wsporczy, (5) uszczelka, (6) nakretka zaciskowa, (7) $ruba bez tha

* W zaleznosci od rzeczywistej Srednicy zewnetrznej Sruby
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Tabela 2.47 Dane techniczne tozyska

FKO08 708 4800 2600 1000 40000
FK10 7000A PO 8800 5200 1900 24000
FK12 7001A PO 9400 6000 2200 22000
FK15 7002A PO 10000 6900 2400 19000
FK20 72048 PO 21600 15300 6800 9500
FK25 72058 PO 24000 19000 8100 8500
FK30 7206B PO 33500 27000 10600 7100

2.4.6.2 tozysko przesuwne FF
Powigzany zespét tozysk statych to typoszereg FK (str. 117). Odpowiednia obrobka
zakoriczen dla tozyska przesuwnego FF - typ E10-xx (str. 107).

4-0X otwér, 0Y pogtebienie,

F,H 9@ gtebokosc Z

DA

@D gb

Tabela 2.43 Wymiary bloku tozyskowego

FF-10 16 8 12 7 b 28 43 35 3 3.4 6,5 40 6082z SO08
FF-12 16* 10 15 1 8 34 b2 42 42 45 8,0 40 600022 S10
FF-15 20 15 17 9 8 40 63 b0 b2 b5 9.5 bb 600222 S5
FF-20 25 20 20 1 9 b7 86 70 68 0,6 1.0 65 620622  S10
FF-25 32 25 24 14 10 63 98 80 79 9,0 14,0 85  62052Z S15
FF-30 40 30 27 18 9 75 17 9% 93 10 17,0 10 62062  S30

(1) obudowa, (2) tozysko, (3) pierscien zabezpieczajacy
*W zaleznosci od rzeczywistej Srednicy zewnetrznej Sruby
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3. Systemy pozycjonujace
3.1 Moduty Liniowe KK
3.1.1 Wtasciwosci modutdw liniowych KK

Moduty liniowe HIWIN KK to kompaktowe moduty pozycjonujace. Posuw uzyskiwany
jest za pomoca $ruby pociagowej, ktdrej zakoriczenie tozyskowane jest w kotnierzu i

gotowe do potaczenia z silnikiem. Ruch prowadzony jest dzieki prowadnicy z szyna pro-

filowa. Réznorodne wyposazenie oraz rozne wielkosci konstrukcyjne dopasowuja osie
liniowe do rozmaitych zadan.

3.1.2 Zalety osi liniowych KK

O Moduty do zadan pozycjonowania: Osie liniowe KK sa przeznaczone do
uniwersalnych zastosowar i jako moduty gotowe do montazu do wielu zadan
pozycjonowania.

O Kompaktowe: Dzigki kompaktowej i waskiej konstrukcji osie liniowe KK mozna
tatwo zintegrowac réwniez w zastosowaniach, gdzie jest niewiele miejsca.

O Mozliwos¢ dostosowania i trwatodc: W zaleznosci od wymagan otoczenia osie
liniowe KK moga by¢ wyposazone w ostone mieszkowa lub ostone aluminiowa.

O Wysoka doktadnosc: Profil nosny i wozek jezdny ze stali zapewniajg optymalna
sztywno$¢ | umozliwiaja razem z precyzyjna Srubg pociagowa oraz prowadnica
liniowa uzyskanie wysokich doktadnosci.

3.1.3 Rysunek pogladowy - Moduty liniowe KK _
tozysko state

Naped kulowy

W6zek z wbudowana
nakretka kulowa

Uszczelka
System przekierowania

tozysko przesuwne

Uszczelka zamykajaca
Koricowka smarownicza
Ptyta kodcowa

HIWIN,

Motion Control & Systems

Nakretka okragta rowkowa

Kotnierz napedowy

Pokrywa tozyska

Profil nogny (stal)
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Moduty Liniowe KK

3.1.4 Kod zamdwienia dla modutdw liniowych

mbﬂ PmAFU
[

Modut KK Ostona:
| 0: bez
B: ost ieszk
Wykonanie: ostona mieszkowa

40,50, 60, 86,100, 130 C: ostona aluminiowa
I

Skok gwintu [mm]: :l[(]P :;ln;l;a.
KK 40: 1 T
KK 50: 2 1
KK 60: 5, 10 Liczba wozkéw:
KK 86: 10,20 1
KK 100: 20 2
KK 130: 25 —
I Typ wozka:
Klasa doktadnosci: A: typ normalny
P: klasa precyzyjna S: typ krotki

Dtugosc szyny profilowej [mm]:
KK40: 100, 150, 200

KK50: 150, 200, 250, 300

KK60: 150, 200, 300, 400, 500, 600
KK86: 340, 440, 540, 640, 740, 940
KK100: 980, 1080, 1180, 1280, 1380
KK130: 980, 1180, 1380, 1680
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3.1.5 Moduty liniowe - dane techniczne

Tabela 3.44 Moduty liniowe - dane techniczne

Model Skok L1 Vinax Doktadnos¢ Doktadnos¢ Rownolegtosc Moment zrywania

[mm] [mm] [mm/s] [mm] powtarzania [mm] [Nmm]
[mm]
KK4001P0100 1 159 190 0,020 +(,003 0,010 12
KK4001P0150 1 209 190 0,020 +(,003 0,010 12
KK4001P0200 1 269 190 0,020 +(,003 0,010 12
KK5002P0150 2 220 270 0,020 + 0,003 0,010 40
KK5002P0200 Vi 270 270 0,020 + 0,003 0,010 40
KK5002P0250 Vi 320 270 0,020 +(,003 0,010 40
KK5002P0300 2 370 270 0,020 +(,003 0,010 150
KK6005P0150 b 220 550 0,020 +(,003 0,010 150
KK6005P0200 5 270 550 0,020 +0,003 0,010 150
KK6005P0300 5 370 550 0,020 + 0,003 0,010 150
KK6005P0400 5 470 550 0,020 +(,003 0,010 150
KK6005P0500 5 570 550 0,020 +(,003 0,010 150
KK6005P0600 b 670 340 0,025 +(,003 0,015 150
KK6010P0150 10 220 1100 0,020 + 0,003 0,010 150
KK6010P0200 10 270 1100 0,020 + 0,003 0,010 150
KK6010P0300 10 370 1100 0,020 +(,003 0,010 150
KK6010P0400 10 470 1100 0,020 +(,003 0,010 150
KK6010P0500 10 570 1100 0,020 +(,003 0,010 150
KK6010P0600 10 670 670 0,025 + 0,003 0,015 150
KK8610P0340 10 440 740 0,025 + 0,003 0,015 150
KK8610P0440 10 540 740 0,025 +(,003 0,015 150
KK8610P0540 10 640 740 0,025 +(,003 0,015 150
KK8610P0640 10 740 740 0,025 +(,003 0,015 150
KK8610P0740 10 840 740 0,030 + 0,003 0,020 170
KK8610P0940 10 1040 610 0,040 + 0,003 0,030 250
KK8620P0340 20 440 1480 0,025 +(,003 0,015 150
KK8620P0440 20 540 1480 0,025 +(,003 0,015 150
KK8620P0540 20 640 1480 0,025 +(,003 0,015 150
KK8620P0640 70 740 1480 0,025 + 0,003 0,015 150
KK8620P0740 70 840 1480 0,030 + 0,003 0,020 170
KK8620P0940 70 1040 1220 0,040 +(,003 0,030 250
KK10020P0980 20 1089 1120 0,035 +(,006 0,025 170
KK10020P1080 20 1189 980 0,035 +(,006 0,025 170
KK10020P1180 20 1289 750 0,040 + (0,005 0,030 200
KK10020P1280 20 1389 630 0,045 + 0,00 0,035 230
KK10020P1380 70 1489 530 0,050 +(,006 0,040 250
KK13025P0980 25 1098 1120 0,035 +(,006 0,025 250
KK13025P1180 25 1298 1120 0,040 +(,006 0,030 250
KK13025P1380 75 1498 830 0,040 + (0,005 0,030 260
KK13025P1680 75 1798 550 0,050 + 0,007 0,040 270
Krawedz oporowa

Krawedz oporowa znajduje sie, patrzac od strony kotnierza silnika, po lewej stronie modutu liniowego
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3.1.6 Obciazenia i momenty modutow KK
Przedstawienie momentdw statycznych dziatajacych na moduty KK.

Tabela 3.45 Dopuszczalna no$no$¢ dla modutéw KK: Prowadnica z szyna profilowa, wozek standardowy

Model

KK40
KK50
KK60
KK86
KK100
KK130

Cdyn [N]

3920
8007
13230
31468
39200
48101

CyIN]

0468
12916
21462
60764
63406
84829

Wozek A1

My [Nm]
81
221
419
1507
2205
3885

My [Nm]
33
116
152
622
960
1536

M; [Nm]
33
116
152
622
960
1536

Tabela 3.46 Dopuszczalna no$no$¢ dla modutow KK: Prowadnica z szyna profilowa, krdtki wozek

Model

KK60

Cdyn [N]

nr3

Cy[N]

11574

Wozek S1

M, [Nm]
241

M, [Nm]
72

Tabela 3.47 Dopuszczalna no$nos$c dla modutdw KK: Naped Srubowo-toczny

Model

KK4001Pxxxx
KK5002Pxxxx
KK6005Pxxxx
KK6010Pxxxx
KK8610Pxxxx
KK8620Pxxxx
KK10020Pxxxx
KK13025Pxxxx

122

Sruba
@ [mm]

cdyn [N]
73
2136
374k
2610
T4k
4645
7046
7897

C [N
1538
3489
6243
3743

12642
7655

12544

15931

M, [Nm]
71

Wozek A2

My [Nm]
162
A
838

3014

4410

7770

Woézek S2

My [Nm]
482

toiysko state
CUAxial [N]
1910
1910
4480
4480
9240
9240
10600
18485

My [Nm] M; [Nm]
182 182
b4 b4
760 760

3050 3050

4763 4763

7350 7350

My [Nm] M, [Nm]

367 367

Fmax Axial [N]
750

1500

3120

1870

6320

3825

6270

7950



3.1.7 Modut KK40 bez ostony
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58 4-M3x0,5P x 4,5DP
25 33 2xn-@3,4Thru, 86,5 x 3DP
2x2-M2,6x0,45P x 4DP ( T2
10x1,2DP 5
26 ‘ /L ] :
18 é; /! 4 / e L
@#{"“’ “@jzﬂ @ o
18 e 7 Gbsi,slbad.e |
18 | 11 il /// il 1
40 2-M2,6 0,45 x 4,5DP 6
A-A Lo
L1
49
PCD29 4—M3x0,5Px6DP 12 % §5
S Jo_ A :
) N » ‘ =
SO h e m A ==
28 a0 e$ z%[ﬁﬁﬁ:wwﬁ:f —=], 2o
an f - an R
B f A 60 G
(n-1)x 60
Tabela 3.48 Wymiary i waga modutow KK40 bez ostony
Model Skok L0 L1 Maksymalny suw [mm] 6 K n m Wagalkg]
[mm] ] Imm] wzek A1 Wozek A2 ] [mm] Wozek A1 Wazek A2
KK4001P0100 1 100 159 36 — 20 — 7 — 048 —
KK4001P0150 1 150 209 86 34 15 — 3 — 06 0,67
KK4001P0200 1 200 259 136 84 40 — 3 — 072 0,79
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3.1.8 Modut KK40 z ostona aluminiowa

3:83 2x2-M3x0,5Px4DP
25 260 4-M4x0,7P x 14DP
2x2-M2,6x0,45P x4DP ‘ 2xn-@3,4Thru,06,5 x 3DP
2 5 o] '
37 ‘
i 35
e
S‘) \Ilﬂ——————qtlaﬁ
N
Lt S A
18 11
40
A-A
PCD29 4-M3x0,5Px6DP
3 ‘é‘/@xx'\% R e =1 | Y 0 B I £~ P
22 ) { S g ///l ‘ ]* s
@Q¥,%§ H —— An e ;EI .
= i /| = ‘
60
B (n-1) x 60
Tabela 3.49 Wymiary i waga modutéw KK40 z ostona aluminiowa
Model Skok L0 L1 Maksymalny suw [mm] 6 K n m Wagalkg]
(mm} ol [ ek a1 Wizek A2 il Hininl Wizek A1 Wzek A2
KK4001P0100 1 100 159 36 — 20 — 2/ — 05 -
KK4001P0150 1 150 209 86 34 15 — 3= 0,68 0,76
KK4001P0200 1 200 259 136 84 40 — 3= 0.82 0,89
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3.1.9 KK40 Kotnierze taczace

49 49 8,5 4-M4x0,7Px85DP  PCD46
12 25 1.3
45 PCD29  4-M3x0,5Px 6DP = X
8] il L 5
| | ~ P T ~ | - o
@ ‘ F---—3§ 4 \\4 < 3;‘1]1— & | olse|2 ’ f
. N S o @ N 4 ° “mh Tale H )
= = = g o [ 5\ ) e 8 ‘ %
= s P\ K D & G et e 0
_— S 2w ¢ S \ L
S — - 3 (o2 B | A
; ——
Kotnierz taczacy FO Kotnierz taczacy F1
49 8,5 4-M3x0,5P x8,5DP PCD45 49 ; 3
j}_ﬁi 2,5 A (2)3 l.Thru
\
T T I 7
! | | | |
ji e - TR /\ y[/. M3x0,5P
3%111_ Nl | g%e% ﬁe | i gi"j’g 5 15 WN 2 xThru
b I olg 1S ™
=] 'S8 — ﬁﬁ ,,,,, B I K%
[ e g, 2
| N @9}
Kotnierz taczacy F2 Kotnierz taczacy F3
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3.1.10 Modut KK50 bez ostony

74
2xn-@4,5Thru - 47
08x4DP ‘ 3
2x2-M2,6x0,45P x4DP 15x1,3DP, 4-M4x0,7P x 6,5DP
<—»§g ‘ v ¥
SN i o & @ e o] T [EH® é[**’ -
N M= 299 o ® o/ & <] T Eu@ [ N
i / T4
‘ 25 12,5 ‘ 2-M3x0,5P x 4DP ‘», 5,7
50 K |6
A-A Lo
L1
60
4-M3x0,5Px6DP 14 34
PCD33 10 Jé'g
T :
R 5T A L 5
@ o gF———71___0 TS B
Peslyy) U= e
T % T T Or i_. T T
B\ A a0 G
(n-1)x80
Tabela 3.50 Wymiary i waga modutow KK50 bez ostony
Model Skok L0 L1 Maksymalny suw [mm] 6 K n m Wagalkg]
[mm] L) L) P Wozek A2 [mm] - {mm] Wazek A1 Wozek A2
KK5002P0150 2 150 220 70 — 3% 80 2 — 10 —
KK5002P0200 7 200 270 120 bh 20 160 3 = 112 1.4
KK5002P0250 7 250 320 170 105 45 160 3 — 14 1.6
KK5002P0300 2 300 370 220 165 0 40 4 — 16 1.8
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3.1.11 Modut KK50 z ostona aluminiowa

2x2-M2,6x0,45P x4DP
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4-M4x0,7P x 10DP

Model

KK5002P0150
KK5002P0200
KK5002P0250

S Je 11
dEm=gl 1B 3
o He |
’ e o
‘ 25 12 2x2-M3x3,5Px40P 18]19.5] 27
50 Lo
A_A L1
60
4-M3x0,5P x6DP 14 34
16,5
- i
o E\) T— £ L e =
Ve e (A e 8y _s
I ol / o ° g \4‘;\ _ 7\‘\ _ T _ 7‘?‘ 771 = g
{l’) D e R Ar T i)
A
B | 80
(n-1)x80
Tabela 3.57 Wymiary i waga modutéw KK50 z ostona aluminiowa
Skok L0 L1 Maksymalny suw [mm] 6 K n m Wagalkg]
(mm} ol [mm ek a1 Wizek A2 il Hininl Wizek A1 Wozek A2
2 150 220 70 — 3B 80 72— 1 -
7 200 270 120 bb 20 160 3 - 1.3 15
A 250 320 170 105 4y 160 3 - 1,6 18
7 300 370 220 155 30 240 b — 18 20

KK5002P0300
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3.1.12 KK50 Kotnierze taczace

60 i}
T oens 4-M3x0,5P x6DP 60 85 PCD46 4-Mébx7Px8DP
N i NP T ] | = 5
~ 5] -—+1- [ °
QF‘ 7777% 1 \< ° z:g: } %S /%
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‘ S B TR — B ] ] 8 @ :
— 1 - Tl e g i —) oo s A
o S
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60 8.5 PCD45_4-M3x5P x8DP
; 49 4-@3,4Thru,
- 60 7 31 06 x3,5DP
B 23
1 —_—
M i g_|o )\% ¥ - P 4maxosp
I | . = Y |8 ~M3x0,
= T% | 05 i .0 i IBES ol — x7Thru
e iR ) / f Ty SS9 A
fffffff St e e s L S S 22!

Kotnierz taczacy F2

60 10 PCD63 4-M5x0,8P x10DP

(1 ' 8
= L 1} 358
S3| O

— g | =

Kotnierz taczacy F4

60 10 PCD75 4-M5x0,8P x10DP

IS = T— o
EQ NI

i ~O|

H S3| o
— [OE————— | a

Kotnierz taczacy F6
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Kotnierz taczacy F3

60 10 PCDé3 4-M4x0,7P x10DP

o =l g

ol = ,7,&%;:3
= s 35

—_ D— _ S)

Kotnierz taczacy Fb

PCDé66,75 4-M5x0,8P x10DP

3,5

|
|
N
922
050:20
058

Kotnierz taczacy F7



3.1.13 Modut KK60 bez ostony, wozek standardowy
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82
51 4-M5x0,8P x8DP
_ 30 2xn-05,5Thru
2xm-M2,6 x0,45P x 4DP 15x2,3DF 095 x 4,7DP
42 1
30 v SR LY
= T T e i g
o | —a e .
I % NEA e A —— - *fff:ﬂ J S
~ 1ol NN 1
T ) @ /| @4 el &
30 15 -y
60 " 2-M2,6x0,45Px3DP 6
K G
A-A Lo
L1
PCD40 4-M4x0,7P x 8DP 59
18,5 _ 30,5
‘ e 1 15(,)5
— 0362’
- [
o // rﬁ—l‘L‘:—h (1
3. e k NS 1 T =
d\ " A R ! . i
&/ O~ & © I 1
! 4-M3x0,5Px8DP RN ‘ Ld 0
. L
A 100 G
(n-1) x100

P6h7

028

Tabela 3.52 Wymiary i waga modutow KK60 bez ostony, wozek standardowy

Model

KK6005P0150
KK6005P0200
KK6005P0300
KK6005P0400
KK6005P0500
KK6005P0600
KK6010P0150
KK6010P0200
KK6010P0300
KK6010P0400
KK6010P0500
KK6010P0600

Skok
[mm]

L0
[mm]

150
200
300
400
500
600
150
200
300
400
b00
600

L1
[mm]

220
270
370
470
b70
670
220
270
370
470
b70
670

Maksymalny suw [mm]
Wozek A1 Wozek A2
60 —
110 —
210 135
310 235
410 335
510 43b
60 —
110 —
210 135
310 235
410 335
510 43h

6 K n m Wagalkg]

[mm] [mm] Wizek AT
25 100 22 15
50 100 71 1.8
50 200 32 24
50 100 b 4 3.0
50 200 5] 3.6
50 100 6 6 42
25 100 71 15
50 100 21 18
50 200 32 24
50 100 b 4 3.0
50 200 5 8 3.6
50 100 6 6 41

Wozek A2

27
3.3
39
4,6

27
3.3
39
4,6
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3.1.14 Modut KK60 bez ostony, krotki wozek

2-M5x0,8P x 8DP
2xm-M2,6x0,45P x 4DP 2 2xn-@5,5Th
10x2,3DP B35 x4 70P
/1
== B LR s
Lpfanx:t **j***i'ﬁ***f%‘ ,:\%jiﬂ‘g ‘ <
@ F&i{ S | ———— i | 1 e
T | g8E @ Il & Sl g -
30 |15 /[ l '
60 2-M2,6x0,45P x 3DP 6
K G
A-A Lo
L1
PCD40 4-M4x0,7P x8DP 59
185 _ 305
‘ e 1 55
ST A 9
2\ &
& /1 r«—::—ﬁ s N ST
oy $§\§ NE S S——— i E——— == S§ B
D\ & ®\ & \l;% + // i R :]
’ 4-M3x0,5P x8DP i // ‘ar } Tt il
A
B 100 G
(n-1) x100
Tabela 3.53 Wymiary i waga modutow KK60 bez ostony, krotki wozek
Model Skok L0 L1 Maksymalny suw [mm] 6 K n m Wagalkg]
(mm} ol Imml e yggek a1 Wozek A2 it} il Wizek A1 Wzek A2
KK6005P0150 b 150 220 8b 34 25 100 22 14 1.6
KK6005P0200 b 200 270 135 84 50 100 2V 1.9
KK6005P0300 h 300 370 23b 184 50 200 37 13 15
KK6005P0400 b 400 470 335 284 50 100 b4 29 3.1
KK6005P0500 b 500 570 43b 384 50 200 5 Il 35 3.7
KK6005P0600 b 600 670 h3b 484 50 100 6 6 41 43
KK6010P0150 10 150 220 8b 34 25 100 21 14 1.6
KK6010P0200 10 200 270 135 84 50 100 2.7 17 1.9
KK6010P0300 10 300 370 235 184 50 200 32 13 25
KK6010P0400 10 400 470 335 284 50 100 b 4 29 3.1
KK6010P0500 10 500 570 43b 384 50 200 51 I 35 3.7
KK6010P0600 10 600 670 hdb 484 50 100 6 6 41 43
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3.1.15 Modut KK60 z ostona aluminiowa, wozek standardowy
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86 & 2-M5x0,8P x 8DP
ZZ 2xm-M2,6x0,45P x 4DP | 30 ‘ zxn-gg,gﬂww
| 62 N & +4+ & T
ﬁii*ivi"fiff‘:’:::::j‘fE |
=) L ren eI [}
B LY R =L ——— = &
AP e P @ e n el jd—| e -
P T e gy o q4=——=—===""n ||
" | ERR 6
2x2-M2,6x0,45P x 4DP- _18].23
A-A | K G
Lo
L1
PCD40 4-M4x0,7P x8DP 59
18,5 30,5
A 15,5
- y [ - 2 -
:T{Ln 77777777’/’/ 7(:{:1%%::%:':1 ] r‘i ] Sg B
01 @ /! : ® 0 s
] WS ! L7 i
4-M3x0,5P x8DP L,
B A 100 G
(n-1) x100
Tabela 3.54 Wymiary i waga modutow KK60 z ostona aluminiowa, wozek standardowy
Model Skok L0 L1 Maksymalny suw [mm] 6 K n m Waga kgl
(mm] fmm]Tmm] ok At Wozek A2 (mm] - [mm] Wozek A1 Wozek A2
KK6005P0150 b 150 220 60 — 25 100 71 1.7 —
KK6005P0200 b 200 270 110 — 50 100 7 1 21 —
KK6005P0300 h 300 370 210 135 50 200 31 27 3,0
KK6005P0400 ) 400 470 310 235 50 100 b 4 3.3 3,6
KK6005P0500 b 500 570 410 335 50 200 3 39 47
KK6005P0600 h 600 670 510 435 50 100 6 6 bk 5,0
KK6010P0150 10 150 220 60 — 25 100 7 1 1.7 —
KK6010P0200 10 200 270 110 — 50 100 7 1 21 -
KK6010P0300 10 300 370 210 135 50 200 32 27 3,0
KK6010P0400 10 400 470 310 235 50 100 b4 33 3,6
KK6010P0500 10 500 570 410 335 50 200 b i3 39 47
KK6010P0600 10 600 670 510 435 50 100 6 6 bk 50
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3.1.16 Modut KK60 z ostona aluminiowa, krotki wozek

%
32 2xm-M2,6x0,45P x 4DP 14 2-M5x0,8P x8DP
6 @ S S
62 ﬁii*iviﬁ///’iiiffiiiiifvi : :
‘ ‘ @'————@—7’/‘7@——71%?@;77Eti/écf :
U L E__ 4 P EE 8 <
R-uﬁj E[NN o s % ::i:i I
30 15 )‘%B? 6
60 2x2-M2,6x0,45Px4DP~_|8| |10
A-A « Lo °
L1
PCD40 4-M4x0,7P x 8DP 59
18,5 30,5
A i5,5
— o o — — 9
\ﬁ o | =
10| ° i :L: iiiii L o —
e B | —————Tla—— [F 24 s
d‘ ES ~ &m\‘z’ A4 ’/’/ ! R 4 ] S
' 4-M3x0,5P x8DP RNy | A s
B 100 G
(n-1) x100
Tabela 3.55 Wymiary i waga modutow KK60 z ostona aluminiowa, kratki wozek
Model Skok L0 L1 Maksymalny suw [mm] 6 K n m Wagalkgl
(mm ] Imm] ek A Wozek A2 [mm] [ Wazek A2 Wozek A1
KK6005P0150 b 150 220 8b 34 25 100 22 18 1.6
KK6005P0200 h 200 270 135 84 50 100 217 21 1.9
KK6005P0300 h 300 370 23b 184 50 200 3 VL7 15
KK6005P0400 b 400 470 335 284 50 100 b 4 33 3.1
KK6005P0500 b 500 570 43b 384 50 200 5 I 03 3.7
KK6005P0600 b 600 670 h3b 484 50 100 6 6 4b bk
KK6010P0150 10 150 220 8b 34 25 100 27 18 1.6
KK6010P0200 10 200 270 135 84 50 100 217 21 1.9
KK6010P0300 10 300 370 235 184 50 200 3 A 7 25
KK6010P0400 10 400 470 335 284 50 100 b 4 33 3.1
KK6010P0500 10 500 570 43b 384 50 200 51 IS N3 3.7
KK6010P0600 10 600 670 h3b 484 50 100 6 6 4o bk
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3.1.17 Modut KK60 z ostona mieszkowa

52

53
N T T
I ] J:
Lo
L1
4 x M6 - 18 DP
41
P @ (i
@ | @ [of N
O N
| 1O = - B [~ i T T
@ @ [°ififf: @
& O L

Tabela 3.56 Wymiary i waga modutéw KK60 z ostona mieszkowa

Model

KK6005P0150
KK6005P0200
KK6005P0300
KK6005P0400
KK6005P0500
KK6005P0600
KK6010P0150
KK6010P0200
KK6010P0300
KK6010P0400
KK6010P0500
KK6010P0600

Skok
[mm]

L0

[mm]
150
200
300
400
500
600
150
200
300
400
500
600

L1

[mm]
220
270
370
470
570
670
220
270
370
470
570
670

Maksymalny suw [mm]

4b
71
151
230
300
376
4b
71
151
230
300
376

1.7
2
27
3.3
39
4,6
1.7
21
27
3.3
39
4,6
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Waga [kg]
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3.1.18 KK60 Kotnierze taczace
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3.1.19 Modut KK86 bez ostony

46

Tabela 3.57 Wymiary i waga modutow KK86 bez ostony

Model

KK8610P0340
KK8610P0440
KK8610P0540
KK8610P0640
KK8610P0740
KK8610P0940
KK8620P0340
KK8620P0440
KK8620P0540
KK8620P0640
KK8620P0740
KK8620P0940
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Skok
[mm]

L0
[mm]

340
440
b40
640
740
940
340
440
b40
640
740
940

Z? 4-M6x1Px 12DP
15x20P 2xn-06,6Thru,811 x 6DP
rY 71 Y 7 T T
Dgy || @ g BT & i |
—— - —— = 1 — ————7 |i= } 2
777777777 T d b 0| !
ot & b [y @ 1
® 11 ®
M 2-M2,6x0,45P x 4DP 7.5
2xm-M2,6 x 0,45P x 4D 200 G
(m=1) x200 87
23 _ 50
28 =
A - 18 - 3 g
I —— VﬁL—hJ;LJE —_— } 35’;’
) - . | g
o [ [ I
A 100 70 35 ||
(n-1) x100
Lo
]
L1 Maksymalny suw [mm] 6 K n m Waga kgl
Ml Wegek a1 Wozek A2 ] [mm] Wozek A1
440 210 100 70 - 312 57
b4l 310 200 20 - b3 69
640 410 300 70 - b3 80
740 510 400 20 - 6 4 972
840 610 h00 70 - 7 4 104
1040 810 700 70 - 9 5 116
440 210 100 70 - 32 57
bA40 310 200 20 - b3 69
640 410 300 70 - h 3 80
740 510 400 20 - 6 4 92
840 610 500 70 - 7 4 104
1040 810 700 70 - 9 5 116

Wozek A2
6,5
7.7
8.8

10,0

1.2

12,4
6,5
7.7
8.8

10,0

11,2

12,4



3.1.20 Modut KK86 z ostona aluminiowa
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17156 4-M6x 1P x 12DP
46 2xn-06,6Thru, 811x6DP
& ++ &
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| 7 2 7 S P27 W P2y m
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i}fjﬁigﬁip S
L P “1 v J‘B 4 Hl |
© 45 . i e S i
i D T © 7.5
A-A Ixm-M2,6x045Px4Dp o2 Bl 272 M2,6x0,45Px4DP ]
4-M4x0,7P x 8DP (m=1] x200 - sgo
A .28_ ~
— 18] 5
777777 7 1]
e o A el e &fm K s
1| | i 3‘3;
. . | S| 6
- - L ] =
Wl b
A 100 70 35
(n-1) x100
Lo
L1
Tabela 3.58 Wymiary i waga modutéw KK86 z ostona aluminiowa
Model Skok L0 L1 Maksymalny suw [mm] 6 K n m Wagalkg]
[mm] ] Imm] wzek A1 Wozek A2 ] [mm] Wozek A1
KK8610P0340 10 340 440 210 100 70 - 32 6,0
KK8610P0440 10 440 b4l 310 200 20 - b3 7.8
KK8610P0540 10 h40 640 410 300 70 - h 3 9.0
KK8610P0640 10 640 740 510 400 20 - 6 4 103
KK8610P0740 10 740 840 610 500 70 - 7 4 116
KK8610P0940 10 940 1040 810 700 70 - 9 b 130
KK8620P0340 20 340 440 210 100 70 - 32 6,0
KK8620P0440 20 440 b4l 310 200 20 - b3 7.8
KK8620P0540 20 h40 640 410 300 70 - ] 9.0
KK8620P0640 20 640 740 510 400 20 - 6 4 103
KK8620P0740 20 740 840 610 h00 70 - 7 4 116
KK8620P0940 20 940 1040 810 700 70 - 9 b 130

Wozek A2
7.3
8.6
9.8

1.3
12,4
13,8
7.3
8.6
9.8
1.3
12,4
13,8
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3.1.21 Modut KK86 z ostona mieszkowa

76

76

(==

I

Lo

L1

4 x M8 - 28 DP

60

90
70

Tabela 3.59 Wymiary i waga modutéw KK86 z ostonaa mieszkowaa

Model

KK8610P0340
KK8610P0440
KK8610P0540
KK8610P0640
KK8610P0740
KK8610P0940
KK8620P0340
KK8620P0440
KK8620P0540
KK8620P0640
KK8620P0740
KK8620P0940

138

Skok
[mm]

L0

[mm]
340
440
h40
640
740
940
340
440
h40
640
740
940

L1
[mm]
440
b40
640
740
840
1040
440
b40
640
740
840
1040

Maksymalny suw [mm]

174
248
317
410
491
054
174
248
327
410
491
6b4

Waga [kg]
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3.1.22 KK86 Kotnierze taczace
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3.1.23 Modut KK100 bez ostony
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Tabela 3.60 Wymiary i waga modutéw KK100 bez ostony
Model Skok L0 L1 Maksymalny suw [mm] 6 K n m Wagalkg]
[mm] fmm] - Imml ek a1 Wozek A2 mm] - {mm] Wazek A1 Wozek A2
KK10020P0980 20 980 1089 828 700 40 90 75 186 20,3
KK10020P1080 20 1080 1189 978 800 15 40 8 6 203 22,0
KK10020P1180 20 1180 1289 1028 900 65 90 8 6 220 23,7
KK10020P1280 20 1280 1389 1128 1000 40 40 9 7 236 75,3
KK10020P1380 20 1380 1489 1228 1100 15 9 10 7 253 27,0
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3.1.24 Modut KK100 z ostona aluminiowa
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Tabela 3.67 Wymiary i waga modutéw KK100 z ostona aluminiowa

Model Skok L0 L1 Maksymalny suw [mm] 6 K n m Wagalkg]

[mm] ] Imm] wzek A1 Wozek A2 ] [mm] Wozek A1 Wazek A2
KK10020P0980 20 % 1069 828 700 W 75 W4 21
KK10020P1080 20 080 1180 928 800 5 W 86 222 239
KK10020P1180 20 N80 1280 1028 00 690 86 20 257
KK10020P1280 20 128 1389 1128 1000 WoW 97 B 274
KK10020P1380 20 1980 1489 1228 1100 5 %0 107 28 29
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3.1.26 Modut KK130 bez ostony

157
108
70 4-M10x1,5P x 20DP
2xm-M2,6 x0,45P x 4DP 4-M3x0,5Px6DP | 20x2Dp 2xn-@1Thru,87,5x 10,5DP
% ] ) i ; B
— t@ Y I ) INERS SR g | :
PN R ) S [ L O o
9 f{j@ @ “;Tmc T j;j;,ﬁ{”tj;j;j;:"%*** g% S
T I i — |
o et
200 H 12
A-A (m-1) x200
Lo
L1
8-Mé6x 1P x 12DP 100
128 35_.35 3,5
13(11 J 18 '2_192
/] = T A '
y i B Y
o 7,72‘/&0 1 3° <E4HMJ§ — ,j}, Sz B
g[*# W %8 I I R B E—— e I N oy
BLD90 (n-1) x150 o 150 6 g
Tabela 3.62 Wymiary i waga modutéw KK130 bez ostony
Model Skok L0 L1 Maksymalny suw [mm] 6 K n m Wagalkg]
(mm} ol [ ek a1 Wizek A2 il Hininl Wizek A1 Wzek A2
KK13025P0980 25 980 1098 811 659 40 90 75 294 323
KK13025P1180 75 1180 1298 1011 859 6h 90 8 6 343 37,2
KK13025P1380 75 1380 1498 1211 1059 90 90 9 7 392 421
KK13025P1680 75 1680 1798 1511 1359 90 40 119 46 49 4
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8-M6x1Px12DP

Tabela 3.63 Wymiary i waga modutéw KK130 z ostona aluminiowa

Model Skok
[mm]

KK13025P0980 26
KK13025P1180 25
KK13025P1380 25
KK13025P1680 25

157
108
4-M3x0,5P x 6DP 50 4-M8x1,25P x45DP
8
2xm-M2,6x0,45P x 4DP 2xn-B11Thru,@7,5x10,5DP
EANIIF
,(; 1/ v v » f(gj]]
& @ IIERTEIN -
e B s S S — %+§
i o o el @ I
k4 ‘J\jﬁ i %ﬂ &/A iy
& 4 12
200 H
(m-1) x200
Lo
L1
100
35 2'95 3,5
18 ) A | T
T } | HppE=
I — — s I - F -
S | B . L . =5
0 i = — gy -
* ! LA 150 G S
(n-1) x150 s
L0 L1 Maksymalny suw [mm] 6 K n m Wagalkg]
(mml—mm] ok A1 Wozek A2 (mm] {mm] Wezek AT Wozek A2
980 1098 811 659 W9 75 39 3.9
1180 1298 1001 859 6 90 86 I K
1980 1498 1201 1059 0w 97 42 46,2
1680 1798 1511 1359 04 19 W9 53,9
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3.1.28 KK130 Kotnierze taczace
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3.1.29 Wyposazenie dla modutdw liniowych KK

Tabela 3.04 Przeglad artykutéw: Kotnierze taczace modutdw KK

Model Kotnierz mocujacy Nr. artykutu dla zestawu
(sktadajacego sie z kotnierza taczacego
i Srub mocujacycj)

KK40 KK-40-F1 §-11-0205
KK-40-F2 8-11-0206
KK-40-F3 8-11-0207
KK50 KK-50-F1 8-11-0209
KK-60-F2 §-11-0210
KK-60-F3 §-11-0211
KK-50-F4 8-11-0120
KK-50-Fb §-11-0212
KK-50-F6 8-11-0213
KK-60-F7 8-11-0214
KK60 KK-60-F1 §-11-0215
KK-60-F2 8-11-0216
KK-60-F3 8-11-0217
KK-60-F4 8-11-0218
KK-60-Fb §-11-0219
KK-60-F6 §-11-0129
KK-60-F7 8-11-0220
KK-60-F8 8-11-0221
KK-60-F9 8-11-0222
KK-60-F10 §-11-0223
KK-60-F11 8-11-0224
KK86 KK-86-F1 8-11-0226
KK-86-F2 8-11-0226
KK-86-F3 8-11-0227
KK-86-F4 §-11-0228
KK-86-Fb §-11-0229
KK-86-F6 8-11-0230
KK-86-F7 §-11-0132
KK-86-F8 8-11-0068
KK-86-F9 8-11-0231
KK-86-F10 §-11-0232
KK100 KK-100-F1 §-11-0233
KK-100-F2 8-11-0234
KK-100-F3 8-11-023b
KK-100-F4 8-11-0236
KK-100-F5 §-11-0132
KK-100-F6 8-11-0237
KK-100-F7 8-11-0068
KK130 KK-130-F1 10-11-0001
KK-130-F2 10-11-0002
KK-130-F3 10-11-0003
KK-130-F4 10-11-0004
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Tabela 3.65 Przeglad artykutéw: szyny czujnikow do modutu KK

Wielkos¢ KK Numer artykutu, szyna czujnikéw
(sktadajaca sie z szyny, choragiewki i materiatu mocujacego)

KKx4001P100A1 8-11-0239
KKx4001P150A1 8-11-0240
KKx4001P200A1 8-11-0241
KKxb002P150A1 8-11-0242
KKxb002P200A1 8-11-0243
KKxb002P250A1 8-11-0244
KKxb002P300A1 8-11-0245
KKx60xxP150EAT 8-11-0246
KKx60xxP200EAT 8-11-0247
KKx60xxP300EAT 8-11-0248
KKx60xxP400EAT 8-11-0249
KKx60xxP500EAT 8-11-0250
KKx60xxP6OOEAT 8-11-0251
KKxB6xxP340A1 8-11-0252
KKxBoxxP440A1 8-11-0253
KKxB6xxPb40A1 8-11-0254
KKxB6xxP640AT 8-11-0255
KKxB6xxP740A1 8-11-0256
KKxB6xxP940A1 8-11-0257
KKx10020P980A1 8-11-0258
KKx10020P1080A1 8-11-0259
KKx10020P1180A1 8-11-0260
KKx10020P1280A1 8-11-0261
KKx10020P1380A1 8-11-0262
KKx13025P980A1 10-11-0010
KKx13025P980A1 10-11-00M
KKx13026P1380A1 10-11-0012
KKx13025P1680A1 10-11-0013

Czujnik (set), artykut 8-11-0264

Sktadajacy sie z katownika mocujacego, indukcyjnego czujnika zblizeniowego i Katownik mocujacy Sana cujnika
materiatu mocujacego. Indukeyjny czujnik zblizeniowy moze by¢ uzyty jako tacznik Element zataczajacy
kraricowy Lub referencyjny.
Indukcyjny czujnik .
zblizeniowy

Dtugosc kabla: 4 m

©@©

Odlegtosc zataczania
max. 2mm
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