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Koszyk

Kulki

Uszczelnienie koƒcowe

P∏yta koƒcowa

Wózek

Szyna

45°

45
°

45°

45
°

Rys. 1. Przekrój prowadnicy typu SHW

Prowadnica typu SHW z ∏aƒcuchem kulkowym jest prowadnicà o szcze-
gólnie niskiej zabudowie z szerokà szynà. Jest prowadnicà nadajàcà si´ do kon-
strukcji w których nie ma wystarczajàco du˝o miejsca do zabudowania prowad-
nic lub w zastosowaniach jednoszynowych. Oryginalny ∏aƒcuch kulowy gwa-
rantuje przy tym niskoszumowy ruch i prawie bezobs∏ugowe u˝ytkowanie, tak˝e
w zakresach du˝ych pr´dkoÊci.

SHW17~50  SHW12, 14 

Prowadnica liniowa SHW
Szeroka i bardzo niska w zabudowie prowadnica liniowa 

z ∏aƒcuchem kulkowym
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Niski poprzeczny przekrój szyny – niski punkt ci´˝koÊci

Prowadnica SHW, w wymiarach kompatybilna z standardowa prowadnicà
HSR. Ze wzgl´du na przekrój poprzeczny szyny posiada ona bardzo du˝y
promieniowy moment bezw∏adnoÊci z doskona∏à bocznà sztywnoÊcià. Typ ten
nadaje si´ przy tym do zastosowaƒ jednoszynowych, w konstrukcjach gdzie
brakuje miejsca do zabudowy lub w tam gdzie ze wzgl´du na wysokie
obcià˝enie konstrukcji wymagana jest prowadnica o du˝ej sztywnoÊci.

Szczególne w∏asnoÊci typu SHW

Niewielki stopieƒ emisji czàsteczek metalowych

¸aƒcuch kulowy zapobiega tarciu kulek o siebie. Na tej zasadzie zmniejsza
si´ zu˝ycie kulek i przed∏u˝a si´ okres zu˝ywania si´ smaru wype∏niajàcego
prowadzenie kulek, bowiem niewielka emisja czàsteczek metalowych do
smaru przed∏u˝a jego w∏asnoÊci smarne. Poza tym nierdzewna stal zapobiega
powstawaniu ognisk korozji.

Jednakowe noÊnoÊci we wszystkich kierunkach

Rz´dy kulek u∏o˝one sà wzgl´dem poziomu pod kàtem 45° tak, ˝e wózki
posiadajà jednakowe noÊnoÊci we wszystkich kierunkach. Ten typ prowadnicy
mo˝na zabudowywaç w konstrukcjach we wszystkich po∏o˝eniach, w ró˝norakich
zastosowaniach.

Kompensacja niedok∏adnoÊci monta˝owych

Ze wzgl´du na u∏o˝enie czterech rz´dów kulek w uk∏adzie X z dwupunktowà
powierzchnià  kontaktowà, nawet w trakcie wyst´powania napr´˝enia wst´pnego
wózek mo˝e poruszaç si´ bardzo lekko i mo˝e kompensowaç niedok∏adnoÊci
monta˝owe.
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Pomiar powstania szumów
Wewnàtrz wózka zwrotne prowadzenie kulek jest pokryte specjalnym tworzywem sztucznym, co powoduje i˝
metaliczne szumy powstajàce w  prowadzeniach zostajà zupe∏nie zniwelowane. Poza tym ∏aƒcuch kulowy utrzymuje
w sta∏ej odleg∏oÊci od siebie kuli i zapobiega tarciu ich o siebie a tak˝e ich zderzaniu si´. Z tych powodów nawet
przy du˝ych pr´dkoÊciach nie obserwuje si´ podnoszenia si´ poziomu szumów lub wzrostu temperatury. 

Pomiar oporu przesuwu
Koszyk kulkowy prowadzi kulki w sposób kontrolowany. W strefie przechodzenia z obszaru obcià˝enia do bez
obcià˝enia kulki – bez mo˝liwoÊci tworzenia zatorów – prowadzone sà równomiernie, tak ˝e umo˝liwiony jest
doskona∏y ruch kulek ze sta∏ym oporem ruchowym w kazdej pozycji zabudowy prowadnicy.
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Rys. 2 Rozwój powstawania szumów: typy SHW50CA
i typu HSR50CA przy pr´dkoÊci 50 m/min.

Rys. 3 Opory ruchowe typu HRW50CA 
(posuw 50 m/s)
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Rys. 4 Opory ruchowe typu HSR50CA 
(posuw 10 m/s)

Rys. 5 Opory ruchowe typu SHW50CA 
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Du˝e noÊnoÊci dynamiczne
Koszyk kulkowy powoduje nie tylko mo˝liwoÊç wyd∏u˝enia okresów serwisowych wózka, ale wyd∏u˝a tak˝e jego
˝ywotnoÊç. Z tego powodu podnoszone sà wartoÊci dynamiczne wózków posiadajàcych koszyk kulkowy, w
porównaniu do wózków bez koszyka kulkowego (patrz Tab. 1 i 2).

Tab. 1 Dynamiczne noÊnoÊci typu SHW Tab. 2. dynamiczne noÊnoÊci typu HRW
z koszykiem  bez koszyka

SHW17CAM
SHW21CA
SHW27CA 
SHW35CA
SHW50CA

7,65
8,24
16,0
35,5
70,2

Typ
NoÊnoÊç dynamiczna

C [kN]

HRW17CA(M)
HRW21CA(M)
HRW27CA(M)
HRW35CA(M)
HRW50CA

4,31
6,18

11,5
27,2
50,2

Typ
NoÊnoÊç dynamiczna

C [kN]
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Pomiar emisji czàsteczek metalowych
¸aƒcuch kulkowy powoduje permanentne smarowanie kulek i tym samym skutecznie zapobiega emisji czàsteczek
metalowych do smaru.
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WielkoÊç czàsteczki: ≥ 0,3 µm

Rys. 6 Emisja czàsteczek metalowych
do smaru w typie SHW21CA 

(zastosowano smar AFT)

Przeglàd typów

SHW-CA SHW-CR/HR

M M

Wózek ko∏nierzowy, z jego niskim i bardzo szerokim pro-
filem posiada jednakowe noÊnoÊci we wszystkich kie-
runkach. Monta˝ w tym przypadku z góry lub od do∏u

Wózek blokowy z jest w´˝szy ni˝ SHW-CA. Otwory
monta˝owe sà gwintowane i pozwalajà na ∏atwy mon-
ta˝ do konstrukcji.

Najmniejsza wielkoÊç wózka typu SHW to SHW12
i obejmuje obok typu SHW-CR tak˝e wózek do ci´˝kich
zastosowaƒ SHW-HR z wi´kszà iloÊcià kulek.
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NoÊnoÊci

P

P P

P

T T

RL

Obliczanie ˝ywotnoÊci

˚ywotnoÊç prowadzenia liniowego SHW oblicza si´
wed∏ug równania:

L =
fT � fC

fW

C
P�( ) � 50 

3

L : nominalna ˝ywotnoÊç (km)
Nominalna ˝ywotnoÊç L jest jako statystycznie
zdefiniowana wielkoÊç przebytej drogi ca∏kowitej,
osiàgni´tej i przekraczanej przez  90%
prowadnic, pracujàcych w takich samych
warunkach, zanim wystàpià pierwsze objawy
zm´czenia materia∏owego.

C : noÊnoÊç dynamiczna (N)
PC: obliczona wartoÊç obcià˝enia (N)
fT : wspó∏czynnik temperatury
fC : wspó∏czynnik kontaktu
fW : wspó∏czynnik obcià˝enia

Z obliczonej ˝ywotnoÊci nominalnej mo˝na obliczyç
˝ywotnoÊç Lh (w godzinach) wed∏ug nast´pujàcego
wzoru:

Lh =
L � 103

2 � � s � n1� 60

Lh : ˝ywotnoÊç w godzinach (h) 
� s : d∏ugoÊç skoku wózka (mm) 
n1 : iloÊç cykli na minut´ (min-1)

Rys. 7

NoÊnoÊci
Typ SHW posiada równe noÊnoÊci we wszystkich g∏ów-
nych kierunkach obcià˝enia (radialnym, odrywajàcym
i bocznym). NoÊnoÊci podane sà w tabelach w dalszej
cz´Êci rozdzia∏u.

Obcià˝enie równowa˝ne
Przy jednoczesnym wyst´powaniu obcià˝enia z kie-
runku odrywajàcego i bocznego noÊnoÊç wypadkowà
oblicza si´ wózka  w nast´pujàcy sposób:

PE = �PR - PL� + PT

PE : obcià˝enie wypadkowe (N)
- osiowe
- odrywajàce
- boczne

PR : obcià˝enie osiowe (N)
PL : obcià˝enie odrywajàce (N)
PT : obcià˝enie boczne (N)

Odrywajàcy Radialny

Boczny Boczny
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Klasy dok∏adnoÊci
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UP

SP

Rys. 9  Równoleg∏oÊç ruchu i d∏ugoÊç szyny

Dok∏adnoÊç kompaktowych prowadzeƒ firmy 
definiowana jest, jak pokazujà tabela 3 i rysunek 9, we-
d∏ug równoleg∏oÊci ruchu, tolerancji pomiarowych wyso-
koÊci i szerokoÊci jak i ró˝nicy wysokoÊci i szerokoÊci
pomi´dzy wózkami zastosowanymi na jednaj szynie
lub na wielu szynach zastosowanych w jednej p∏aszczyê-
nie.

A
B

W

M

D

C

2

Rys. 8  P∏aszczyzny odniesienia

Oznaczenie – H P SP UP
Tolerancja 
pomiarowa
wysokoÊci M
Odchy∏ka 
wysokoÊci M 
pomi´dzy parami

Tolerancja
szerokoÊci W2

Odchy∏ka 
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg. ruchu 
powierzchni
wzgl´dem pow.

Równoleg. ruchu 
powierzchni
wzgl´dem pow.

0,02 0,01 0,006 0,004     ––

�0,08 �0,04 �0,02

�0,05 �0,025 �0,025 �0,01 ––

0,02 0,01 0,007 0,005     ––

∆ C (wg rys. 9)

∆ D (wg rys. 9)
B

D

C

A

Wiel- Klasa Normalna Wysoka Prezy- Super Ultra
koÊç dok∏adnoÊci zyjna precy- prezy-

zyjna zyjna

SHW

12

14

Oznaczenie Norm. H P SP UP
Tolerancja 
pomiarowa
wysokoÊci M
Odchy∏ka 
wysokoÊci M 
pomi´dzy parami

Tolerancja
szerokoÊci W2

Odchy∏ka 
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg. ruchu 
powierzchni
wzgl´dem pow.

Równoleg. ruchu 
powierzchni
wzgl´dem pow.

0,02 0,01 0,006 0,004 0,003

�0,1 �0,03
0 0 0

�0,03 �0,015 �0,008

�0,01 ––

�0,1 �0,03
0 0 0

�0,03 �0,015 �0,008

0,02 0,01 0,006 0,004 0,003

∆ C (wg rys. 9)

∆ D (wg rys. 9)
B

D

C

A

SHW

17

21

Oznaczenie Norm. H P SP UP
Tolerancja 
pomiarowa
wysokoÊci M
Odchy∏ka 
wysokoÊci M 
pomi´dzy parami

Tolerancja
szerokoÊci W2

Odchy∏ka 
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg. ruchu 
powierzchni
wzgl´dem pow.

Równoleg. ruchu 
powierzchni
wzgl´dem pow.

0,02 0,015 0,007 0,005 0,003

�0,1 �0,04
0 0 0

�0,04 �0,02 �0,01

�0,1 �0,05
0 0 0

�0,04 �0,02 �0,01

0,03 0,015 0,007 0,005 0,003

∆ C (wg rys. 9)

∆ D (wg rys. 9)
B

D

C

A

SHW

27

35

Oznaczenie Norm. H P SP UP

Tolerancja 
pomiarowa
wysokoÊci M
Odchy∏ka 
wysokoÊci M 
pomi´dzy parami

Tolerancja
szerokoÊci W2

Odchy∏ka 
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg. ruchu 
powierzchni
wzgl´dem pow.

Równoleg. ruchu 
powierzchni
wzgl´dem pow.

0,03 0,015 0,007 0,005 0,003

�0,1 �0,05
0 0 0

�0,05 �0,03 �0,02

�0,1 �0,05
0 0 0

�0,05 �0,03 �0,02

0,03 0,02 0,01 0,007 0,005

∆ C (wg rys. 9)

∆ D (wg rys. 9)
B

D

C

A

SHW

50

Tab. 3 Klasy dok∏adnoÊci Jednostka: mm
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Symbol normalny lekkie Êrednie

WielkoÊç � C1 C0

Uwaga: Napr´˝enia normalnego w numerze zamówie-
niowym nie podaje si´. W przypadku pozosta-
∏ych symboli C1 lub C0 nale˝y wpisaç w numer.
Patrz: „Budowa numeru zamówieniowego”

Klasy napr´˝enia wst´pnego

W tabeli 4 podano klasy napr´˝enia wst´pnego z odpo-
wiednim luzem radialnym. Systemy z napr´˝eniem
wst´pnym posiadajà negatywny luz radialny.

SHW12

SHW14

SHW17

SHW21

SHW27

SHW35

SHW50

– 1,5~   0 –  4 ~ –  1 —

–  5  ~   0 –  5 ~ –  1 —

–  5  ~   0 –  7 ~ –  3 —

–  4  ~ +2 –  8 ~ –  4 —

–  5  ~ +2 –11 ~ –  5 —

–  8  ~ +4 –18 ~ –  8 –28 ~ –18

–10  ~ +5 –24 ~ –10 –38 ~ –24

Tab. 4. Klasy napr´˝enia wst´pnego Jednostki: µm

Budowa numeru zamówieniowego

1) Znak „II” mówi tutaj o planowanym uk∏adzie dwóch równoleg∏ych szyn.
2) Je˝eli konieczna jest smarowniczka prosimy o podanie tego faktu w zamówieniu. Dla wielkoÊci 12 i 14 prosimy

o podanie „z otworem smarowniczym”.

Rys. 10  Pomiar luzu promieniowego

SHW21CA 2 QZ SS C1 + 580L P - II 

Liczba szyn w zastosowaniu 
równoleg∏ym w jednej 

p∏aszczyênie

Klasa dok∏adnoÊci

D∏ugoÊç szyny (mm)

Napr´˝enie wst´pne

Symbol uszczelnienia

System smarowania QZ

Liczba wózków na szynie

Typ wózka2)

Typ prowadnicy/ wielkoÊç
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Uszczelnienie wewn´trzne    
Uszczelnienie boczne

Kapturki os∏aniajàce
otwory szyn    

Zgarniacz metalowy

Uszczelnienie koƒcowe
System QZ

Uszczelnienie koƒcowe
P∏yta dystansowa

Mieszek os∏aniajàcy

Rys. 11  Dodatki dla typu SHW

Czàsteczki kurzu, inne obce czàstki jak i woda, wnikajàce do wn´trza wózka powodujà bardzo szybkie zu˝ywanie
si´ jego cz´Êci sk∏adowych, a tym samym skrócenie jego ˝ywotnoÊci. Dlatego ju˝ na etapie wyboru systemu powi-
nien byç wybrany system uszczelnienia lub os∏aniania systemu, odpowiednio do projektowanych warunków pracy.
Odpowiednie dodatki do systemów prowadnic proponowane przez firm´ oferujà optymalne rozwiàzania.

Dodatki

Dodatki

1. Uszczelnienie Uszczelnienie koƒcowe
(uszczelnienie podwójne
Uszczelnienia boczne
Uszczelnienia wewn´trzne
Zgarniacz metalowy
Kontaktowy zgarniacz LaCS

2. Smarowniczki

3. System smarowania QZ

4. Mieszki os∏aniajàce

5. Zatyczki do otworów szynowych
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Uszczelnienie koƒcowe

1. Uszczelnienia

Uszczelnienie koƒcowe
Na obydwu koƒcach wózka zabudowano uszczelnienie
zapobiegajàce wnikaniu do wn´trza wózka cia∏ obcych
i wody zalegajàcych na szynie.

Uszczelnienie podwójne
By poprawiç uszczelnienie wózka zastosowano podwójne
uszczelnienie.

Uszczelnienie boczne
Uszczelnienie boczne zapobiega wnikaniu kurzu i wo-
dy do wn´trza wózka z boku a dodatkowo zapobiega wy-
p∏ywowi smaru na zewnàtrz wózka.

Dystans

Uszczelnienie podwójne

Rys. 12 Rys. 13

Zgarniacz metalowy (bezdotykowy)
Zgarniacz metalowy ochrania wn´trze wózka przed
goràcymi wiórami i innymi du˝ymi czàstkami, le˝àcymi
na szynie.

Lamelowy zgarniacz kontaktowy LaCS 
W porównaniu do zgarniacza metalowego kontaktowy
zgarniacz LaCS bardzo ÊciÊle przylega do szyny tak, ̋ e
chroni wn´trze wózka przed wnikaniem najdrobniej-
szych czàsteczek. Dop. temp. –20 do +80°C.

Uszczelnienie wewn´trzne
Uszczelnienie wewn´trzne efektywnie ochrania 
wewn´trznà bie˝nià przed kurzem wózka, i cia∏ami 
obcymi.

Zgarniacz metalowy
Uszczelnienie ko˜cowe

Rys. 16

Uszczelnienie boczne

Uszczelnienie
wewn´trzne

Rys. 14 Rys. 15

Uszczelnienie boczne 

Uszczelnienie
wewn«trzne

Tab. 5 Opór ruchowy z LaCS Jednostka: N

Typ Opór ruchowy

SHW 21

SHW 27

SHW 35

SHW 50

3,9

6,5

13,0

19,5
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Oznaczenie uszczelnienia
W numerze zamówieniowym podczas zamawiania wóz-
ków nale˝y podaç po˝àdane uszczelnienie wózka.

Tab.7 D∏ugoÊç wózka odpowiednio do zastosowanych uszczelnieƒ Jednostka: mm

SHW 12CAM/CRM
SHW 12HRM
SHW 14CAM/CRM
SHW 17CAM/CRM
SHW 21CA/CR
SHW 27CA/CR
SHW 35CA/CR
SHW 50CA/CR

Oznaczenie UU SS DD ZZ KK SSHH DDHH ZZHH KKHH

37
50,4
45,5
51
59
72,8

107
141

––
––
––
53,4
63,2
77,8

112
147,4

––
––
––
54
64
78,6

114,4
149,2

––
––
––
56,4
68,2
83,6

119,4
155,6

––
––
––
––
75,6
89,4

129
166

––
––
––
––
80,6
95,2

136,4
174,2

––
––
––
––
77,2
91,8

131,4
168,4

––
––
––
––
82,2
97,6

138,8
176,6

37
50,4
45,5
51
59
72,8

107
141

D∏ugoÊç ca∏kowita wózka mo˝e si´ zmieniaç w zale˝no-
Êci od zastosowanego uszczelnienia. Patrz tab. 7 z po-
danymi zmianami d∏ugoÊci L wózka.

Tab. 6  Oznaczenie uszczelnienia

Opis uszczelnienia

z obustronnym uszczelnieniem koƒcowym

z uszczelnieniami koƒcowymi i bocznymi

z uszczelnieniami koƒcowymi i bocznymi 
wraz ze zgarniaczem metalowym

podwójne uszczelnienie koƒcowe i boczne

podwójne uszczelnienie koƒcowe i boczne 
wraz ze zgarniaczem metalowym

Uszczelnienie koƒcowe, boczne 
i wewn´t. wraz ze zgarniaczem metalowym 
oraz zgarniaczem kontaktowym LaCS

Podwójne uszczelnienia koƒcowe, boczne 
i wewn´trzne wraz ze zgarniaczem 
metalowym i kontaktowym LaCS

Symbol

UU

SS

ZZ

DD

KK

ZZHH

KKHH
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Uszczelnienie
koƒcowe

Uszczelnienie
koƒcowe

2. Smarowniczka

Prowadnice z koszykiem kulkowym sà prawie
bezobs∏ugowe. By podnieÊç jeszcze t´ bezobs∏ugo-
woÊç na wózkach mo˝na zamontowaç system smaro-
wania QZ i/lub zgarniacz kontaktowy LaCS. Gdyby ze
wzgl´du na warunki pracy trzeba by by∏o dokonaç sma-
rowania wózka nale˝y do wózka wkr´ciç smarownicz-
k´. Po zamontowaniu smarowniczki d∏ugoÊç wózka wy-
d∏u˝a si´ o wartoÊç E (patrz tabela 9).

Rys. 17 

Uwaga: Wymiar L podano w tab. 7 i tabelach poszcze-
gólnych typów.

Oznaczenie E Typ smarown.

SHW12 — otwór Ø2,2

SHW14 — otwór Ø2,2

SHW17 3,5 PB107

SHW21 4,4 PB1021B

SHW27 10,8 B–M6F

SHW35 10,2 B–M6F

SHW50 14,9 B–PT1/8

Tab. 9. Wyd∏u˝enie wózka po zamontowaniu smarow-
niczki

Opór uszczelnienia

UU SS

1,0 1,4

1,0 1,8

1,2 1,8

1,4 2,2

4,9 6,9

4,9 8,9

9,8 15,8

14,7 22,7

Typ

SHW12CA/CR

SHW12HR

SHW14

SHW17

SHW21

SHW27

SHW35

SHW50

Tab. 8 opór uszczelnieƒ Jednostka: N

Opór uszczelnienieƒ

WartoÊci maksymalne oporu uszczelnieƒ dla jednego
wózka z uszczelnieniami (SHW...UU/SS) sà podane
w tabeli 8. WartoÊci te otrzymano przy lekko nat∏usz-
czonch uszczelnieniach.
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Patrz rozdzia∏ dotyczàcy systemu QZ.

Rys. 18

System 
smarowania QZ ¸aƒcuch 

kulkowy

Uszczelnienie 
koƒcowe
Rezerwuar oleju
Regulator iloÊci oleju

Podajnik oleju

3. System smarowania QZ dla prowadnicy SHW

Tab. 10 Ca∏kowita d∏ugoÊç wózka z uszczelnieniami i QZ. Jednostki: mm

SHW12CAM/CRM
SHW12HRM
SHW14CAM/CRM
SHW17CAM/CRM
SHW21CA/CR
SHW27CA/CR
SHW35CA/CR
SHW50CA/CR

Oznaczenie QZUU QZSS QZDD QZZZ QZKK QZSSHH QZDDHH QZZZHH QZKKHH

47
60,4 
55,5
63
75
92,8

127
161

47
60,4 
55,5
63
75
92,8

127
161

––
––
––
66
80
98,6

134,4
169,2

––
––
––
65,4
77,8
96,4

132
167,4

––
––
––
68,4
82,8

102,2
134,4
175,6

––
––
––
––
91,6

109,4
149
186

––
––
––
––
96,6

115,2
156,4
194,2

––
––
––
––
93,2

111,8
151,4
188,4

––
––
––
––
98,2

117,6
158,8
196,6
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4. Mieszki os∏aniajàce

Wymiary poszczególnych mieszków dla prowadnicy SHW podane sà poni˝ej zamieszczonej tabeli. W trakcie
zamawiania prosimy u˝ywaç wzoru zamawiania.

H
P

  S
b

P b

b
W W

a

t

Lmax
Lmin

S

H  

t

1

2
2

2

1
1

1

1

2

Tab.9 Wymiary mieszków typu JSHW

Numer zamówieniowy

JSHW21 - 60/360

D∏. mieszka
d∏. w z∏o˝eniu�d∏. w roz∏o˝eniu�

Typ mieszka

Oznaczenie Wymiary g∏ówne Wózek 

W H H1 P1 P2 b1 t1 b2 t2
JSHW17 68 22 23 17 15,4 39 2,6 18 6 SHW17

JSHW21 75 25 26 17 17 35,8 2,9 22 7 SHW21

JSHW27 85 33,5 33,5 20 20 25 3,5 20 10 SHW27

JSHW35 120 35 35 20 20 75 7,5 40 13 SHW35

JSHW50 164 42 42 20 20 89,4 14 50 16 SHW50

Âruby mocujàce A
WielkoÊç Êruby S � d∏. gwintu a b

Oznaczenie Typ Typ Lmax
S1 S2 CA CR � L min �

JSHW17 M 2    � 4 M 3 � 0,5 � 6 8 3,5 10,5 6

JSHW21 M 2    � 5 M 3  � 6 8 3,5 10,5 6

JSHW27 M 2,6 � 6 M 3  � 6 10 2,5 11,5 7

JSHW35 M 3    � 8 M 3  � 6 6 0 10 7

JSHW50 M 4    � 12 M 4  � 8 — 1 17 7

Rys. 20
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5. Zatyczki

Zatyczki typu C
Opi∏ki i inne cia∏a obce mogà si´ zbieraç w otworach szyn
i w ten sposób wnikaç do wewnàtrz wózka. By temu za-
pobiec mo˝na w otworach szyn zamontowaç specjalne
zatyczki, które tworzà z górà szyny jednà powierzchni´.
Zatyczki  typu C sà wykonane z trudno Êcieralnego ma-
teria∏u, odpornego na dzia∏anie wszystkich rodzajów
olejów. Sà dostarczalne z magazynu w wymiarach od
M4 do M8 (patrz tab. 10).

Zatyczki nale˝y montowaç w taki sposób by wraz z gór-
nà powierzchnià szyny tworzy∏y jednà powierzchni´
(patrz rys. 21).

Tab.10 zatyczki typu C Jednostki: mm

Typ

C4 M4

M4

M6

M8

C4

C6

C6

Âruba D

7,8

7,8

11,4

14,4

H

1,0

1,0

2,7

3,7

Oznaczenie

SHW21

C4 M4 7,8 1,0SHW17

C4 M4 7,8 1,0SHW14

C4 M4 7,8 1,0SHW12

SHW27

SHW35

SHW50

Wymiary

D

H

Krà˝ek metalowy

M∏otek gumowy

Rys. 21
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r

r

r

H
H

1
2

Rys. 22

Uwagi monta˝owe

WysokoÊç wyst´pów i zaokràglenia
Dla prawid∏owego monta˝u powierzchnie dotykowe po-
winny mieç wyst´py do których mogà byç dosuni´te
wózki i szyny. W tabeli 11 podano odpowiednie wyso-
koÊci wyst´pów. Zaokràglenia muszà byç wykonane

Wyst´p dla szyny                                                   Wyst´p dla wózka

Tab.11 WysokoÊç wyst´pów i zaokràgleƒ. Jednostka: mm

SHW12

SHW14

SHW17

SHW21

SHW27

SHW35

SHW50

Typ
r(max.) H1 H2 E

0,5 1,5 4 2

0,5 1,5 5 2

0,4 2 4 2,5

0,4 2,5 5 3

0,4 2,5 5 3

0,8 3,5 5 4

0,8 3 6 3,4

w taki sposób, by nie dosz∏o do dotyku podanych kra-
w´dzi wózka lub szyny i muszà byç mniejsze ni˝ poda-
ne w tabeli 11 wartoÊci maksymalne zaokràgleƒ.

Promieƒ
zaokràglenia

WysokoÊç wyst´pu
dla szyny

WysokoÊç wyst´pu
dla wózka
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Rys. 23

D∏ugoÊci standardowe i maksymalne szyn

D∏ugoÊci standardowe i maksymalne szyn podane sà
w tabeli 12. W przypadku d∏ugoÊci szyn przekraczajà-
cych d∏ugoÊç maksymalnà szyny wykonywane sà w wer-
sji dotykowej. Przy d∏ugoÊciach niestandardowych na-
le˝y wziàç pod uwag´ wielkoÊç G. Je˝eli wielkoÊç ta jest
przekraczana szyna po monta˝u ma tendencj´ do nie-
stabilnoÊci, przez co dok∏adnoÊç koƒca szyny mo˝e
byç zachwiana. Je˝eli jednak szyna musi posiadaç in-

Uwaga: WartoÊci maksymalne zmieniajà si´ zgodnie z klasa dok∏adnoÊci. Je˝eli nie jest mo˝liwe zastosowanie wersji
stykowej szyn, w przypadku d∏ugoÊci przekraczajàcych  d∏ugoÊci maksymalne prosimy o kontakt z lub
Hennlich sp. z o.o.
Szyny typów SHW12, 14 i 17 wykonane sà ze stali nierdzewnej.

Tab.12 WielkoÊci standardowe i maksymalne typu SHW Jednostka: mm

Oznaczenie

Standard-
länge der
Führungs-
schiene

F

G

Maksymalna d∏.

SHW21 SHW27 SHW35 SHW50

ny wymiar G ni˝ podano w tabeli nale˝y podaç go pod-
czas zamawiania prowadnicy. Podczas zamawiania
szyny sk∏adajàcej si´ z wielu cz´Êci nale˝y podawaç ca∏-
kowità d∏ugoÊç szyny.
Szyny w wersji dotykowej majà po∏àczenia wykonane
w technice iskrowej, a tylko obydwa koƒce majà fazo-
wania kraw´dzi.

130
230
380
480
580
780

50

15

1900

SHW17

110
190
310
470
550

40

15

1800

SHW14

70
110
150
190
230
270
310
390
470
550
670

40

15

1430

SHW12

70
110
150
190
230
270
310
390
470

40

15

1000

160
280
340
460
640
820

60

20

3000

280
440
760

1000
1240
1560

80

20

3000

280
440
760

1000
1240
1640
2040

80

20

3000
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1) Zestawienie numeru zamówieniowego p. str.124.
2) Przy typach z oznaczeniem M wózek, szyna jak i kulki sà wykonane ze stali nierdzewnej.
3) Otwory dla smarowniczek nie sà wykonane na wylot, by do wn´trza wózka nie dostawa∏y si´ zanieczyszczenia.

W przypadku koniecznoÊci zastosowania smarowniczki prosimy o kontakt z lub Hennlich sp. z o.o..
4) D∏ugoÊci standardowe szyn p. tabela 12.
5) 1 wózek: dopuszczalny moment statyczny dla jednego wózka.

2 wózki: dopuszczalny moment statyczny dla dwóch wózków.

Oznaczenie Wymiary g∏ówne Wymiary wózka Pozycja

wózka1),2) smarow-
Wys. Szer. D∏. niczki3)

M W L B C S H L1 T K N

SHW12CAM 12 40 37 35 18 M  3 2,5 27 4 10 2,8

SHW14CAM 14 50 45,5 45 24 M  3 2,5 34 5 12 3,3

SHW17CAM 17 60 51 53 26 M  4 3,3 38 6 14,5 4

SHW21CA 21 68 59 60 29 M  5 4,4 43,6 8 17,7 5

SHW27CA 27 80 72,8 70 40 M  6 5,3 56,6 10 23,5 6

SHW35CA 35 120 107 107 60 M  8 6,8 83 14 31 7,6

SHW50CA 50 168 141 144 80 M10 8,6 107 18 46 14

Wózek szeroki
B

（K）M
T

N

6-S

W

W2 W1

（φH Durchgangsbohrung）

C

L

L1

F

h

φd1

M1

φd2 〃〃

SHW–CA
SHW–CAM

SHW12CAM ~ SHW14CAM

(� H otwór przelotowy)
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B

M
T

N

（K）

6-S

W3

W

W2 W1

〃〃
（φH Durchgangsbohrung）

Jednostka: mm

C

L
L1

F

h

φd2

φd1

M1

SHW17CAM, SHW21CA ~ SHW50CA

Dopuszczalne momenty stat.5)

MA MB MC 

1 wózek
[kNm]

1 wózek
[kNm]

1 wózek
[kNm]

2 wózki
[kNm]

2 wózki
[kNm]

Wymiary szyny4) NoÊnoÊç Ci´˝ar

Szer.

W2 W3

Podzia∏

F d1�d2�h

C

[kN]

C0

[kN]

szyna

[kg/m]W1 

wózek

[kg]

Wys.

M1

18

24

33

37

42

69

90

11

13

13,5

15,5

19

25,5

36

––

––

18

22

24

40

60

6,6

7,5

8,6

11

15

19

24

40

40

40

50

60

80

80

4,5�7,5�5,3

4,5�7,5�5,3

4,5�7,5�5,3

4,5�7,5�5,3

4,5�7,5�5,3

7�11�9

9�14�12

4,31

7,05

7,65

8,24

16,0

35,5

70,2

5,66

8,98

10,18

12,8

22,7

49,2

91,4

0,05

0,10

0,15

0,24

0,47

1,4

3,7

0,8

1,23

1,9

2,9

4,5

9,6

15

0,0228

0,0466

0,0591

0,0806

0,187

0,603

1,46

0,12

0,236

0,298

0,434

0,949

3

7,37

0,0228

0,0466

0,0591

0,0806

0,187

0,603

1,46

0,12

0,236

0,298

0,434

0,949

3

7,37

0,0405

0,0904

0,164

0,229

0,455

1,63

3,97

(� H otwór przelotowy)
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1) Zestawienie numeru zamówieniowego p. str.124.
2) Przy typach z oznaczeniem M wózek, szyna jak i kulki sà wykonane ze stali nierdzewnej.
3) Otwory dla smarowniczek nie sà wykonane na wylot, by do wn´trza wózka nie dostawa∏y si´ zanieczyszczenia.

W przypadku koniecznoÊci zastosowania smarowniczki prosimy o kontakt z lub Hennlich sp. z o.o.
4) D∏ugoÊci standardowe szyn p. tabela 12.
5) 1 wózek: dopuszczalny moment statyczny dla jednego wózka

2 wózki: dopuszczalny moment statyczny dla dwóch wózków.

SHW–CR
SHW–CRM
SHW–HRM

Wózek wàski
B

M
T

N

（K）

6-S�l
W

W2 W1

W3

〃〃

C

F

h

L
L1

φd1

M1

φd2

SHW27~50CR

12

12

14

17

21

27

35

50

30

30

40

50

54

62

100

130

37

50,4

45,5

51

59

72,8

107

141

21

21

28

29

31

46

76

100

12

24

15

15

19

32

50

65

M3�3,5

M3�3,5

M3�4

M4�5

M5�6

M6�6

M8�8

M10�15

27

40,4

34

38

43,6

56,6

83

107

4

4

5

6

8

10

14

18

10

10

12

14,5

17,7

23,5

31

46

2,8

2,8

3,3

4

5

6

7,6

14

SHW12CRM

SHW12HRM

SHW14CRM

SHW17CRM

SHW21CR

SHW27CR

SHW35CR

SHW50CR

Wymiary g∏ówne Wymiary wózka
Oznaczenie

wózka1),2) Wys. Szer. D∏.

Pozycja
smarow-
niczki3)

M W L B C S � � L1 T K N
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B

（K）M
T

N

4-S�l
W

W2 W1

C

L
L1

φd2

φd1

M1

F

h

SHW12HRM, SHW14CRM

Jednostka: mm

Zul. stat. Momente5)

MA MB MC 

1 wózek
[kNm]

1 wózek
[kNm]

1 wózek
[kNm]

2 wózki
[kNm]

2 wózki
[kNm]

Wymiary szyny4) NoÊnoÊç Ci´˝ar

Szer.

W2 W3

Podzia∏

F d1�d2�h

C

[kN]

C0

[kN]

szyna

[kg/m]W1 

wózek

[kg]

Wys.

M1

18

18

24

33

37

42

69

90

6

6

8

8,5

8,5

10

15,5

20

––

––

––

18

22

24

40

60

6,6

6,6

7,5

8,6

11

15

19

24

40

40

40

40

50

60

80

80

4,5�7,5�5,3

4,5�7,5�5,3

4,5�7,5�5,3

4,5�7,5�5,3

4,5�7,5�5,3

4,5�7,5�5,3

7�11�9

9�14�12

4,31

5,56

7,05

7,65

8,24

16,0

35,5

70,2

5,66

8,68

8,98

10,18

12,8

22,7

49,2

91,4

0,04

0,06

0,08

0,13

0,19

0,36

1,2

3,0

0,8

0,8

1,23

1,9

2,9

4,5

9,6

15

0,0228

0,0511

0,0466

0,0591

0,0806

0,187

0,603

1,46

0,12

0,246

0,236

0,298

0,434

0,949

3

7,37

0,0405

0,0621

0,0904

0,164

0,229

0,455

1,63

3,91

0,0228

0,0511

0,0466

0,0591

0,0806

0,187

0,603

1,46

0,12

0,246

0,236

0,298

0,434

0,949

3

7,37

B

(K)

N

M
T

4-S�l
W

W3
W2 W1

C

L
L1

ød2

ød1

M1

F

h

SHW17CRM, SHW21CR


	prowadniceliniowethktypshw
	prowadniceliniowethktypshw
	THK

	THK



